
        　☆　鋳物フランジを板物プレス品への仕様変更により軽量化。　☆　鋳物フランジを板物プレス品への仕様変更により軽量化。　☆　鋳物フランジを板物プレス品への仕様変更により軽量化。　☆　鋳物フランジを板物プレス品への仕様変更により軽量化。　　　　　　　　

[　工法比較　][　工法比較　][　工法比較　][　工法比較　]

提案前：提案前：提案前：提案前： 鋳物品鋳物品鋳物品鋳物品

提案後：提案後：提案後：提案後： 板物プレス部品　2体をろう付け･･･CBフランジ板物プレス部品　2体をろう付け･･･CBフランジ板物プレス部品　2体をろう付け･･･CBフランジ板物プレス部品　2体をろう付け･･･CBフランジ

CBの略称：キャップブレージングCBの略称：キャップブレージングCBの略称：キャップブレージングCBの略称：キャップブレージング

[　効果　][　効果　][　効果　][　効果　]

・・・・ 原価低減：△20％原価低減：△20％原価低減：△20％原価低減：△20％ ・・・・ 生産性：20％アップ生産性：20％アップ生産性：20％アップ生産性：20％アップ

・・・・ 軽量化：△30％軽量化：△30％軽量化：△30％軽量化：△30％ ・・・・ スペース：△20％スペース：△20％スペース：△20％スペース：△20％

コストコストコストコスト

営業本部　営業グループ　営業課　　新井営業本部　営業グループ　営業課　　新井営業本部　営業グループ　営業課　　新井営業本部　営業グループ　営業課　　新井

TEL：03-5767-7334TEL：03-5767-7334TEL：03-5767-7334TEL：03-5767-7334 FAX：03-5767-7338FAX：03-5767-7338FAX：03-5767-7338FAX：03-5767-7338 E-mail：arai@ezaki.co.jpE-mail：arai@ezaki.co.jpE-mail：arai@ezaki.co.jpE-mail：arai@ezaki.co.jp

開発主旨開発主旨開発主旨開発主旨 件　　　名件　　　名件　　　名件　　　名 展示ＮＯ展示ＮＯ展示ＮＯ展示ＮＯ

低コスト低コスト低コスト低コスト
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板物プレス品による軽量化板物プレス品による軽量化板物プレス品による軽量化板物プレス品による軽量化

発意経緯発意経緯発意経緯発意経緯
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提　　案　　後提　　案　　後提　　案　　後提　　案　　後
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        　☆　鋳物から角パイプ仕様への変更により軽量化。　☆　鋳物から角パイプ仕様への変更により軽量化。　☆　鋳物から角パイプ仕様への変更により軽量化。　☆　鋳物から角パイプ仕様への変更により軽量化。　　　　　　　　

[　工法比較　][　工法比較　][　工法比較　][　工法比較　]

提案前：提案前：提案前：提案前： 鋳物＋切削鋳物＋切削鋳物＋切削鋳物＋切削

提案後：提案後：提案後：提案後： 角パイプ＋板物プレス部品(CBフランジ)＋ろう付け角パイプ＋板物プレス部品(CBフランジ)＋ろう付け角パイプ＋板物プレス部品(CBフランジ)＋ろう付け角パイプ＋板物プレス部品(CBフランジ)＋ろう付け

CBの略称：キャップブレージングCBの略称：キャップブレージングCBの略称：キャップブレージングCBの略称：キャップブレージング

[　効果　][　効果　][　効果　][　効果　]

・・・・ 原価低減：△40％原価低減：△40％原価低減：△40％原価低減：△40％ ・・・・ 生産性：30％アップ生産性：30％アップ生産性：30％アップ生産性：30％アップ

・・・・ 軽量化：△60％軽量化：△60％軽量化：△60％軽量化：△60％ ・・・・ スペース：△30％スペース：△30％スペース：△30％スペース：△30％

コストコストコストコスト

営業本部　営業グループ　営業課　　新井営業本部　営業グループ　営業課　　新井営業本部　営業グループ　営業課　　新井営業本部　営業グループ　営業課　　新井
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開発進度開発進度開発進度開発進度 □アイデア段階　　□試作・実験段階　　□開発完了段階　　□アイデア段階　　□試作・実験段階　　□開発完了段階　　□アイデア段階　　□試作・実験段階　　□開発完了段階　　□アイデア段階　　□試作・実験段階　　□開発完了段階　　製品化完了(量産)製品化完了(量産)製品化完了(量産)製品化完了(量産)

問合せ先問合せ先問合せ先問合せ先

部署　担当者部署　担当者部署　担当者部署　担当者

連絡先連絡先連絡先連絡先
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セールスポイントセールスポイントセールスポイントセールスポイント

開発主旨開発主旨開発主旨開発主旨 件　　　名件　　　名件　　　名件　　　名 展示ＮＯ展示ＮＯ展示ＮＯ展示ＮＯ

低コスト低コスト低コスト低コスト

軽量化軽量化軽量化軽量化
角パイプ仕様による軽量化角パイプ仕様による軽量化角パイプ仕様による軽量化角パイプ仕様による軽量化
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発意経緯発意経緯発意経緯発意経緯 原　　価　　低　　減原　　価　　低　　減原　　価　　低　　減原　　価　　低　　減

会社名会社名会社名会社名 江崎工業株式会社江崎工業株式会社江崎工業株式会社江崎工業株式会社

提　　案　　前提　　案　　前提　　案　　前提　　案　　前 提　　案　　後提　　案　　後提　　案　　後提　　案　　後
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        　☆　溶接を廃止、パイプ曲げで一体化対応。　☆　溶接を廃止、パイプ曲げで一体化対応。　☆　溶接を廃止、パイプ曲げで一体化対応。　☆　溶接を廃止、パイプ曲げで一体化対応。　　　　　　　　

[　工法比較　][　工法比較　][　工法比較　][　工法比較　]

提案前：提案前：提案前：提案前： エルボ端面切削(外注A)　→　直管パイプ切断(外注B)　→　アルゴン溶接(外注C)エルボ端面切削(外注A)　→　直管パイプ切断(外注B)　→　アルゴン溶接(外注C)エルボ端面切削(外注A)　→　直管パイプ切断(外注B)　→　アルゴン溶接(外注C)エルボ端面切削(外注A)　→　直管パイプ切断(外注B)　→　アルゴン溶接(外注C)

提案後：提案後：提案後：提案後： 1D曲げ(R43)　→　後カット･バリ取り　→　リストライク　･･･　社内一貫生産1D曲げ(R43)　→　後カット･バリ取り　→　リストライク　･･･　社内一貫生産1D曲げ(R43)　→　後カット･バリ取り　→　リストライク　･･･　社内一貫生産1D曲げ(R43)　→　後カット･バリ取り　→　リストライク　･･･　社内一貫生産

パイプ：SUS436　パイプ：SUS436　パイプ：SUS436　パイプ：SUS436　φ42.7φ42.7φ42.7φ42.7　板厚1.2　　板厚1.2　　板厚1.2　　板厚1.2　

[　効果　][　効果　][　効果　][　効果　]

・・・・ 原価低減：△55％原価低減：△55％原価低減：△55％原価低減：△55％ ・・・・ 生産性：90％アップ生産性：90％アップ生産性：90％アップ生産性：90％アップ

・・・・ 軽量化：△50％軽量化：△50％軽量化：△50％軽量化：△50％ ・・・・ 外注購入費：△70％外注購入費：△70％外注購入費：△70％外注購入費：△70％

コストコストコストコスト

営業本部　営業グループ　営業課　　新井営業本部　営業グループ　営業課　　新井営業本部　営業グループ　営業課　　新井営業本部　営業グループ　営業課　　新井

TEL：03-5767-7334TEL：03-5767-7334TEL：03-5767-7334TEL：03-5767-7334 FAX：03-5767-7338FAX：03-5767-7338FAX：03-5767-7338FAX：03-5767-7338 E-mail：arai@ezaki.co.jpE-mail：arai@ezaki.co.jpE-mail：arai@ezaki.co.jpE-mail：arai@ezaki.co.jp

セールスポイントセールスポイントセールスポイントセールスポイント

開発主旨開発主旨開発主旨開発主旨 件　　　名件　　　名件　　　名件　　　名 展示ＮＯ展示ＮＯ展示ＮＯ展示ＮＯ

低コスト低コスト低コスト低コスト

軽量化軽量化軽量化軽量化
パイプ曲げによる一体化パイプ曲げによる一体化パイプ曲げによる一体化パイプ曲げによる一体化
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発意経緯発意経緯発意経緯発意経緯 原　　価　　低　　減原　　価　　低　　減原　　価　　低　　減原　　価　　低　　減

会社名会社名会社名会社名 江崎工業株式会社江崎工業株式会社江崎工業株式会社江崎工業株式会社

提　　案　　前提　　案　　前提　　案　　前提　　案　　前 提　　案　　後提　　案　　後提　　案　　後提　　案　　後

開発進度開発進度開発進度開発進度 □アイデア段階　　□試作・実験段階　　□開発完了段階　　□アイデア段階　　□試作・実験段階　　□開発完了段階　　□アイデア段階　　□試作・実験段階　　□開発完了段階　　□アイデア段階　　□試作・実験段階　　□開発完了段階　　製品化完了(量産)製品化完了(量産)製品化完了(量産)製品化完了(量産)

問合せ先問合せ先問合せ先問合せ先

部署　担当者部署　担当者部署　担当者部署　担当者

連絡先連絡先連絡先連絡先

ホームページホームページホームページホームページ http://www.ezaki.co.jp/
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        ☆　ジョイント部品(ブロック)を廃止し、パイプつなぎで対応。☆　ジョイント部品(ブロック)を廃止し、パイプつなぎで対応。☆　ジョイント部品(ブロック)を廃止し、パイプつなぎで対応。☆　ジョイント部品(ブロック)を廃止し、パイプつなぎで対応。　　　　　　　　

[　接合工法　][　接合工法　][　接合工法　][　接合工法　]

・・・・ パイプつなぎ部　→　炉中ろう付けパイプつなぎ部　→　炉中ろう付けパイプつなぎ部　→　炉中ろう付けパイプつなぎ部　→　炉中ろう付け

・・・・ プレート接合　→　手ろう付け　(　プレート接合　→　手ろう付け　(　プレート接合　→　手ろう付け　(　プレート接合　→　手ろう付け　(　炉中では、プレートの反り発生炉中では、プレートの反り発生炉中では、プレートの反り発生炉中では、プレートの反り発生　)　)　)　)

[　効果　][　効果　][　効果　][　効果　]

・・・・ 原価低減：△35％原価低減：△35％原価低減：△35％原価低減：△35％ ・・・・ 生産性：10％アップ生産性：10％アップ生産性：10％アップ生産性：10％アップ

・・・・ 軽量化：△55％軽量化：△55％軽量化：△55％軽量化：△55％ ・・・・ 外注購入費：△80％外注購入費：△80％外注購入費：△80％外注購入費：△80％

コストコストコストコスト

営業本部　営業グループ　営業課　　新井営業本部　営業グループ　営業課　　新井営業本部　営業グループ　営業課　　新井営業本部　営業グループ　営業課　　新井

TEL：03-5767-7334TEL：03-5767-7334TEL：03-5767-7334TEL：03-5767-7334 FAX：03-5767-7338FAX：03-5767-7338FAX：03-5767-7338FAX：03-5767-7338 E-mail：arai@ezaki.co.jpE-mail：arai@ezaki.co.jpE-mail：arai@ezaki.co.jpE-mail：arai@ezaki.co.jp

セールスポイントセールスポイントセールスポイントセールスポイント

開発主旨開発主旨開発主旨開発主旨 件　　　名件　　　名件　　　名件　　　名 展示ＮＯ展示ＮＯ展示ＮＯ展示ＮＯ

低コスト低コスト低コスト低コスト

軽量化軽量化軽量化軽量化
ジョイント部品の廃止ジョイント部品の廃止ジョイント部品の廃止ジョイント部品の廃止

4444

発意経緯発意経緯発意経緯発意経緯 原　　価　　低　　減原　　価　　低　　減原　　価　　低　　減原　　価　　低　　減

会社名会社名会社名会社名 江崎工業株式会社江崎工業株式会社江崎工業株式会社江崎工業株式会社

提　　案　　前提　　案　　前提　　案　　前提　　案　　前 提　　案　　後提　　案　　後提　　案　　後提　　案　　後

開発進度開発進度開発進度開発進度 □アイデア段階　　□試作・実験段階　　□開発完了段階　　□アイデア段階　　□試作・実験段階　　□開発完了段階　　□アイデア段階　　□試作・実験段階　　□開発完了段階　　□アイデア段階　　□試作・実験段階　　□開発完了段階　　製品化完了(量産)製品化完了(量産)製品化完了(量産)製品化完了(量産)

問合せ先問合せ先問合せ先問合せ先

部署　担当者部署　担当者部署　担当者部署　担当者

連絡先連絡先連絡先連絡先

ホームページホームページホームページホームページ http://www.ezaki.co.jp/
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