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cable de tierra AT VE 7417 earth wire TR H—TtEA
circuito integrado MMM 4779 5 integrated circuit IC HLL—

senal 1= signal ak HWE

en medio 1745 4% between s HNE

zinc M/ zinc iR HAA
mercurocromo, mercromina ANHRI0E, ANP03f mercurochrome FRF Hhbh
lesiones leves VA4332 N 3 minor injury FFKE HHBAENHN
caja roja AN N red box Bl HMIES

mala influencia 37 IVITIMT bad influence Epe HRNELD
mal habito WL bad habit ETR HLwIDh
accesorio ik accessory ToEH) HEY
aceptador 787 M acceptor Savkd HEIR
actuador Toho7H b actuator T7UFa1T—% H<BYR -7
bajo, superficial IV A9 W24 M4Th shallow = HEN

polea intermedia, rueda intermedia V7 AVTNT AT VIS AVTNT 4T idle pulley, idle wheel WOE HEUVLDE
valor N O value & HIcH

dar 5l provide 5z2% HeZB

golpe 1N hit L7y HrY

deterioro 7 740 aggravation i Ho

manejar 2 handle %> HOMD
espesor I b thickness B HOE
compresion 27 Aty compression ERR HoLw<

aire comprimido 74V A7 VI compression air EMER HoLw5E
resorte de compresion VINF 7307 VA4t compressive coil spring EfEIAVIER HoL<ZVBlEh
fuerza de compresion IV T 2U7 VAEY compressive force N Holw<e<
fenomeno piezoeléctrico 71/%) F 1JIbYM)a piezo phenomenon EBRR HOThIFALLD
conjunto 77h assembly £FY HOFEY

presion 7 Va1 pressure EH HoWe<

angulo de presion 0T T VAEy pressure angle ENA HOWLLML
calibrador de presion TN NT T VA pressure gauge ENE HOYLLIFN
interruptor de presion A77hy7 W T 7 YAty pressure switch EHRAvTF HOYLLF 0B
valvula de control de presion N7 55 b F 7 VAt pressure control valve EAHIEA HOULLBNELRA
pérdida de presion NIF 45T T VMY pressure loss EHEL HOYULLEALD
taladrado 5300 drilling JNBBIF HiaHl
punzonado 7 VI punching skl HIEHIT
taladrar 538 drilling N [bRES HIEBHIFEELD
didmetro de orificio FATAMF #Y7424% hole diameter NE HIEFLN
circuito analégico Ao4 b 7H0ED analog circuit 7FOsEE HIE<BPND
computadora analégica 7 51 5 7HAED analog computer 7Faya Ea—% BIEBCAUY—T2
senal analogica t=e) 7F0ED analog signal 7HnsES H1EALATD
aceite 77 oil k]

orificio de lubricacion 17407 7 W7 YAty oil hole bV

cuiia de aceite 9Z¢ FOTHT oil wedge SREY

piedra de aceite L IN 955 7e47 oil stone HIER

ranura de aceite 7357 747 oil groove BB

alarma 73R alarm

aspero 7N 0 roughing HoI3FY

malla gruesa/picadura bastarda W 4 MIH/E AN 93 N 28087 rough H58

alimina 7h3% almina HEHIE
aluminio 7h3zt Alminium HBHSU
€spumoso 137 &) foaming HorEL

barato N 5h inexpensive Ha

cojinete angular AT 70 9 angular contact bearing Tr¥acwmE HAEYSLLIT
cojinete de bola angular WFFF A TTIVIN angular ball bearing To¥a1SEWME HAEYSIELLIF
clave, codigo IIN L3747 code s HATS
seguridad w5y safety B Hhth
cubierta de seguridad ST RSy safety cover REH/N— HhtthhlE—
hueco de seguridad 9137 808y safety gap ReEF¥ryT HAFAEROR
zapatos de seguridad N MAT RSy safety shoes REH HAEALD
factor de seguridad TN F w8y safety factor REFE HAEAITNTD
seguridad 5y safety R HhtEAEN
equipo de seguridad I 7 ey safety device REEE HAEAEDE
medida de seguridad WA T Ry measure of safety REMK Bt ATzVE
corte inferior W7 4772030 undercut TrI—hvk -k
aflojar 7700 unchuck ToFvo Hibe<
estabilidad 9L 05y stability RE HATN

tiempo de estabilidad FAIE FOIME Sy stable time RERR HATOCHA
superficie guia AN T4V T guide surface RHNE HAIEVDHA




sonido anormal " 7/ (abnormal) noise RE WBA
+:*0 menos, igual a o menos de -+ R KAATTNT AR equal to or less than LU Wh
excepto 1(9)e7 b except LISk OASLY
significado, sentido MY 240N TN meaning BE W&
futuro 7hsm future Ll (=4
-y en adelante, a partir de - A IFF IR TN VRN T e rest LARE WS
mantener VTR keep up HEFF Wwe
olores extranos A0V 1(4)Ah523 stink, smell RR LD
anormalidad TRV abnormality 2% WC&d
-+ 0 mas, igual a o mas de --- A RRAYTINT ERAT - equal to or greater than Lt Wo&k>
ruido extrano M F I(9)AA5: strange noise REE WoLIBA
parte anormal N A7 7030 abnormal spot REER WC&IHMLE
localizacion de averias 0742447 7 74 U7 troubleshooting RKELE WesdLsb
desgaste anormal 5 A0 AF 7/ abnormal wear REER WCEIEDHD
fase J7t phase fi48 WEds
correccion de fase WAy 7 7t phase correct fIRHIE WESIFELY
placa 7 5h board R We
leva plana VN 75t plate cam RAL WEDT
posicion i AMAEY position Ly 5=
miembro 7 member —& WEWA

o  MAMAHIIVE positioning LB RD WEED
control de posicionamiento M T A MAMAFIIVE positioning control B RO HIE WEEHENEL
deteccion de posicion 7 FIRMAY TR MR position detect AIERE WhFAL®D
primario 7 3% primary RA WELHbh
parado temporal N 38" FUR 3 Temporary stop —B§ELE WELTLWL
formula de comando de posicion b3 7 ATN TR MRty position order form M@EESAR WBLAUNEILE
macho de roscar inicial YF3F OABN AZR47h the first roughing tap —&yv7 WEFAOR
una parte 9F N7 a part —&B WEXR
una direccion, direccion anica 9% 7 AVIRMEL T VIR 9zh one direction —5MA WBIFSTS
uniforme 927103 uniform —# WbL>
en serie I74)1 consecutively —i& Wbhi
una especie, un tipo 9F IAN ML 97 TR a kind —iE oLk
constante 277 be constant —E LWoTHY
velocidad constante NSy IUMF constant-speed —EEE WO TWELE
general AR general —f& (olfA
acero laminado para estructuras generales 740 F3FE N IRMM(D) PTR ARIVR Rolled steel for general structure —RRHE S AR V(FATIEILIHDXATIE N
movimiento £ Ivb movement BEH weES
lado movible N RV moving side BE WESHDH
distancia de movimiento 7 ARURT TR Ivb movement distance BEERE WESELY
orden de movimiento 17 V7R 3vb movement order BEES WESLAUY
grado de movimiento 55N § R Ivb amount of movement BHE WEMWES
dentro de ---/menos de - 7T RRT within L [z
punto inicial T UM ZMTH initials point A=vbs WSLe5TA
calor anormal A0 7/ abnormal heat 23 Who
cuerda salvavidas JTS HINE SR life line i WOBETRE
material extraino 770 1(9)Ab5z3 foreign material Y WD
mezcla de sustancia extraiia FR97 5 ARUAMT L(9)AM5zr foreign substance mixing RWEA WRDZAICHD
fundicion 705 MAY casting #1 WHD
tratamiento médico h5831b #5432 medical treatment ERLE WeSleb
inflamable 177337V flammability 5lxiE WADE
punto de inflamaciéon T INF AVIMAEY flash point Blks WADTA
interface 177077t interface AYY—TAR WA—3z0F
impedencia AN F M7 impedance A= VR WAK—TZAT
curva evolvente I IR N VP involutu curve ARYa— R WAFYp—LEL<tEA
engranaje evolvente 179 PN IK N U involutu gear AR~ s WAIFY—E3<BE
gravitacion 775t G2ty gravitation 5l WAL
junta de enchufe 78§ 1/l socket and spigot joint A>O—§F WAB—DET
ranuara de localizacion para el centrado 7357 BAUV$R4EY N T Ih EU AN centering location groove A>0—% WAB—HT




perno prisionero, esparrago N W) T YA4FRR, 1N 5T stud bolt HEAB RIS DAHIERE
tolerancia superior MFVR4T AN Ak upper tolerance toHEE DANELLDIT

alma (espesor del alma) TIR (TN YN 7 b THT) web thickness 17 (LE) 223X (LASHD)
engranaje espiral 1) FENIAE b worm gear TA—LFY— SH—LEP—

recibir VAL receive 2133 243

derecha tllid right AT 55

perder N b lose £l SL7E5

delgado 7 thin A eI

broca para chapas de metal 7 0h N5 FeN AT A drill for sheet metal FiRARUIL STUWeLOEYS
delgado ez thin i S

cilindro de pared fina MYINOF N by thin cylinder HR Y — SIBLVAKE—
corriente parasita WIVF I 555 eddy current BB 59 TAYYDS
material ligero 3770 a0 thin material Eiul STH0

parte interior W7 4553 inside Al Sbhib

engranaje interior 109 TN AUFED internal gear AEE (AIFEE) IBII<BEGBIFII< BE)
transferir M3Y2720h transfer By 2%

brazo 73 arm B T

existencia, presencia IIRATVMT. T Vev4T existence, presence HE >t

precio de venta 7 VAMEF A selling price FEfE SV

fresado ascendente VBN TEF T up cut milling LEEHY SHuEFTY
circuito de preparacion operacional MIAR T T VN IR4EY AN TRATN operation preparation circuit i SATALRAUDINS
boton de preparacion operacional A N FT VN IRV AN TR operation preparation button BIRHERRY SATALAUIERA
condicion de oparacion AT AMAV T AN GMEY condition of operation SEBIRRM SATALLIFA
ejercitar INVA4SN transfer JEE) ShiED

transporte MVAR N7 conveyance SEHE ShlEh

equipo de transporte IH 7N conveying equipment SERE ShlEAL

mica R mica s Shd




mango W handle il Z

aire 74V air I7— AH—

circuito de liberacion de presion de aire MMANT INIMAV T T VR T T4 air release circuit I7—ENBRERS ABH—HDOVLIDNEINNS
valvula de presion de aire N7 55 T VAAY T T4V air release valve I7—FENBIR/ VT ZH—HOVLLDNFIEB R

circuito de fuente de aire

MWALT ITUT T T4V

air source circuit

I7—Y—AEH

AH—T—FTHB

convertidor de aire hidraulico

DN IFAN VT T4V 4R 3902

air hydraulic converter

I7—N\AROaN—%

ABH—IZNEBZAIE—T

aumentador de presion de aire hidraulico

TRV NT T VaAs T T4V AN 3903

air hydraulic booster

I7—N\ARAT—R5—

ABH—IBNEBR—F I

secador de aire TN hT 7y air dryer ITRSAY ABHEBR

filtro de aire b7 74V air filter IT74)V% AHINBIC

neblia de aire, pulverizador de aire 757 VTN N LT T4V air mist I7IRk AbHBTE
lubricador de neblina de aire V7 V74N T AT UFT T4V air mist lubricator I7IRMTVT—5 AbHTEBRUIT—T
permanente N IREVF permanent KA Zl\EpD

influencia 17717247 influence # AVNELD

sanidad 425"y sanitation et AVEL

higiene b1 hygiene HEE ZUWEOES
nutricion AMR1%7 nutrition RE AWED

cambiador de herramienta automatico A TN T I5318 798543 automatic tool changer ATC A—Tu—L—
orificio A, puerto A 174344 7.7 IhH 7 A port AR— A-lF-&

cristal liquido JUR8N UE liquid crystal i) ZELLS

pantalla de cristal liquido U84 T DRI IEE liquid crystal display BREBRTEE ZELLOVLSLEDE
liquido U3 liquid &k ZERN

eyector (1) ejector IPzo% ALx<7

grafico de control x-r 5°5741F 2/0Ab 493-IV x-r chart X-REER ZKF (F)H—3DAVT
maquina fresadora de control numérico VY 37 3/ML RXY3 numerical control milling machine NCTSA % ZHL—35\F(EA
fabrica automatizada 777 VA T9RRTAHS” factory automation FA Z3Z

sistema flexible de manufactura MATTIVEMT VT 3775097 flexible manufacturing system FMS

corredera 57 apron 7ar

ingreso manual de datos A2 VIBINT 8 M manual data input MDI

indicacion de error 177 403y 7 1Ok error display IS—&T

seleccionar kel choose B

circuito LS defectuoso MMM IVIE T IT9botY Is defective circuit LSTREH ABAT VLMD
circulo aqhon circle A Al

suave AN smooth Ai# AADD

arco circular 7h 2493 circular arc |E) AhT

centro del arco circular AT THA RSN the center of circular arc PR3l AATEPILA
espesor circular IAN Y R4 WD3N circular thickness AR ZATIZHD
interpolacion circular AVTNE TR4%7 RahIIN circular interpolation PNk AATEDA
interpolacién circular A7 TMEY MWD circular arc complement EEES ZATIEDA
operacion AN TAMEY operation HE ZAEN

circuito aritmético A TYRATA arithmetic circuit TR ER ZHENDND
separador centrifugo WA A PR centrifugal separator Py ] ANLARAVE
fuerza centrifuga JIVY £/ M7A° centrifugal force BLA ZALAYEL

cono 1/ cone ZEIN AATN

leva conica b azp conical cam ATAL ANTVDE
cojinete conico k37 323 conical roller bearing [N AATNIBULNS
conexion conica 394y 32 cone coupling AT ZATNDET
resorte conico VIIF 323 conical spring ATER ZiTWNER
conexion de friccion conica 39R44Y 7 7V9R44Y 3Zh cone friction coupling ATVERERF ZATVEEDDET
cloro J0n chlorine EE ANTE

columna Wkt column A AAEDD

tipo de columna 748 7 kT column type AR AAhERIDIC

mesa circular 14 24M3N circular table A7—=7) ANT—3%
cilindro AUyb 90 cylinder AR AhED

engranaje de tornillo cilindrico IV FINF MZYa AU 93 cylindrical worm gear AfYr—LF¥— AEDDE—TERP—
cilindrico AMUZE 993 cylindrical P AAEITN
cilindrico MUZE 93 cylindrical §1cEiZ2) ZhESNTND
rectificadora cilindrica VF474800 b 247 40h cylindrical grinder I ZhEIFAEIE
cojinete de rodillo cilindrico A7 704Uz AUVN 9Y3 cylindrical roller bearing AfEC 25 ZAEITHLLIT
punta de molino 7T R end mill AhEHB

leva circular de disco b\ 23N T 5433 circular disc cam AWEADE

paso circular ) RV circular pitch ZAUDH




lubricador V7" Y7481 W oiler F45— Bho—

retén de aceite Viv i 77 oil seal AAN—I HLBL—3
responder, atender VAK V7 W TU70F b respond, reply B3 HOLD
respuesta VA7 12§ reply, response 5B HIES

laton by brass HiA BIES

broca para laton, broca para bronce TOAN I TN T A drill for brass, bronze HIR. FEARUIL BIES, HNESLIEYS
tiempo de respuesta F4I/E 7 VAT 1M response time nsic] HIELDA
frecuencia de respuesta Ih1sMMT T VAT 1M response frequency ISERRE H5E509139D
velocidad de respuesta N OR48° 9 7 VAT IR response speed ISEEE BIEIEE
desigualidad 7 ATy unevenness My H2ED

ida y vuelta 19 4710 reciprocating FE H55<

carro 70 carriage TEE B3N
aplicacion 77 prEy application ;] B5E5
tamaiio 5323 measure (size) KEE BbEx
indicacion de tamano V7 4DV T 833 size display, indication KESRTR bBEIVLIL
auto encendido 79h IF 4L auto-switch F—bRAVF B—LFL0E
sistema de lazo abierto MAFVF Y 7E IMh open loop system F—TUN—THR HB-FAB—RFILE
ley de ohm ZED ohm's law H-L0IF>E<
junta torica 775 M o ring H—VAL
substitucion AA74boA 244 substitution BEDPZ
complementar 7 VA make up for BEIRD
interno, bajo techado V7MW N & 753 inside of a house BN
alimentacion 7493447 feeding #Y BY
mecanismo de alimentacion AR T TYAIRAY feed mechanism FYEE BWEIL
velocidad de alimentacion N DR T TURTREY feeding speed RUEE BWELE
tornillo de alimentacion MzYa 7 YRRty feed screw EYRL BWRL

barra de alimentacion N 57 TVRAEMAY feed rod FEURE BWIES
direccion de alimentacion 7 AVIMEY T TURIRRY feed direction EYAHE BUIFSTS
levantar VN 78 set up L=kl

descuidar, negligir 7048 b 30 el neglect =)

hacer 7t do 12

ocurrir, pasar, suceder F9Uh N $h AEF b happen [y

perno prisionero N T RARE tap bolt 2RIV BEZIFBE
refrenar Vvih it is restrained Nz3 BEZB
empujar 17" M press #LETS HLHTS
boton de empuje b 177 A push button Ry HLIFEA
boton de empuje Wb F 1T push button #LKRS 21 vF (PB) BLUIEFEATVNE(S—T—)
empuijar, presionar, pulsar 107 Mk T VRATN 7 W8 push bkl BT

grado de contaminacion 975N T as3tMAY degree of contamination TBRE BHAE

miedo Iy fear Bh BEh

sonido, ruido VNS sound, noise =1 B

eje de desviacion INF FOAE TMAY offset *7tvb HitoL

peso Ny weight B Bbx

tornillo de guia Mzls7 ¥7 guide screw Fhl Hrhl
acoplamiento de Oldham 737 330h T AN A oldham's coupling NG LBF BILELDET
velocidad de sonido speed of sound & Bz
temperatura FUN 5h97 temperature B BhrE
coeficiente de temperatura ALMIVF T TN GhT temperature coefficient SBERE BAETWVTD
cambio de temperatura WL FF TN ThT temperature change BEEL BEAD




presurizacion 7 VAY§R4%Y pressurization IE DHD

area de presurizacion V7T 7 VAUMEY pressurization area DEER hHOHAEE
aparencia TN VAT appearance S8R MDA
inspeccion de la apariencia exterior VAN DAY F 5 TN UIVAT I(H)AFU AN appearance inspection SERE DBODAITAE
tipo retroreflectivo FoF VMVIVITIE retroreflection type ER R DONERALRHTZ
forma externa 710 1(9)AFhF external form £ AT
diametro exterior 7 47400 1(D)AFAN outside diameter M2 HOF
rectificado de diametro exterior V747400 7 7 474N I9RFYRN outside diameter grinding SHEHIY HNFNFFY
dimensiones exteriores T AAVMARR I(D)RTIAVA outside dimension SR BOFWTAIEFES
solucion A1 solution R HUNFD

inicio (=% starting BAtE ML

periferia N Y7107 periphery S8 Mlwd
cancelacion hvEIREY release i A2

fisuras exteriores 74392 1(9)A7U7VA external flaws M5 BOLLS
frecuencia Uz frequency B2 (8BE) HOFS (O AE)
através de - 7N RT - through N3 »FD

kaizen (mejora continua) 1t V(47 3/7437) kaizen wE N A
propuesta de mejoramiento 707 I3 7 Mivh improvement proposal BRERR POEATVHA
escalera 1207 stair BEER POEA
comodidad, comodo IEF 487y 3EY comfort Ri# rNTE
rotacion, revolucion 09244, Vi WA14Y rotation 50 MWTA

ruido rotacional AN 0534710 rotational noise E&E POTABA
angulo de rotacion 0T D9AEY rotation angle BinAE DPNTANLE
maquina de rotacion VT 09 rotation machine El§EH hWTAE
epicicloide It 249045 epicycloid SNEYAo04F HNTAENKBNE
eje de rotacion INF DAEY rotation shaft [Eléndh MHNTALL
frente rotativo, frente de la rotacion T/ Q94K VT T 5 SRRy the front of the rotation E§zE®E PNTALLODA
velocidad de rotacion N OR8 9 7 MIRMAY rotational speed [EIRE HWTATD
durante la rotacion, en rotacion N 9377 7 B5A4%7. 1y D9R417 during rotation E#EH HOTALYS
objeto giratorio 17 Ab E3M)F whirligig [20R7] DHNTARD
direccion de rotacion 7 4VI24AV T 0IA44Y direction of rotation 2l PVTAIFITS
marca de rotacion Wh T 0831 rotation mark EEv—o POTAE—
abertura 7N bbo3 opening BABE pNE

blanco de respuesta 75737 VAT 13 answer column REH HLESSA

buje de guia TAF T guide bush HAKT yia HBHNEZRL
evitar IE 0 avoidance B3¢ MO

externo 1(9)A7h/ external S8R HOKR
colocacion externa 2002447 L(9)AFMF external setting SRR MORELTN
dispositivo externo AR TR I(D)ATM external device SEpEE BOREIE
fuga externa 74 1(9)AFWF outside leakage SRR musbh
abrir y cerrar 770k 4 ¥ opening and closing B ALY
interruptor 1707 by switch FARAZE NS
apertura TN bbe3 open to B MLNES

valvula de liberacion V755 UN TR open valve BIsH DPONEIRA
buscar articulos necesarios 7 300 7H74902 2eHER pick up articles HME/ HLbD
resumen Vary outline HE BNES
mantenimiento correctivo RFIIh T corrective maintenance BRES PLYLSFEA
aro exterior 70 1(9)A7U7h outer ring SR HOWA

circuito A b circuit B3 N3

circuito abierto A4 TE TN opening BB H3

vista del circuito E 387 h RaboA b view of the circuit EEDEZ T POBDPAB DT
equipo de cambio de engranajes IH T AT IV 51 change gear device MAREEE DAEI<SDEEDD
rebaba 2y burr MY »RY

precio 7' VAt price %] i<

diserio, dibujo 7tz T TR it is drawn fhE nE

lo siguiente 0% 177 the following T nE

limitar IR} limit RS NE3

individual A5 4E K 9Tk individual &{E e
necesidad de la operacion manual MRS 9T T AN SRAY XRTN necessity for manual operation FHEELEOLENE IMKTOATADVDEIE
barra cuadrada 597V 38 square material At M<EN
reflexion difusa VIV(9) 17 7 474 diffuse reflection B RSt M<EAIRALS
tipo difuso reflexivo T4 F 479 VIv()aR diffused reflection type ILEREH W<EAIFALPHTE
cada eje 74 IA each shaft Fh M<L<L

certeza 7Y certainly R M<L2

cierto Z4ILE certain BRI »<LDO%

barra cuadrada I(9)AN JAty expansion K e

pilar cuadrado £ b 978 3N square pillar B M<EPD

tipo pilar cuadrado T4 €I 97N 5N square pillar type Ll:3i W<BYIN
angulo de rotacion Za angle AE m<E
confirmacion U74IAMMEY confirmation R M<ICA

rosca cuadrada 0zt 974 38 square thread ARl <kl
almacenamiento T h store bi:gis) »<D>

cada parte, seccion 19N T EhAEY every part, departmental B R




cola de milano dovetail BITAR AL<EBNT
asegurar secure R M<IF

i ) 74333k isolation FE <y
establecimiento 1297 Va3vh establishment WL »<YU2
tolerancia Nz allowance iRk MFA
proceso 7 0ty processing, working T M5
bajada NNy lowering T mT>
liquido de procesamiento U 7' 0efizvh working fluid I MISRE
kanban (placa) de trabajo AN (77 38) FOMIN & working kanban MIDAlEA DI AIEA
endurecimiento mecanico I/ 9VA3vh 4423 work hardening T »IST5
secuencia de trabajo, secuencia de maquinado 91/MT T MIN R Y processing, working turn over ITIER MI3CwALs
condicion de proceso 5 4MAVF T 0e processing condition I &M MTILLIFA
precision del procesamiento 7 VAAMAY T b 7 edizvh working accuracy MIHE MIHNE
eficacia del procesamiento 174777 7 b 7 AEYIzvh processing, working efficiency NI HE MT3D5UD
costo del proceso 27N T ARy processing cost I MV
indice de costo de procesamiento A7 427 JAMF VT oeyIzvb rate of processing cost MIEE MWD
método de fabricacion FAY T 777 UhRaA fabrication method MIKE HIIFIFS
ejemplo de proceso N7 07 7Rty processing, working example I MI5N
incendio V5 41 fire KK HEN
ballesta N Y139 leaf spring EhiRiFh HEhLEa
engranaje conico Iv9° 588323 bevel gear MEHE HEFB<E
comando de adicion WK FIF MY addition command B HEABHBONL
calafateo 137774 caulking L& L
lugar e spot Gl Mls
exceso de calidad %7 h8y quality of excess property BFIRE MLLOVALD
letra inicial Vho3 422470 initial BXF HLEBL
araiiazo 7524 scoring HY MLy
agitador, neutralizante/corriente de separacion (let-go current) TESN b 39MFUSVF/ANINF TN TAEY non-paralysis A »FN
junta de estanqueidad 5T IRy gasket HRTyb nFIE
aceleracion TEVIatY acceleration NERE »ELE
molde, forma 7L 7R die Y e
hombro 7n shoulder B wre
juego excesivo, holgura excesiva 713 I(O)eMA AW T I(D)eRN unnecessary space 1y i
duro L hard B =
excesivo ()i excess(ive) PPN ML
un lado 97 5 one side lax] ko)
dureza I oby hardness B preE
tipo de molde T4 7O model type L ML
costo de molde b7 BT die price e =y
inclinacion 179932447 inclination hrbE
asignatura, materia TAMThe3, 377 subject o
paréntesis N VTR parenthesis ol
cable con corriente 77V 37 17 hot-wire roth
cortador LA cutter hofe—
recorrido de la cortadora Vayk 7 3 a3 cutter pass Hofe—IEd
actividad activity »DES
interrupcion del corte cut-off olB 5
ejemplo de aplicacion I\ 0F 77 UhAEY use example MoLSN
sobretension Y7 Vivty overvoltage PThHD
electron de valencia Ibohay 7 N Va7 valency electron MTAL
operacion AN TMEY operation MES
amplitud del movimiento 7Y7 Ubey FhEE 32Vb movement range A EHEE MESFAN
indice operativo AV 4L AN TR operation ratio HEE MEUD
molde de metal BT M die Eod] DB
herrajes IR metal fittings ELY <
tristeza hoY274 sorrow ELH PEELH
bloque en V 707 I 9N measurement block &FT DIEET
con certeza 17 7Y surely %3 g
recalentamiento ZIZE¥) over heat B cel
molde calentamiento 2B heating mold peterc b
incompatible AN 747V incompatible Fhohizy Mhashiaiy
posible M7V possible ATHE 2P
posibilidad * Ay possibility AR DO
parte inferior N W7 427103 bottom part T DR
sobrecarga Y7 Vabe overload BER DS
limite bajo de control UIF N AT avbab lower control limit THERRR BEDAVITF AN
variable 77 variability BES MAA
resistencia variable VMRT/MT N YTT Y variable resistance A PAATOES
acoplamiento dentado 717 530h T AN claw coupling MHBEVEF DHHNDET
intervalo de contacto VTN 0T 2850 contact interval, ratio of contact DHHNE MHBNID
leva 2 cam hh G
superficie inferior AON W4T A7720%N lower level T@E HHA
endurecimiento mecénico M b 3zvh seasoning 5L ML




vidrio S glass HZR »5F
preapretado 7 V77 Vi pretightening 1R MYLE
indiscreto AU 4290k thoughtless BE3TH »BIETH
cuero 21N/ leather I:4 uze)

cinturon de piel MybEYFE I leather belt BRIV PbRBE

tubo o’ pipe = i

modo de pensar N OFOA view EZH DABZIE
distancia 7439727 distance P 78 (R Phir<
espacio IAN A7 space [l WA
ventilacion N VTATMEY ventilation wme PhE

medio ambiente AT I environment i) PhESS
relacion Vit relation Baf% WA

leyes y reglamentos aplicables VIz V9" 3XU0A 7T UHT VA applicable laws and regulations BIfRiES DAIFNEINN
valor de conversion N Ob T IUN WAy converted value HBELE PAELE
tabla de conversiones §7°3F N WAL conversion table BER PASADED
vigilancia N EFVAMT surveillance BH PAL

percibir N EE feel BLED MALED
interferencia AY7h71hs347 interference Fi PhLES
mecanismo amortiguador FRZRE TR T M buffer mechanism BEHIE MALLIETS
sentir 12200 feel B3 )

interés (2128 interest BAis PhALA

sobre YTy about e LER)
finalizacion, terminacion T4FV$R4AY, FNIRAEY completion SERR DAL

inercia 13247 inertia 8 Hht
herramienta solida 15318 )8 solid-tool TR/ b HAtOENE
causa indirecta 298 475" 4V99 indirect cause RiERE PAEDIFANA
medicion indirecta YT ARMAY AT 4V indirect measurement BERE PAEDESTL
costo indirecto IR 475 4o indirect cost D3 HAEDD
perfeccion N WI29REY perfection 7L DAtA

rosca completa 02 07 Vg complete thread TLhUE MAEARUR
secado T drying (25 MAZED
secador b drier Ao PAESE
friccion de secado 7992447 7 ehb dry friction RIRER DAESEED
simplificacion M7 U740R41Y simplification [LES(4 MAZED
simple MYT b simple e Dhth
percepcion N T Ay sense REH PhE
penetracion N dboTRaEY penetration Bil hADD

tipo pasante T4 N YT penetration type BiE MADIHT
descarga eléctrica 7 AT IV electrical shock BB MATh
accidente de descarga eléctrica TMT T T AT IV electric shock accident BBES MATALT
sensibilidad e sy sensitivity BE hhE
supervision AN IE Y supervision BB MhEL

brocas de barril 7 0R T N b gun drills A RUIL BhEYVD

idea, concepto A7 7347 b idea Ly AR
sistema "Kanban" (etiquetas de instruccion) MATY "IN (IFAS T AVANYAEY) kanban system DhlEAHR DAIEAIZILE
simple y facil MIT VA I73b simple and easy fifE MARA
engranaje de corona crown gear ST PALYIS BE
contenido content 288 BAPIYLD
rosca tubular 0zh b7 50 pipe thread ERRL Ph&dhl
rosca tubular paralela 0Ap bs7" 3h N 3b7 parallel pipe thread BERFTRAL MALIANNIShU
administracion 7N 322AMAMEY management BEE MAY

grafica de control 9 57407 avbak control chart EER MAVT
elementos de control IVAVPR T avhAk control elements EENER PAYTELDE
corriente de retorno WIyF 7 Vi return current B DAY
terminacion, finalizacion THEFR%Y, T4F VY2447 completion T DAYVED
términos relacionados TH3/R VIRATE R related term BEME PhhALIT
tuberia b Y7 pipeline B a3

alivio, mitigacion, relajacion TUE A 3740 MAL VINREY relaxation il Y% =)




llave Yen" key F— &—

chavetero JpA" 70 key way i E—HT

linea amarilla U37 73)Y¢ yellow line HER E\StA(EEA)
elemento causante Vv h9Y7 origin thing EEY EARD
memoria FEY7 memory iclE &<

maquina de rotacion N2 machine i Eh

proceso de maquinado 70t 7 machine processing BHmT EPLNITS
posicion cero de la maquina W MAMAY IR T 5 home (original) position of the machine BRERS EDVNFATA
sistema de coordenadas de la maquina MATY T AT AT 34 machine coordinate system BHERER EHVEVLIFN
valvula de conmutacion mecinica N V75T AykAEY Mhzh mechanical change valve R EDPVLEEUNZIRA
maquinarias y equipos YHUTA A IR plant equipment BRI EHLEDIY
operacion de la maquina, funcionamiento de la maquina AN GMAY TG VR TUMATIINT 5 machine operation IR EHNVESE
maquinaria 7 machinery HWHEE EPNESE
mecinico Fpz1 mechanical B EPNTE
normas sobre prevencion de riesgos JIRRIT VT UN JAAY FOUIAT R harm prevention standard fEEMILEAE EMVESLECHA
estandar 12879 b standard b &<

retorno Vi return g Ehh

voltaje de retorno WNT VA return voltage REBE EDAThHD
dispositivos 7 4R RATAR A device e &

empresa 17 v enterprise £ EELD
aparato 7N 5 appliance B8 &<

peligro Ay danger B A

riesgo Y121 risk fERRE ZlFatW
material peligroso IR AT Y hazardous material fEbRY ZFAIRD
prevencion de riesgos 7 VN AV FOUIAT R fail safe fERRBALE EFAIESL
factor de peligro 79T NS dangerous factor RIRER EFALIVWA
entrenamiento para deteccion de riegos ISV b N5 F TRV FOUIRT R danger prediction training ERFHES (KYT) ElFALENDES
mecanismo amortiguador FHZAE mechanism i &5

poro 0 pore Rl x5

simbolo MUE D symbol s &5
raspador AN N scraper E&1f &
raspador AN N scraping EEFEE EEFEELD
tipo de maquina F4F 7Y type of machine HiE 5%

estandar 1298 standard B Elph

plano de referencia 735 VIzbumT reference plane A EUwhsdh
estante basico/cremallera de referencia 13577 N M/9VRY15 F VIThuaqT? basic rack BHESyY EUwAbo<
rasguio A 23 scratch 5 ¥

hoja de nimero impar ANF RABAIN N odd-numbered blade FHA EErlEs
aranarse, rayarse 7IZ4M. Tt scratched #o< &7<
trayectoria M2 h7 path ER =HE

circulo base MM N £ base circle A EERN

regla 2 rule A %<
conocimiento basico 2/23vk N 243 basic knowledge b3 i ETHELE
existente I(9)MA7V7 existing BX7F EZh
regualcion V" 3241y regulation RE T
regulacion de presion Vi 524175 T VAty specified pressure REED ETWHDYLL
energia electromotriz IRNET IVYMIENR electromotive power H£EH ETAYLLS
luminancia 3177 luminance HEEE &£

arranque e start #E &ES
interruptor de arranque U507 W T T30 start switch EBRLRS EESHLIFA
condicion de arranque T AMAV T TIN start condition EHFEE EESLLOTA
funcion /M%7 function HAE =05

falla 77l% failure BRI Z05TLL
placa base 75Nt base plate iR ElEh

base Nt basis £ EIFA
elementos, puntos basicos IVFVMA T VRAN 43R basis items HAEE ZEFALID
basicamente N 2R 7T basically HEHIC EFATEIC
depender, determinar 7NV T TN depend EFED )
hermeticidad IYXFAR8" 9 airtightness WEE EHOHN
reciproca V7 oh reciprocal W Ex<9>
rotacion reversa 052417 Ve reverse rotation p Ex<Th
valvula de retencion TWT 3T Vvt check valve kI Ep<EDHRA
direccion contoraria 7 4V9244 4307 reverse EHE E<IFIT5
flujo inverso, corriente inversa TN AN W) YIIF AN W back flow T Exp<Und
diserio asistido por computadora 7 4hz3 TMATAN RN AT 4N G computer aided design CAD EpL
manufactura asistida por computadora 3779097 TMATAY KWK DT SN G computer aided manufacturing CAM =00
urgencia INIAAT steep 2 93

fuerza de aspiracion IV FOTAE GAEY aspiration power R51H FpdV AL
lado de admision N 77V Iy intake side Lt EpdEND
botiquin de primeros auxilios A 74477 7 VAR TOAUAR emergency tool H2AE EpIEPILI<
descanso 7 2h7Y holiday e EPIELD
accidente en ausencia TIMF 7 1Y T9EUAT absence accident REXE EPSE LT
rapidamente It 4 AT suddenly 28I EpdIFEIC




circulo QC (control de calidad) Ah90 bt (Avhab T Y5 y) qc circle QCHY—oIb Zp—L—E KB
absorcion 77 IWA41Y absorption IRUX Z9dwd
valvula de escape rapido N 7755 AN GE N quick exhaust valve 2EHRA ZpIZLIINERA
adsorcion 7V INRty adsorption B EpI50<
cojinete esférico 1E47 127103 spherical roller bearing BREC A8 ZIHATBLLIIF
suministro de aceite AIZAMD T THAT oil supply fer] ZipSKp
educacion, instruccion 17" 20347 AVRboMIR1EY education, instruction #E LI
lubricacion limite V7 YaRety boundary lubrication R ELODVADD
valor limite o 3T boundary data HRE L5005
friccion limite 2992447 V37 boundary friction SRR ELOPNFED
suministro A3zabn supply #Ha F&OEPD
suministro de energia eléctrica AIZAMD T OIRMET IVOMA supplied electric power #HIAEBAH EL5EPITAYLS
material didactico YFYTNT 4879743 subject ##t EESE
ferromagnético 7109 3741 ferro-magnetic B ELO0EVEN
cristal eutéctico 2929 197743 eutectic crystal B Z£5L45
imposicion 178 2417 forced i EL5E1
alimentacion de lubricacion forzada TYF/33447 7 W7 YRRV 71085 forced feed lubrication SR ELEVRADD
intensidad U578y intensity BE &85
colaboracién, trabajar conjuntamente AV NIN N 377507 partnership H#[F ELOED
movimiento, accion combinada EE Ivh 7OMEY A 1Y joint motion HEBE ELIEIEST
tasa de dureza, tasa de rigidez 595 N ok oY T UEF R strength rate BEE ELOEYD
negocios 31 2442 business ¥% EL5U

enlace, union covalente 15t 9247 N VU7 covalent bond #HERE LI035 D25
polaridad #3595y polarity [d Ex<EN

local oh local BEs ELH
refrentado curvo 2221l tune facing BEHEY ZLL<BDAITTY
tolerancia 3247 tolerance HEE Es£L5E
corriente (eléctrica) permitida IVF (TVIMA) N W48 allowable current HEEH ZELOTAYPD
distancia 7 4R5UMT length fi =2y
conmutacion de cambio IVhIR4AY AVE T change over g UM
interruptor de cambio 7307 M T e T change-over switch BRIV F EUDZT0B
interruptor de seleccion A3N7 M T ety select switch IR F (SS) ZUMZT\oB
cambiar de - TN - switch YIEZS EUDZB
lesiones VA1153 off wound s EET

virutas 22 scraps B <Y

virutas [ chip i S

corte profundo, cortado profundo WF 7 0I/N LY T I deeply cut TIViAH ZUTH
profundidad de corte 707,748 9 7 T depth of cut AH RS EUZHIPE
pulverizado 7N R mist-shaped BIX FULLD
pulverizador TN B spray BRE FUSE
perforado N h757E drilling ZUbH EUbd

cortar W cut 1% )

filo 740 sharpness hek Ehdl
deformado 7 74 crack form SR Ehontic

hoja de corte N7 T lip 3 Ehid

holgura de la hoja de corte 5T FINF T lip clearance angle YHDRES ZY>DICF
angulo de la holgura de la hoja de corte RTINS INF T corner of the lip clearance angle A0S A FYRDICFNL
registro VERNIN recording ACER E5<
extremadamente I(9)AMVRY U7 extremely BHT EbHT

oro 10 gold & Zh

plata 73 silver iR Eh

prohibicion 7 04E Ay prohibition 2 AL
aproximacion 77 0(9) MRy approximation AL ZAL

cercania 7 nearness Pl EhtD

sensor de proximidad T TRy proximity switch EERA VT ZhEDTIV0E
metal 2l metal &R EhEL

tubo de metal o 7 A9 metal tube LEE ELEDA
hecho en metal 1F3 17 M) manufactured by the metal SER EAELEN
igualdad 1970y equality 5% EhED
masculo 4290 muscle gl FhI<




entalladura, penetracion 84 b 97 N Rh5R477 undercut TRL VAR <WEH

parte achaflanada NN TFHI515 bevel lead RfFEE <NDER
pinzado rapido [ 2001 quick chack DAYIF vy <Wo<BEpoK
junta rapida WZEiE quick joint I4vOBF <WoKDET
aire 7y air s <3

presion de aire 7 VAAy 774V air pressure ZERE <5EHD
circuito neumatico MM h 393743 pneumatic circuit ZERERR <5&EHOMNS
dentro del circuito neumatico 7 /MF b b4 b 297743 in the pneumatic circuit EREREA <5EHDMNBAN
técnica neumatica 792h 29744 pneumatics BRIERKM <SEHDELWD
fuente de presion de aire 7 VaMA T T4V source of air pressure ZERER <5&EHOIFA
unidad reguladora de presion de aire 928 9 VI 5T T VAt TV air pressure refining unit BREAEI=vE <5&EHDHELOLDOWICOE
conducto de aire N 90hF T4V air passage ERUER <5&053

hoja de namero par AT ZADN W even-numbered blade B3 <5930
casual, incidental AT AVRT 75N by accident BAM <SEATE

aire acondicionado 74V 7355 AMATY air conditioning unit ZE <5bedE

falla aleatoria 770 7V7HT random failure L <3Fo2LES
capa de transicion N T MIsAMAMEY depletion layer EZE <BIEES
refrigerante VIUnNTsF coolant N <—bh&

junta de tubo T8 T b pipe joint BT <EDET
boquilla 3 mouthpiece [=ES <bHR

pena, dolor NFON b pain i <25

cilindro neumatico con amortiguador AMUZN 0 RIIF4I I TENT4S TN W pneumatic cylinder with cushion Syavt sy — <oLshDELWALE—
manejo i drive EXE) <ES

eje propulsor INT T W driving shaft ER B <EK

rueda de traccion 15 7 NI driving wheel [ <Ee

idea 177 idea Ix <H3D

division 74 MA division =523 <3k

distincion 7137472447 distinction X3 <RD

montaje 12243 assembling 431 SHI=T
produccion de montaje 708 992447 T TN assembling production S EE SBITHWNEA
fijacion J4NRA1Y attachment T <H2lF
montaje y ajuste /901 7737 assembling and adjustment AR (SRR <HDFELOENN
coronacion 04347 crowning <BITAL

llave de paso Ypn 7N saddle key <HE—

presion de agrietamiento 7 Vaqty 778 hizb pressure cracking 959FVIEN <52FASHDIYULL
embrague 17 57 clutch I5vF <525
comparar N 5 compare XD <5RB
manivela = crank o500 <BAL
abrazadera 7745 clamped tool 95T 14k <BASRIENE
grasa 754 grease JU—-2 <v-9
repeticion UN' F4241Y recurrence HRURL <UmzL

orden de repeticion HF V7N FAAEY repetition order RELIES <YpzLLAUY
crater 9570 crater sv—% <h—7%
desgaste de crater A AT T 05T crater wear S-SR <h—7fEdd
material duro como superficie IFY7h N 90 IE R9A WI4RL surface as forged material BREHAE <BhbENWLS
cromo 08 chromium o004 <BL

grupo s group B <h
entrenamiento IVMFizvh training ELE: <whh




diametro 7 4740 diameter Z 31y

plan 75 plan AtE Fip<
seccion de plan WMV T T plan section FHEERPY FODLIbA
instrumento/medidor AVAbIMIYA/ AT AN I instrument/meter itas FE
economia 13/37 economy FOE L
cilculo a0 calculation LA
negligencia 97 UAYA4T negligence 2%

forma 713 shape EAS)
coeficiente IT4MIVMT coefficient Fg>

valor discreto N O T 4Rovh discrete value EHEfE [P I))
formacion J1hR1EY formation 423 FuEn
instrumento de medicion AVAMMAVNF AT 4Rty measuring instrument EHigs FE<E
alarma 7903 alarm i FE>

senal de alarma e 77 alarm signal ERES FNESLATS
valor de medicion N LT AT AREY continuous data FHEfE FWES5
material ligero Y770 a0 light weight thing BEY FOWES 5D
convulsion, espasmos 177 W43 IAN A cramp (FhA FvhAa
tener convulsion T3 277 WAty fall into a fit of convulsions FOhAZEIY FLhAZETT
recorrido, ruta vk path fedi] 313
trazado po9h marking-off 13H5&E (B2

aguja de trazo 79 0F Y scriber (FH5ES Fh5E(EY
herramienta de trazo 15315 7 b3 scribing tool FHEAIE 3HELST5<
placa de trazo 7T b surface plate for the marking-off (FHsEFER [FD3ELICLIEA
apagar, borrar TN b remove HY 33

raspar AN I shave #l% 1393

digito 7 kb digit kit 37
aumentar la cifra 794750 5 2477 carry HLasy [Fredp sy
disminuir la cifra 7 R334 7 2473 borrow HTEMY FreEhsy
inferior 17710%) bottom step TE

sangre 9" b blood ki3 3oz&
resultado VA result BR 3ot

defecto 7 710h defect R 3otk
acoplamiento, combinacion 737 331U VK FA4EY electro-magnetic coupling wa 13225

liga L3 bond waE 325
material adhesivo 7N 7T MME bonding material wan 32T5F 1
grado de acoplamiento degree of combination BEE 3225&
grado de acoplamiento (piedra de amolar) 575N F 737 33uh (F LN 5T TR grade HEEGER) FDT5E(&LL)
cristal 29380 crystal () 3oL&d
pérdida N 45 loss RiE F>FA
decision 7 MMEY decision RE FoTH
defecto 7 710b fault R 3oTh

falta 7708 lack RZ 32133
Kelmet ghtyh kelmet TV Ak 1358o&
descompresion 7 2377 VAaqty decompression BE Fh®D
posicion de inicio i MMAY T A2 original position TRALE FALVE
confirmacion de posicion de inicio WWRMAEY TR MMEY T AZMt home position confirmation RATERHERR FAWBHLICA
lado de posicion de inicio N 7R MAMAY T A2t home position side RATER FALBHH
posicionamiento de inicio A MMAFIIVN T AZ2E home positioning RAIBRL FAWEBHEL
causa 2% source, cause RE FAWA
costo B cost BRAf Fht»

limite 37 limit, bounds RS} FAmiy
depreciacion 77 VATAEY depreciation EAE{E R [FADLELOIER
investigacion AUN RTAR KAV research Lig FAEwS
salud $hy health KR FATS
control de la salud WAL T T by health care RRER FASIDAY
revision del estado de salud VE 2275 W IRN T Hhy health checkup fREZ FAIOLAEA
inspeccion Wz inspection BRE FhE

ahora, presente 713.7 VU7 the present RE FAEW

valor actual N b 79hoTh current value REEE FAZE\E
rectificador VIT17408 I grinding il (FAE<
magquina rectificadora YE VA48 5 grinding machine I FAEIEA
sustraccion Axb392447 subtraction HE FAZh
atomico 7h2 atomic R¥ FAL

nicleo atémico 39Vt 7h33 atomic nucleus RFE FALH
inspeccion y aceptacion VAN DAY 4 74T AaEY inspection and acceptance HRIX (FALYWS
deteccion 7 793417 detection B®ity FALyD
detector ekl detector ®inEs FALDOE
estatutos 12993 charter R FALED
fenémeno 714/ phenomenon EEY FALLD
disminucion, decrecimiento 7 4RI AA T VAR decrease b2 FALLD

sano 4/ sound LA FAEAR
elemento quimico Ibéyb element THR FAE
principio 7 U F principle RA FAE<




detectar ekl detect RE [PZ%)
origen L origin FATh
sustraccion de puntos AANIIRAY T T IR subtraction FATH
electroscopio 2L vslay electroscope IFATAE
limite 37 limit FrE
motor primario EMV 7 YTYE prime mover (FAEDE
herramienta de punta de diamante 33T T AT FAIE diamond point tool R4+ FhldnE
posesion + 2Rq1y possessing E.30] FAT
principio 7 YA F principle R FaY




bobina Llars coil a1 )

resorte VNG coil spring a4)iEh ZhalER
acero 7t0 steel Eil 3

alta presion W 7 VAt high pressure sE %D

gas a alta presion RTINS T VAty high pressure gas BEHR Z5HDOHT
Ley de control de gas a alta presion VA5 VT B AT TN T YAty high pressure gas control law BEH AR T5HOMTEYLEVIES
alta energia 7h9 TIIET high energy BIRIF— IOZhBE—
alta temperatura W FIN b9 high temperature [ OBA

efecto 1719 effect HR [el)

polucion WAty environmental pollution, pollution RE IOH0
ingenieria 1307 engineering I 5B
intercambio ezl exchange B Z5Mh
maquinaria y herramienta W7 41538 machinery & tool TH o5&

unidad de entrada y salida de alta precision 928" 9 7 IS A5 T TM T VAReEY high-precision i/o unit EHEEL 0=y S5EDIHNE—WICoE
clase alta 231 708 high-class Bk 5D
industria 174 92b9Y7 industry I¥ OFELS
publico 773 public 2’ED TOELID
aleacion 7V7R41Y alloy & Z5FN
aleacion de acero 7VTMAY 7 7e0 alloy steel ez TOEATS
herremienta de aleacion de acero NI T TVIMEY T TER alloy tool steel S2THA Z3EATKIS
herramienta 15318 tool IR <

cambio de herramienta WEFT 133 tool exchange IEXH TN
herramienta de torno 15318 7 M tool room lathe Tz SKHARA
compensacion del cabezal de la herramienta AN AMEVT W IN VT 5 153108 tool head compensation TIERHWE SKBLIIFEN
total My total &k 30
contribucion N7 Mty contribution Bk SOA

metal duro LAl hard steel (idi] 535
tolerancia 2804 tolerance NE 5%

maquina herramienta 133178 machine tool T VEr COEEM
pieza de trabajo L F N A workpiece I XA
consideracion 1737 TMAY consideration 5 5ED
construccion, obra AAMMIREL 1T T construction I% 50

eje optico IN1T 743 optical axis B 56K

alta frecuencia Wz high-frequency BER 5Ll

alta pureza 7087V high purity ERiEE I5Uwhd
resistencia nominal VMRTYMT /3h rated resistance AFHEHE I3L£3TNESD
dentro de la fabrica F UM 577708 inside the factory TisM S50&L570
operacion en lugar alto AN 93AAY 7 Wb T high place operation FRYES TOL&EELD
dar curso 90 oWy lecture 5 (GEC3) 595230 3)
constituyente R4 b 20T constituent AL 580
composicion I MAMEY composition ARk I5E0

rigidez lls203 rigidity i3 I5E0

resina sintética VA4t MUFTAN synthetic resin SR Z5HLCL
resistencia resultante VMRFYMT VAM/T resultant resistance ARIER HLTNSS
alta precision WS & AA4EY high accuracy wRE 5HNE
borde acumulado (virutas de sobrecorte) M7 79630 (K MAT YT VK ) build-up edge WA SotFEE
construccion AR construction i TS

flujo luminoso Wk N2 luminous flux R Z5%<

alta velocidad ThE N A8y high speed ¥ =5%<
aumento de velocidad T9A/bF A OMS speed-up 2304 5T
operacion de alta velocidad AN GMAY T TM AN RSy high speed operation BEEH I5T<EES
acero de alta velocidad TEI T 7SN ARS8y high-speed steel ERER S3ELESS
retirada Vi35 retreat #iR 5%

lado de retirada N TV retreat side %R 5L ek
aglutinacion 79 WF4FRMEY agglutination BE 56%<
accidente de trafico TIMT VT T 49742 traffic accident BB 5230
proceso 7' 0ty process Ii2 5T
capacidad de proceso N A8 97 7 Ay process capability Ti2HEH IOTLDIYLL
indice de la capacidad de proceso A5 42 F AN MYy T 0ey process capability index TI2HENIEE IOTLWDIYLLLTS
tubo fotoeléctrico [SLaRE S ZIVE] photo electric tube HEBE Z5ThDA
interruptor fotoeléctrico 707" M 71 hIbo b2 photo electric switch KBRAVF ZOThTIVOE
fotointerruptor TAMUTNT M photo switch KEBERAvF (PH) IOTATLOE
comportamiento, accion UK Wo3Ivh TIREY behavior 78 585

tierra, terreno 7413, 7V/ ground (yard) B 70

eficaz 17443 efficiency R 30392
llave conica YA 3zh taper key S5RF— olFNE—
oscilacion dura 123344 b 93 hard oscillation 3l3oLA

alta densidad W T UMYy high density 5H2E
objeto 17" Ab item Z5%6<
material de acero Y777 7en steel material IOLOEN
eficiencia I74RMIV4T efficiency 5UD
corriente alterna 17 TIFNF alternating current Z5Ud
campo magnético alterno A4 TN alternating magnetic field Z5UpSLH




consideracion

WMT TMEY

consideration

ZE

=)

5S ("Seiri":ordenar, "Seiton":clasificar, "Seiso":limpiar,
"Seiketsu":mantener la limpieza y el orden, "Shitsuke":disciplinar’

MY TE(ANF FHITRTAINIVE TR/TRN 5 UV I8 4 Th 205 757 4347 UFh)

goese (arrangement, order, cleanliness, cleaning, discipline)

SS(RHE, XM, FR. FR. 8%

CAT(HOY, EOEA FVFD EVED L)

5M (hombre, material, método, maquina, medicion)

MYATHAYT V. IFUTh Y T AT 4243Y)

goemu (man, materials, method, machine, measure)

SM(A. ## fERTTIE, W, MEFE)

SZT Q& FOWED, EELIIFIFD. EHVE DY, E<TNEIIED)

exceder ()7 b exceed BA5 A%
malentender IIIFF b misunderstanding i I
compacto VAR compact B pey
miniaturizacion Y2ThoU$Re1Y miniaturization NEE A
espiracion IAE' FA44Y expiration TR p=-3

respiracion V" 5x417 breath FEIR ZED
internacionalizacion 177N 24 418341 internationalization R <&
unidad internacional 925"y AVTNRATN international unit ERR AL C<EN ALY
Organizacion Internacional de Trabajo AW ZHRAY AVFVERAATN TN RSN K the international labor organization ERR 5 s <ENVBIESETS
solido YAl solid ZIFWRD
conocimiento, experiencia 2/ R43Vh I(9)AN UIA4T knowledge ZIBZ

error 10 error ZF

problema 707 R trouble L&D

averia, rotura TN Y7, 0be7 breakdown S (D) L& EDLD)
causa de la averia #% 7 SN U7 failure factor WERER SLESESVA
indice de averias 175 487 INUTR failure rate kS SL&3YD
cantidad 278y number = )

costo 2k cost ¥
operacion incorrecta AN FAAY 43vh5 wrong operation e

solido JUE solid p=i)

fijacion 74NV fixation T

lado fijo I 74k fixed side ZTWASH
activo fijo TIT4E T4% fixed asset ZTWLEA
resistencia constante VA(RT/247 IVR877 constant resistor ZTWTLIS
soporte fijo UK W T4k fixed stay ZTOWAHNED
pulsacion 7 IHMEY beat ES
malfuncion VIR malfunction TEF

deferir 7 71l differ ERB
cobalto N b cobalt ZI3BE

goma B rubber U

correra de goma W7 IR rubber belt THRBE
comin by common A

columna kT column aZ4 58

tipo extension 4 I(9)AFVAEY extension type IS LB THBNEINT
pinza portapieza v /R IS Iy collet = ho&
adaptador de apretado RIS ezl collet chuck aAbybFrys ThodbeoK
cojinete antifriccion IbAF 7774799044 antifriction bearing AR ZAHYLLIF
contacto de rodamiento 89h 7 08 Svh rolling contact A A CAMBUEDLLL
friccion de rodamiento 7992447 7 05" T1vb rolling friction CADYUEER ZADYEED
cojinete de rodamiento A7 7 B8 Izvb rolling bearing AWM AL
fragil 77kl weak Ehrin ChhpTin
condensador 7 AN b capacitor aUFoY ZAThE

flujo de control W7 3yhak control flow aba—)L70— ZhEB—B5B—
dificultad 7474008y difficulty R Chlsh
mezcla Y293 mix BA ChlTwd
mezcla de particulas 937 N WF4HIR mix particles RARTF ZAlCpdUpdL
compacto eI compactness AN ChlEE
compas N R drawing compass EDZAvS ZhlET
inversion del transportador AT LAY 7 W bIVAR N conveyor reverse AT IR ChRHERLSTA
avance normal del transportador TN VIR T b RIURE M conveyor forward AVNRTFEE CARBENTA
mezcla *393 mixture BA hb




diferencia, variacion 7 A71VUMT N UTRaEY balance = &

presion de oleaje 7 VaAY TOAbTA surge pressure H—JF E—UHD
tipo de presion delta 74 7T VAMAY TN delta pressure-type AEER THoLE
servomecanismo IF $z2E servo-mechanism H—RgHE E—IFESS
cermet (material para insertos) Wy (FYTN N 5 4200R) cermet H—Ayk E—Ho&

pelicula de resistencia de cerametal

N UIT T VMATIMT T IR

cermet resistance skin film

YAy RIBI B

E—H2LFNTOISVES

desastre 7 ¥ calamity KE A

reinicio V4z244 restart BEY TNEES

tiempo de ciclo 7418 7 290 cycle time YAONEAA B

paro de ciclo N 07 A48 cycle stop YA ELE Z<BTLL
curva cicloide N AHR4F cycloid curve YA o0/ RehiR TBNEELHA
engranaje cicloide IV TN AMIIF cycloid gear YAo0/REE TKBNERSDE
reproduccion V7 N 99%41y reappearance B EWNFA

fin 747 end Rk s

material T material VLo

final 74h final 2Lwd
finalmente HINT final LI TE
minimo minimum A%

huelgo minimo minimum clearance gap TNLLDTEE
unidad minima de ajuste least input increment BR/VREBAL ZOLLIEOTOEAL
valor minimo minimum value H/ME FL&5B
maximo (9)E maximum BX T

grado de movimiento maximo 93N F R I I)ME the amount of maximum movement BABBHE

digito maximo 7 e I(O)ME maximum digit BAH

valor maximo programable N OV R(O)MET BY TV maximum order value BAIEDE A )
velocidad maxima de avance del corte N DR489 ROMIT TN T h T maximum machining feeding speed BAIHIRYEE TWEWHEEBYELE
valor maximo Nl (9)AE maximum value RAfE B
memoria maxima FEY7 T(9)ME maximum memory BAAEY SNEODHBHY
namero minimo de revolciones 7V hRARR maximum number of revolutions HEER ENTWANTA
minimo, por lo menos S1ES minimum RIER ZNTWFA
optimo 17 74% optimum Rl 2NTE

de nuevo, por segunda vez 7RI E N again for the second time BE =0

valor modal N ObES b mode HSAfE VAL
detalles 7 4913 details we <

adopcion 7N 7 MY adoption Eodiil )

material X7 material 7 TWeS

costo de material AT RFITM material cost HHER FWWESY
silenciador MVIAMTE b silencer ALY Shas
arandela 7355 washer Es ik

trabajo M & work LES TELD

posicion de trabajo MMEY T NN A work position EEMB TELOVS
control de trabajo b T RN & work control ERER TELSDAY
vestido de trabajo NAFAN TN A working clothes 3 SELOE

normas de trabajo JIRRT PN & operation standard RN TELOECWA
carrera atil hv3 9740 working stroke E¥ET2 TELITST
trabajador M AN b worker S SELOLY

orden de trabajo 17 N & working turn EE EELOUpAFA
lugar de trabajo Wb T AN A workshop E30] TELOLLS
entorno de trabajo /M TN A workshop environment YESIRIRR TELOLLOIDAELD
mesa de trabajo M MN A workbench ERE TELOFEN

bajo trabajo N E AN F under work =L TELOBYD
casco de trabajo 137 PN & working cap el TELSIFD

antes del trabajo TUFRT N BN & before the work LE30 TELOEZ
eliminacion I)3FRq1Y deletion HIBR <&
preparacion 7' bN Gy preparation HERR =<

lugar de revestimiento WA WF VN AF430h stop facing <Y <Y

dispersion inevitable AN TMAVARE STV unavoidable dispersion BISNIZVNTYF SFShAaNESDE
dispersion evitable 7 AR GAEY IE 4T Y avoidable dispersion BISNBINTYF IS5 BIE5DE
evitar IE 0 avoid #17% 3%

izquierda 1318 left KT i)

distribucion de las ordenes de trabajo 7 AANT MAV T IAANT RRT NN K processing planning ZLIT 2T

fijar, establecer, determinar 740 1257 Vb, 7 FNIEN fix DD

ruido, barullo 2 VF] noise OBk

tuerca con base de arandela MIVh I N 2T 75575 washer based nut EDEOLE
operacion AN TAMEY operation xE5

estado de operacion N FAN IR operational status TESLLIN
diagrama de trabajo 7479 5TF NN A working diagram =EST

operar L] work xESTB
engranaje diferencial IV TINT 471V RTh differential gears TESI<DE
dispositivo de engranaje diferencial AR RMTARFIUY TINT 471bUATh differential gears TEII<BEESD
parte mévil N VT EE W operation department -

&£

operacion incorrecta

AN 341y 47388

inferior operation

aceite de operacion

TET T AN TRt

operation oil




ensillar 5280k saddle B =)

oxidacion 1EMI Mty rust £ =4

coordenadas VT 152 coordinates R )

sistema de coordenadas VAT IANF FYR coordination system ERR o3
varios, distintos IV YAR T 4RTAPR many different #4eTHD SEIETHD
entorpecer, prevenir IVMIN b 7 VA Zh hinder, prevent, disturb 5% TEHFB

accion, efecto, reaccion 79342 1729 b VTR EY action Ll &5

linea de accion VAT 7 ThMAY line of action fER#R SESEA

plato 73 flat m 5

resorte belleville VINF N Yzt Yz belleville spring Jule<e E51Eh
avellanado TN Yotk countersinking Mb A E5H%H

broca para avellanar 70h N TN Ytk drill for countersink M A (FEY) KUV ESHHLS (DALY)EYD
presion residual 7' VA4AY Va4b a7 residual pressure BE hHD

medidas para presion residual FFATRAN 5T VAV VRN 9T residual pressure countermeasure BREXH FhdDrhEK
rosca triangular 0ap M775" b triangular thread =/hl Shh<hl
pelicula de éxido N YT AR oxide film BALEZAR SADVE
médico industrial 54347 92b TN employment medical advisor EXE SAELON

tres sigma 2824 three sigma 3= ShLCE
calculacion IIRAEY computation B ShLD
referencia 2222504 reference il TALES

oxigeno H(#)2n/ oxygen EES ShE

corriente alterna trifasica 127 ThihF M7734h three phase alternating current =X ZAEITIURS
motor de induccion trifasico TNV T AV 99242y 77343 three-phase induction motor SHBEEHH TAEIDIEITAESE
cresta Uizt crest ShBED

forma de soporte de tres puntos TAR T IR VT T AT UM three points support forms ZATALLIESLE
macho de roscar final Y37 OAAN 7410 no. 3 tap SAIEAIDR
residual VAN 97l residual ThAUS

carga residual p VA a7k residual charge ZAUPSTAH




acabado

AN N

finishing

ingenieria asistida por comutadora

AUNRYT TAR748° KV VT 4N 5

computer aided engineering

prueba asistida por computadora

7 MIN TMATAS R h DT 4N

N

computer aided testing

control numérico computacional

Vb 34337 SA4ATD

computer numerical control

endurecimiento, aclimatacion

IV oAV b THYR5R4AY

seasoning

material sinterizado CBN

YFUTI 24UTUEN A IR

cbn sintering material

semiconductor complementario de metal xido

€3N 99 b AT VAAEYE T XN AR

complementary metal oxide semiconductor

sello

3

seal

operacion de prueba

AN IMAY T TN

trial run

magnetizacion

i

magnetization

campo magnético U A7 magnetic field Ll

rayo ultravioleta 73 93 AVS ultraviolet ray LAsWEA
cuadrado I7b 50 square head L

perno de cabeza cuadrada N TN Y AT 38 square (head) bolt RIS LAKIEDE
producto en proceso 70N 99h 1V 7 0EY work in process & LbIFOA
hora/tiempo 15/7417%° time B Uha

guia 7 lead 15 LE
magnetisimo ' 37428 mangnetism R %3
porcelana 7' 0t3f porcelain china Uit %3
temporada T 58" time [52:0] %3

placa inferior 7 50 471030 floor plate Bk [
umbral 977 3 threshold L&\l Lz
empresa 17 b enterprise B LELS
empresario 17 )t entrepreneur EEE LELILY
inspeccion al arrancar (diaria, a cada turno de servicio, etc.) AVIN DAY T TI/AMGE 47U7.7 38 bol) T RME A4F IFEFT) star-up check (day, shift, etc.) IAESR LELSTAITA
Ley empresarial V4 107 V70 project law BEE LEL1F5
polo magnético 0 474 magnetic pole BB 0739
division, tabique 7 A AL partition Ty LEy

eje In axis L] <

plantilla 7 575404 lig AR <

cojinete b4 bearing 2 L5l
presion de cojinete 7 VAAY T OaEEF bearing pressure WREN L<3FHDYLL
holgura de cojinete bearing clearance WRTEE C<OFgEE
acoplamiento del eje shaft coupling hikF L<2ET
perforadora de plantillas N WIIN 55 T 354043 jig boring machine Ddind LA
nimero de ejes 07 IR shaft number WES CLIFATS
direccion axial 7 4VI2447 T(9)247h axial direction AR L<IF3s5
estructura IXbokabo3 structure (it <&

prueba 7 I test i LiTA
accidente TIMT T accident B/ Lo

punto(s) siguiente(s) 7 VMR) 2% 177(R) next things RIE [t}

item 17k thing FE Vi)

angulo direccional 0BT AVIRETh direct angle fApE:] LI
herramientas y plantillas 15317534 7 3/74Y%3 ljig and tool BIE o<
desastres por accidente 7 YAMVR K N TIRT U accident calamity BHKE LS
trabajo (S 3 work (=3 LZE

tarea 5v7 task (quantity) 18 (E) LTEWED)
mantenimiento frente a rotura Ivb IV7 7 AbeT breakdown maintenance BikRE ClIEtA
paralaje I 557 parallax HfE L

flexible ()T Y free BT =1
conexion universal 392437 92N BN universal coupling BEMTF LEOWDNET
apuntar y llamar en voz alta 77 V50 4 Y IV K A TN pointing and calling JEE IR LETL&D
instruccion 17abolI 241y instruction -tz Lo
micrometro de indicacion IMMT AV 4hEy indication micrometer HRIAOOA—F LUEKBD—7
magneto, iman RN magnet A LLx<
independencia A5 N T UMMT independence BE Clw

caida por su propio peso My K VAT 0N Y self-weight falling off HEET Llwd5oh
inspeccion voluntaria AN 92EY & b5t voluntary inspection BERE CLwlth
actividades voluntarias AR W8ITR voluntary activity BEREE LU TEMDES
independiente, voluntario gzl independent, voluntary BENT Ll TEa
revision voluntaria VE 2437 & 807 voluntary checkup BESR CLyTAlTA
obstaculo 1(7)3890 hindrance B LL&>
investigacion del mercado AUN RTAR K42V Tb XA market research THiBHE LL&IBL5E
terremoto 7VEh earthquake iR CLA

propio 7ot own BE CLA

JIS (Normas Industriales Japonesas) Y AIRRAVN 93bYTVR NE 34R) is JIS 3
contrataladrado ES RN counter boring EHINY L Hbhiay
contrataladro b5 0 drill for counterbore ABRSYARUIY L HHa<ULSEYD
llave sumida Jn" R34 sunk key EHF— LEFHE—
postura i+ Abo7 position BY Lt

accion natural 7921 Fho3k the wild action EE3 5] [t
instalaciones L2 htkeds facility b LtED

flujo magnético Wk 9" 4743 magnetic flux R U<




operacion aritmética AN FAAY TR arithmetic operation MAIEE LELZAE A
densidad del flujo magnético 5 UME 9 TN IV RS 3742 magnetic flux density HWREE LE<HDE
orificio inferior V74247 4271Y7) under hole TR Lredrs

si mismo MINE itself B (W=

arandela con lengiieta 735 5 VY 1 tongued washer EitEES L& hiha
tolerancia inferior N30T 4771040 lower tolerance ToHEE L& LD
estar debajo de - I NAT - fall below, be below TE% LicEbd

corte bajo de fresado WFN AT I down cut milling REID] LitEFTY
cualidad 978"y quality H [%=]

técnica actual 792 T9hoTh actual technique Ri% LoF

disciplina /disciplinar FAMT I/ ART VN discipline 15 Lol
realizacion Vit realization 3 LolfA
resultado de la prueba, resultado del experimento VAN 75 7 hIN VAN FN I(D)AN UAvb result of experiment RRER ColtAldon
practica 7 35740 practice RiT L2I>

valor efectivo N O 1719748 effective value RpfE LoI3b

hecho, actualidad IFa. 70705y fact £ [Vl

practica 7 39741 practice R Lol

montaje, armado £V TIRN mounting RE Lo%>
humedad 958y humidity BE Lo&
enfermedad 17148y disease R Loy
pregunta TV question B LobA

utilidad 97495y utility EdG] [V=lS)

masa ki mass HE LoYsd
designacion, especificacion 7MY FMALIIN MI40REY designation IEE 4

punto inicial 7 M ZTH starting point Loy LTA

inicio 1=2% start % LES
automatico 7913743 automatic ZE2] L,
funcionamiento automatico TUAAFIVh 790374 auto running B BhiEE () LESATA(BYD)
alimentador automatico TUR/EN N 7983742 automatic feeder B XY LESEY
automatizacion TINRT1$341Y automation =E2114 [Pl

jidouka, automatizacion YN 98, 79N 3Rty jidouka Bk L&,

circuito de autoinicio MWL T TIMZMA auto running (start) circuit B B H)E i LESEEIMNS
cambiador de herramientas automatico AL TN NF I3308R 79N automatic tool changer B TEREE K TIPAESD
barra de inicio e starting rod Btk b
automovil THMEE ) car BEpE

control automatico /b 7943743 automatic control B

torno automatico b/ 7943741 automatic lathe S0k

almacén automatizado TIREY TORTTAHY automated warehouse BBAE

maquina de instalacion automatica T AVRIIMEY TINIT4N automatic installation machine EEES 3] LESESIBR<E
autoalineado TIRTYATH self-aligning LESBLSLA
cojinete de bolas autoalineable A7 A TATINTUATT L self-aligning ball bearing BBEALCESRE LESBLOLALELLIF
tabla de guia 3737 %7 guidance table EEXR LESTED
bomba de émbolo automatica N F IR B 79NFa automatic plunger pump BT Ir—RT E5R5ALP—IFAR

soporte para el arranque

UKW N T IV TSNS

follow rest

AhED

programacion automatica 709" 5% TINT4H automatic programming LEIRBZHHAL
palanca de arranque 2k eri starter lever LEShIE—
campo magnético A A7 magnetic field Lig

potencia 7T power LI3LwWg<

en venta en el mercado 17N V8 T30 At after market LIRA

muerte LIVF death LiE>

vilvula de aguja NN 5T T8N needle valve LIFYRA
exprimir YN squeeze LIF%

ajuste de interferencia 7737 T A/FNITV AT interference fit LEVIED
interferencia AY7h71h 347 interference LHL3

fuerza de apriete JIV T 77 YIF tightening power L&HDFY£<
apretar 77 Vil tighten #woftrd L&HDIF%
muion hzay journal Sv—FI )
sociedad YMIS Y society e Lo
socialmente YMINIT social HARM Lo TE
grifo 771 faucet 0 Le<t
escudo de luz I 7R covering S L»I>

eje de ruedas INF ISR axle =i LeC<

justo a tiempo (just-in-time) TANT FAIAE just in time v Rh AV FAL (R ==
intercepcion AUFIET A7 interception SR Leich
escudo 290 shield R LAl
obsaculo #(7)2590 obstacle B [

espiga IAE 7 shank Paced Lea<

area de recepcion de presion V7T VT MEV T T Vaaty area presented to the wind ZEEHE LidHodHatE
libertad YN gy freedom, liberty B L
alrededores TN VA surrounding A LSy
acostumbrarse 7IAbe77 I make it habit BiRo33 LpdhAI1%
pediodo I periodicity L Lw>&

horario de finalizacion del trabajo, terminacion del trabajo 1392 7 T4HUYRAAY TN RSN A FASFRAAY T BN & when it closed HRER LpdE£50




limite del horario de trabajo YIFF M ATVET b A working limitation FREBIR LpdEL5EWFA
importancia, énfasis A/ WUMMT IR emphasis BHR LwdL
comprometer, ocuparse en 107" AN AN W I being engaged itH Lw3L
contraccion e 2%l contraction ARiE Lip3Li<

grado de contraccion 53N 7 asbahMEy amount of contraction IR E LwdLp<usd
lesiones de gravedad VAMARRT 9Ny serious injury B Cwdl&d
correccion W41y revision EE LSty

circuito integrado MMM AUFY 5N integrated circuit £HRER LdtEhin3
maquinado profundo N 7N heavy machining £ Lwdtoa<
palanca de operacion de alimentacion concentrada de aceite N IU0F AN TAMAV T TUAVEREY IS T 74T operating lever for concentrated feed oil pump ERIRRR TRIEL /N— LipdbwdEpdRFAREISNIE—
caja de botones de operacion concentrada ANFR AT AN SAAY AshSS push button box for concentrated operation EHRERLAS R LS5 58BLIERAIES
intensidad de concentracion AVTUME" 9 T IR concentrated force £4H Lipd595Ys<
punto final 7 2450 terminal point = Lw>TA

punto importante T UM MUT point Lw>TA

recarga 2128 charging Lw>TA
electron libre Ihobay Y7 v free electron HHBET L>TAL
deslizamiento 7 AR sliding RE LpdES

eje impulsado INAYT I driven shaft {izL:] LiwdE5L<
remolque Vil follower ftiaE Lp3&E3Le
almacenaje TIREA storage ] Lpd0D>
frecuencia IVITIAMT frequency BiRE L3395
holgura trasera de la cortadora periférica W95 bTF 5 AN TN YIh circumferential BAADO®S L3(3DIcf
suficiente A4MINT sufficient +9 Ld3A
circunferencia AMWIYIhIR4T circumference Al Lwd A
dispositivo periférico 7 AR R4T4R A Y7103 peripheral device AR Ld~AEE
importante A8 W57 importance BE LidLd
importancia AUE W37 importance FEM CdL 5t
antes 7773 before HER LS50\
reparacion VN 53417 repair {52 LwdyY

flujo libre Y7V freedom way =)::P LipdUd

fin 747 end ®T LwdYsd

peso A weight = CwdUsd5

limite de peso ) Ny weight limit ERHIR LpdUsdtNFA
carga pesada Lz heavy cargo EEY LwdUed 5D
manejo de carga pesada T AT A4S heavy cargo handling EEHERL LipdUEDRDENH DM
namero hexadecimal 240 IHT 2 hexadecimal number 163E# L32<LATS
habilidad TEYy skill R Ly<hh
persona habil NIWETE D skilled person Cp<hals
dispositivo fotosensible, dispositivo de deteccion de luz AR TR TAMIRMT VT AR MFE FF FIMAY T MR receiver LldE

resina 22 resin V1%

eje principal, husillo principal INT VAN b 9R4Y3 7 YA main shaft, main spindle Ll

mango del husillo WA F oMYz spindle stock

cabeza del husillo AN T b9z spindle head L&D
ingredientes principales A9 V7 4T/7R T UUAMN VA main ingredients Lt
medidas ¥ 492 means L#h
nimero decimal A0 F M decimal number UwoLAdS
tension de salida FIMAV T $U5 output voltage L DY TAHD
operacion manual AN 544V I37h manual operation LinE>
clasificacion 9524 NREY classification LD

vida atil Ly 97l lifetime U ed
papel principal AT Y TR b leading part Lip<
principal T UUMN b main Lwd>
corriente principal WIVF T UM b main stream LipUw>
especie, tipo, clase TN ML TR 05t kind Lipal
lubricacion VT YAR41Y lubrication CwhhD
circuito del lubricante MWL TN NT BT lubrication circulator Uohip2omN5
lubricante V7 Va7 lubricant HiRH ChmpoEN
accion lubricante THMAY T VBT lubrication action AR UahoEsd
aceite lubricante TEA7 W7 VT lubrication action CohipoKp
lubricacion por circulacion V7 Y437 & b ANhTR4%Y circulation lubrication LhpiEpdK
parada inmediata 58 A5 478 moment stop LA T
orden, turno A7 7 bol) turn order LwAls
pureza 7 v purity Lshid
preparacion 7' U 5R4%7 preparation UwATt
direccion de orden T AVIMEY T RN order direction LAlE>T>
dureza Shore I ob4 ya7 shore hardness Lebhrcx
uso 7Y use L&S
especificacion IIN MI4ARMEY specification 1T 2]
silenciador MYVRTE D sound absorber HEH L&dbAE
presentacion 7' Vit introduction BN L&3MLy
ostaculo, dificultad 1(7)3890. 7 474905y difficulty PR L&dps
lesiones VA#33 injury BE L&
pequerio kaisen (pequena mejora) N hza MY V(N B2r M5) small kaizen INRE LeSDLEA




obstaculo 1(7)z590 obstacle L&dmnRD
extintor 193747 fire extinguisher LadhE
buena oportunidad de negocio 7' If 38 by business chance L&dE
amortizacion, deprecion TENFAD TMALT T VR4 repayment L&dER<
condicion, situacion 1T ARMAL MM MTAEY condition L&dELS
movimiento vertical B 31Vh A MDD up-down movement L&IFShES
alimentador vertical TYRVEN WA MT1h vertical feed La31FE<y
impacto AN 4b impact LeoFE
presion de impacto 7 VAT AN hb impact pressure L&SIFEHD
fuerza de impacto T F AN Hb impulse force LadlFEU£<
sinterizacion MYTYEREY sintering L&313D
compacto sinterizado AN Db MUTIRY sintered compact L&d1FDfkly
aleacion sinterizada TVIR4%Y 2 VTS sintered alloy BEaR L&3IIDT5EA
direccion vertical 7 AVORMAY N WF10 up-down direction LFHA LLIFIFSTS
condicion 177 4217 condition bl L&A
multiplicacion MF47 VhREY multiplication E3) L&dEA

jefe AT1 superior i) LgSL

siempre MIVT always W L&3L
acabado de la superficie 73 RN W4T finishing RS (el
bloque paralelo 7 07 N VA parallel block EFEAR L&OUELN
sustancia paramagnética ARVMT N G AT4h paramagnetic substance WHE & L&IL N
irradiacion 157 47M1Y irradiation ictil L&3Le
portador minoritario WS b 3Y5YF minority carrier LEFUT L&5T5&0UdH
actividad de pequeio grupo THFAE 99 F N hza 4K small group activity NEFEE L&dLdEAdDES
sintoma MM symptom FER L&30&D
aumento, elevacion WA w0 rise L7 Ladled
condicion de uso W7 AMAV T DY using condition fERZN L&SLLIFA
suceder AT happen L&3U%
namero de entradas 07 I/h8R number of starts Ls395

punto decimal 7 UMF M decimal point L&ST5TA
usado Lii used L&53%
quemado sl burn-out L&dZA
estado 25 state Cadrely
superior AN YR upper step LedFEh
voltaje de trabajo T WAT PN R working voltage L&STAHD
energia eléctrica de pequena escala IIVET IVOMD T A fe 1R85 small electric power L&OTAYLL
iluminacion e illuminance L&dE

apagar la luz TN B b5 WA lights-out L&dED
iluminometro 113/5h0 iluminometer BREERT L&dEN
colision 292417 collision EES L&dED

hoja cortadora en uso AN BN 5 1Y) use cutter ERAANE L&S1E<

pion b zay pinion AN R Le3I3<aE
placa de superficie T IR T AN MI4MI surface plate g LsdlEh

rango de especificaciones YT F I MI4BAARR specifications range AEERHEE L&IIFAN
ajuste sobre marmol de trazado 77377V UL F AN surface plate fitting EROBYEE LoOIFADTVH DY
consumo 3E consumption HE L&d
corriente (eléctrica) de consumo IVF (IVIMA) 7 2UAE input current BER L&V TAYDD
consumo de energia, requisitos de electricidad AR T IRMET, VERMA T IVIMIA4S Y electrical requirements HEBAN L&V TAYEL
limite maximo de control UIF(NMET avhah upper control limit LERERRR CLOXDAYFAML
seccion de uso 2 use section fERAEF L&ES3HA
informacion 177103417 information LGk L4335
método de uso X7 9y usage method fERAE LEII1FSIFS
Ley de servicio para incendios VA e RE N T AT 43R fire service law B L&2FEIIES
tiempo neto T4V b net time IERREFR L&SHLA
iluminacion Syt lighting izt L&S$iy
interruptor de iluminacion AVTNT MAV T ARty lighting switch BB YT L&ddWVgiob
frente s the front E@ L&dBHA

leva de ranura VN F 535 face cam EEAL LeSDADE
fresadora frontal V8L 7 70080 face milling EEHY L&dHAlIdy
torno de plato M/ F 7 5h face lathe ) LeodAttAlEh
fresa de refrentar W7 Vv face milling cutter EE7542R L&A
finalidad de uso 241597 9) use purpose fERBN L&36<TE
uso regular AZE] regular use A L&d&5

tener futuro 73 7ho0 future RN LIS
omision 132447 omission L] Ladup<
cantidad de uso LZZE ) amount of use ERE LESYED
ahorro de mano de obra THF VT 475 labor saving H#hik LU s
fase inicial 78 4ZMTW initial L] Le&
inicializacion T=MTY$REY initialization ML LeE

falla inicial 7700 4207 initial failure R L&EILLDS
configuracion inicial 745" T AZMTW initialization MUARE LaEdoTy
valor inicial N ol =347 initial value PERfE L&D
eliminacion IY3FRq1Y removal Rz [W5-23




proceso de eliminacion 7 0t 7 OIYIFAAY removal processing BREMT LgEeMis
tasa de eliminacion 547 IYIFAEY rejection ratio BREXR CsEgUD

flujo inicial Wb 4247 initial running YRR L&EUpdES
ocupacion, profesion AN AAV. T 0I1R4%EY occupation LiES L&<ELD

taller de trabajo S 7NN & workshop 5 L&<IE

inserto 17uhh inserted chaser 13 La<iE

division 7 Ay division BRE LsZh
formato form X LsLE
tratamiento treatment g Lsb

fijo, determinado fixed PRE L&TY
requerimientos [ZIRYYS necessary e L&dkd
procesamiento, tratamiento 7' 0e$vh b5 b treatment pus:d (23]
instalacion de procesamiento V39304V F 7 Bedizvh processing facility SLIBHERE L&WZEDD
propio esfuerzo, por si mismo 708 4 IA7IVLA bR 3R E by oneself BAH Luz

muestra AIZN sample i Lugd
documento A document #H LY&>

fuerza magnética TING )" 3740 magnetic force Ah LY&<

cilindro AMUsh 0 cylinder U — LY~
medidor de diametro interior del cilindro AN BT FATANAVTIEN TN AU D bore gage DS i LWAZE—IF-L
dilema 74T dilemma DA Chak

piedra de amolar blanca 13 TEIN T G white whetstone BHER (<%
espesor del alma I VT M TR web thickness DE LA®HD

circulo real MM VTN right circle HA LAZA
contrapunto 57 b tail stock DG LABLEN
polvo LRz dust BT Chbmn
masculo del corazon ARORF N33y heart muscle Y] LAZh

vacio Nt vacuum L LAZS

tubo de vacio ok 7N At vacuum tube REE LA A
vélvula de alimentacion de vacio N7 5T TURERAY TN 2t vacuum supply valve LALOELIEWINA
vilvula rompedora de vacio N7 5 AN N 55N f vacuum breaker valve LASSBDNRA
generador de vacio AN VTN Rt vacuum generator HERER LASIdothE
tipo de columna simple F48 7 st AMVT Y single column type NS AR LASBIH0H7
vilvula de solenoide simple N W7 5T VAT MUT Y single solenoid valve Y IWIVIARINIVT LASBZERONEFS A
nervio e 7 nerve LAlFN

gastos de personal 1ANRT A WL personnel expenses CAlTAD

senal 1= signal LAZS
respiracion artificial VAL 52477 TWF474 2470 artificial respiration LATSTEwD
produccién progresiva 70N 99244y 7 09" b progress production LAISHEA
direccion de avance 7 VIREY T OIN U proceeding direction LACSIEDTS
nuevo material IR U7 exotic material LAZWWES
inmersion AVAA4EY immerse LAL

cojinete de rodillo de aguja Bl RV ER N O] needle roller bearing SHAC 2% LALESTBLLIF
tenacidad, resistencia 7FM8" 9. VAMRT/MT toughness Pix LAty
semiconductor intrinseco #3378 99 M AVbslvED intrinsic semiconductor G LABWNIAESN
fresco Va3 fresh ikt LAtth
corazén 157 heart ] LAZES

cuerpo HINE body 5 (2=

cuerpo humano I 93/ human body A& V2.7

fisico 74343 physical ] LAt
centrado ¥ centering L LAL
cuidadoso, con cuidado 2450 )30 1457 carefulness HE LABLD
elemento humano ik 93/ human element AMESR LATELSE
vibracion L7 5ty vibration REH LAaES

parte de vibracion N W7 FOE T 5REy vibration equipment RBHER LAESR
diluyente de pintura 7 MyT T E UhS paint thinner o= LAti—
esmerilado sin puntos XN MY T IR grinding without a wick SAEUEREI LA#RUIFAEL
invasion, penetracion AN MMELN 3BTRS ingress LAllwd
adelgazamiento del alma 75 M b F TR web thinning LAICAS

valor verdadero N ObA LT true value LADSHLN
articulo nuevo, producto nuevo TIF490 3IK 77 0N 99 RTK new article LAUA
amplitud de oscilacion 707 Uhsy 7 OARTAEY amplitude LA
confianza 74774 trust LASL
confiabilidad W4Ty reliability LASELY




mercurio, azogue MR TUE mercury 7kER TOEA
recomendacion Varss 1y recommendation fi:d FTULLS
oscilador de cristal de cuarzo AN N IR HThY quartz crystal unit kBRIRF FLLLIFoLAL
promocion 7 DR promotion fizd e

comité de promocion 1377 7 nEMAY promotion committee #ERES FTOLALWADN
vertical N T ABh vertical feed £ EAAZYSS
interruptor 3 switch RAvF E1AE))

tipo de interruptor switch kind AAvFH FLob3

gota de agua water drop ki TWTE

agua water ke TORA

régimen de separacion del agua VERY 7 AN IMAY TN TS T water separation rate kO SEE FTOKARAVYD
direccion horizontal 5 AVIRaEY 1)IU8N horizontal direction, transverse axis(###), longitudinal axis(&##) KFEFHE FTOANEITS
sueiio 2123 sleep BERAR EXACY

falta de horas de sueiio 77807 #33F 31z3 lack of sleep EERT 2 FTOHAREL
fluido cortante soluble en agua TN 3T I T VIV TT water solubility machining medicine IKBETEIEIF FOLIEHNHEEEN
fuerza de impulsion JISF 427 WMty thrust #H E

cifra 73 digit ¥ 330

valor numérico N 343 numerical value il 55
informacion numérico 177402447 3403 numerical information HiEHER TIEL£31F5
control numérico 27h0K 343 numerical control il IIEENES
simbolo grafico MUE 05 5743 graphic symbol 5 FESD

holgura Lz clearance TEE TEE

holgura Lz gap BRI TEE

ajuste con holgura TIRF 7 A5 clearance fit FEEIED FEEED

angulo de inclinacion TV 0F AR rake angle EROA:] F<LHK
desgaste de la cara FARTT 747 face water F<WEER FT<LLWDAESD
disminuir 7423340 lessen P63 EAUSSK)
engranaje conico recto 19 5¥A 323 bgh straight bevel gear F<EhEEE F<EPEEF<SDE
impresion textil 497" VA4EY 793540 screen printing RHU—2ENR) F<Y—AWLAED
figura 7495 figure =i TN

escala 1205 scale 2= EXC )
escuadra I7h 5 square =i X

estano 13923 tin # £l

arranque estrella-delta 7305 IANY1 7 star-delta starting RE—TIV I FH—TBHRLES
a mano limpia 7Y WET bare hand ¥ 3T

acero inoxidable TER4/4M8° TV stainless steel AFILR ITANT

tope A stopper b/t EX=rltd
descascarado 7 AnARI N stripper RS2 FEUolf

carrera, golpe Lz stroke Aa—2

con rapidez TR quick F8<

velocidad N OA8y speed RE—F

controlador de velocidad AT T A RSy speed controller 2E—Rarba—5

carrete, bobina A E T spool 27—

eje estriado, eje acanalado INIAMTN CIA THETN spline shaft TS5

resorte, muelle VN7, b1)z spring 2 Y FTIYAS

tipo de retorno por resorte F4E TV A b VIV spring return form 2TULIUS—CFR T RVASYI—AIZILE
chaveta deslizante Fon g 7RIS feed screw BYF— FRYZ—
cojinete deslizante, rodamiento deslizante qEFF 7 AVEVE RS IUh T OAUEVT sliding bearing ERVL:ED FARUCLSIF
friccion de 1to 7992447 7 7 AUH3vh sliding friction RUBER FARYFED
inmediatamente A5 479407 speedily THPMIC
acabar TN b finish EXS)

dibujo 747 drawing THA

carga de empuje AT 1A thrust load RS AMIE I5IENLYD
cojinete de empuje FF T IUTA thrust bearing RS AN THTECLIF
cojinete de rodillos de empuje autoalineables A7 70T 4YIR T IVT ATINIURTT VA thrust self-aligning roller bearing RSANB B LD FTHFTELEIBLOILATALLIIT
cojinete de bolas de empuje AT T A IRF IUTA thrust ball bearing RS AN E#Z IEIELECLDT
servicio de ajuste At 7 TIRF fitting FTUEEEE FTUHDEEELD
manguito de acoplamiento W 4bF 737 330b sleeve coupling RU—TH#F FTY—RDET
afilado 7745 sharp £ THEN

de usar y tirar OO A T4 throw away 20-79x4 IE3—bHdz\
herramienta desechable 38 7 tFT Y throw-away tool 20=FUxA N1k TE—H2zNENE
avanzar o retroceder por pasos TN JHh 7 VAOEF MR YR inching ThES
dimension k2% dimension TAIES
tolerancia dimensional NFV4T7 7 45724470 dimensional tolerance FhIFIIE

medicion de dimencion

HFAMEV T T 4RRAY

dimension measurement

FAEFEIETD




presion estatica 7 VAAY 125745 static pressure BE H#HD
cojinete de presion estatica 3777 VAEY IRIF4N stillness pressure bearing HE#MZ HOHDULITF
cojinete hidroestatico 2E37 41 IR5742 hydro static bearing BB H\HDOYINULIF
precision, exactitud 7 VAMAMEL (D) 5T 1 by accuracy na; Hn<
regular (2 the regular ISR HE
realimentacion positiva VTURYSREY & MFAN positive feedback ERR HOEDA
control 27hK control i HOEL
elemento de control Ipsyh 7yl controlling element HIHET HOELZL
panel de control N30T 3vha control board, control panel e HOELEA
valvula de control A7 55 3k control valve R HOELRA
procesamiento de moldes 7 0t$vh OB R formation processing AREMT HOFWHIS
maquina de moldear 7T formation machine 2351 HOFLE
limpieza b 1% cleanness ER HMFD
restriccion Vahysaty restriction IR HOFA
agujero positivo, orificio ciego 79 NDE TR AY74R4F 21T positive hole EFL #1\I5
produccion, fabricacion 7 08 993432, 777 UhRetY production Bt #ha<
produccion progresiva 708 99244y production B H\EA
actividades de produccion TIFAE S 9 F 70N 994ty production activity EEEY HNEADDED
control de produccién b7 7 AN 994ty production control HEEER HOEADAY
escala de produccion 1277 7 AN 9hMdy production scale HEERIE HOSAEFE
productividad 7N 9974 8y productivity EEN HOSAE
sistema de produccion MAFVF 70N 952ty production system EEAR HOEAIFILE
mantenimiento productivo WFIvh 70N 9hFaE production maintenance EERE HOSAIEFEA
cantidad de produccion 748 97 7 AN 9hAEy volume of production EER HAZAYVED
calidad WER] quality HE #LLD
pureza 7 v purity bioted B
normal I3 normal E# A )
mental Lzl mental i) HOLATE
limpieza b 1% cleaning AR HVES
costo de fabricacion 1Ah T 777 UAREY manufactures' costs iRk BLESTTE
rotacion normal 052447 /I3 normal rotation & H#\TA
carga positiva A A AT positive charge E®H HWTAD
electricidad estatica IVIMIRS" 9 135T4H static electricity HES #WTAE
destruccion electrostatica 7 AboboR4%y TVIRORITAH electrostatic destruction HERIR HOTARDL
capacidad electroestatica AN 249" 9 IV MRS 40 electrostatic capacity BERE HOTALIVELDS
precision, exactitud 7 VAAMAY precision BE HNE
bronce 7 bronze # HOES
caracteristicas estaticas 7797VAF1HA IRFT 442 static characteristics At HOESHED
arreglo Wza arrangement 1o HEA
rendimiento [ 2ZESY) performance PERE L1A2P]
mantenimiento Fzirsh maintenance i HOY
producto 7' 0r 99b product £ OO
componente, ingrediente IR RF AN VT LT element L2 HORA
preciso 7' Va1y precise BE HO\HD
rasurado de presicion A3 F T VAAMEY fine shaving BEHY HWHDIFFY
acabado de precision TN N T 7 VAAMEY fine finishing BEALET HLHDOLHIF
perforadora de precision N VI3 55 7 ARty fine boring machine wER<UR HWBDNSUIEA
vida % life 3 Hhodl
arreglo za clearing E=35:] i19D)
arreglar y poner en orden V0 I AE R IV AN putting things in order EIPER HLOWENEA
formacion J1hR4EY formation R HWD
fisiologico 743440k physiological E3:10) HOWTE
rectificador de flujo VIT474808 W5 TN rectifier B HWipdE
elemento rectificador IVAvh VoT478 b rectifying device BRET HUWdZEL
cuarzo 270 quartz AR HEZN
rayos infrarojos 53 4775047 infrared rays FROMR HEDEA
responsabilidad VAE U5y responsibility HiE HEICA
persona responsable N WJE VAR 4TV person in charge HiEE HEICALY
sistema de responsabilidad MAFVF VAR M8y responsibility system FHEGAS HEICATNEL
integral erikll integral HERA
deber 7 A duty HE
petroleo A bt petroleum HEP
segmento " Avh segment H<HAE

i o 742331vh insulation HDOAA
material aislante Y7 74255 insulating material HFOZAEN
aislante 743377 insulator HORAN
resistencia de aislamiento VAATVMT T 742330k insulation resistance HORATVIS
aislador 74338 ) insulator HDOAARD
guarda aislante 97V 743575 insulation guard HORALIE
protector de aislamiento 7079 T 7AR33vh insulation protector HOZALIFIS
aproximacion 77 09IV approach HoFA
diseno 7 4tz3 design ol
seccion de disefio WAMAY T T qtts design section HolFLEbA




corte U7 machining L] #oa<

tornear MATH turning ) (Bed) o (#HAX)
proceso de maquinado 70t 7 machining stroke I Ti2 HoE<KI5TY
eficiencia de maquinado I74MIVMT T W machining efficiency R ES HoEKIIUD
condiciones de maquinado 7 AMARRT W machining condition RLIESC HoE<LLIOFA
velocidad de maquinado N OR5y 7 RN machining speed IHIEE HoE<EE
resistencia de maquinado VAMATIMT T 35N machining resistance YIHIER HoE<TINES
lado de maquinado N 7w machining side YHIE HoE<DHA
lubricante de maquinado V7 74877 7 YN machining lubricant LR Hoa<K

aceite de maquinado 77T W machining oil medicine L) oI
fuerza de corte, fuerza de maquinado IV T ONT IIM TR machining force IHh oW
contacto Nz contact i) #ol4<
presion de contacto 7 VaAv Fasssh contact pressure TERbE Hols<HD
angulo de contacto 007 3s55h contact angle & Hol&<in<
parte de contacto N NFF 385 contact part AR HoLsa<K
segmento de contacto ) Avh 7 avssh contact segment ERA Hol&<NA
leva tangencial VN 9T tangent cam HERAL HotADL
llave tangencial YN SUNIRATH tangent key ERF— HotAE—
conexion 189217 connection & #2%<
diametro del calibre de conexion FATHET W AYT VT IMREY connection caliber EHEOE HDELIIGFN
rotura aby7 breaking Fiis.] Ho%A

presion absoluta 7 VaAY 77 I absolute pressure BHEN Horh\HoY&L<
vacio absoluto N 24177 b absolute vacuum BHEE HokhWWALS
valor absoluto N 77 N absolute value HexiE Horh\b
método de comando de valor absoluto FRE TN F N 0LTT UM absolute value order form exEER AR HorhsLhnEsLE
movimiento absoluto £ 11Vb 77 U0 absolutely, motion e EE o ESE
cero absoluto €077 Uhh absolute zero B Horhvhhe
corte U7 cutting L HORA
velocidad de corte A D248 9 7 T cutting speed DL HOEATE
resistencia de corte VMRT/MT T 7 cutting resistance IR HOEATVID
lado de corte N 7 AT cutting side YIEAE HORE DA
fuerza de corte IV T cutting force L] HOREAYLL
conexion a tierra ARIMMAY T F415 grounding i #ob
instalacion 172973447 set up BB #ob

adhesion 75 21y bonding iz Hobe<

ajuste 7737 setting BE HoTh

presion de ajuste 7 VMAY T TIAF set pressure BREEN HoTLHDULL
distancia establecidas T ARIUMT IRST VA establish distance REER HoThELY
condiciones establecidas /7 4MARR 1287 VAY 2 set condition BERM HoTVWLLIIFA
valor de ajuste N ObF 7737 set point Rl #oT\B
punto de contacto T UhF s contact point S #oTA

cero defecto €07 7o zero defect D HoLTh—
equipo I3 equipment B H#2U
capacidad de utilizacion N Sy T 94U AEY equipment operation ratio RIEEBE HOUHEIUD
plan de equipo 757 I equipment plan BimEtE HOUFWDL
eficiencia de equipo I74MIVMT T IEF equipment efficiency BEES HOUISYD
costo de equipo 1Ab 7 IE cost of equi BRiRE #DUD
circuito estandar del equipo MWIAN IRGVS N F b I machine standard circuit BIHRAEE R HOUDLSLADNS
mantenimiento de equipo WItvh IR equipment maintenance BERE HOUIFEA
explicacion 1(9)A7 Varity explanation Ei] H2HI
espalda IV I back HH heeeya

cemento 1220 cement AV HHAL
ceramica €538 ceramic £33y #5H2<

célula Wz call 22 #3

eje esrtriado INIAMTY serration shaft tL—av#h Hh—Lsal<
engranaje conico de Zerol IV 55N 3215 b zerol bevel gear FO—IARRLFr— HB—BRRBEP—
ajuste del punto cero 72T T /bR zero point adjustment HATABLIED
celofan 0777 cellophane #33A

rayos 732 rays Hh
participacion por todos I IFARN 2AY K DY R participation by everyone HALWASAD
rotacion 097417 turn HAM
posicion inclinada hacia adelante i MMAY 4SS TMT TF 30T former posture BIRES HALDOLEL
retorno del cilindro hacia adelante/atras VM F b 24U D 7R47 75 3U5/7053 advance/retreat cylinder return RIS ER HAZLYALEEIN
estado latente 29N 3707 latency BE HAEN
torneado MATH lathe, turning HEH) HhE<

lavado NN washing At BALLOD
accion de lavado T9MAV T IV washing action i BALLIELD
avance Nt advance HALA
extremo de avance I(NANET TN 7t the end of the advance e HALAA
centro th center 55— Hhte—

orificio central 174241 /b3 center hole - Hhi—Hi
broca de centrar T OhT b center twist drill 45—k BAI—EYD
punzon de centrar TV T A center punch wry—RoF Hhk—IFhb




lavado I K wash %3 Har<
opcion 17" 2417 choice R HAL
maquina de lavado TN washing machine SRR Hhf<E

en el momento de la seleccion M EAVN T 5 EVIRaRY when selecting BIREF #hrl
trabajo de centrado MNET e center work oo HharEELD
punta 7 tip Sl Hhkh
angulo en la punta INR1FT S point angle St HAhh<
cizallado Ay shearing form HARTE HATEADT
hoja de punta INF T8 tip lip FmtNA HALAENL
recuperacion completa VIN 52477 207" V8 complete cure A At
seleccion oty selection EE HATH
frente pi2s the head B HhEd
voltaje pico, tension pico AN E L FUMAYE D tip voltage REABE BAEITAHD
eleccion, designacion IVOMAL T MY Rty constitution BEE HAICA

altura del diente Thho3 7 T 4TAF whole depth E3::p=b] Hhldrlr
resorte de alambre VIV T 7307V wire spring #RIEHR HhlEh

torno b/ lathe HEde HAlEA
torneado N lathe work HEBRER HAFATELS
ventilador eléctrico N U743 b IV electric fan BES HARIE
coeficiente de expansion lineal AI74MIVAT T IHAN VA4hy URTH coefficient of linear expansion RESRIRE HAIEIELIFNTD
cara delantera 1 7 front face AUE HhdA
superficie total RN W24RTh PoN whole surface £ Hhdh

uso exclusivo 9 1(9)tMA exclusive use L] HhLd
maquina de proposito especial 37 7R AP IRN R4Th special purpose machine FRE HhaLdE




aumento de presion 90T T Vg increase pressure HE E5HD
intensificador de presion 7MW T T YAty pressure intensifier HEERR EOHDE
ruido i noise By EIBA
aumento 7974 increase i 50
torneado de forma MA7N T 7407 form turning HBUHIY EOMFTY
herramienta de perfilar 153105 7 N 7430 forming tool HARINA ZODENE
fase inicial 78 4ZMTW early 28 3%
6rganos internos A JRAYTN A internal organs i 5E
ejecucion inmediata INIRAEY AVRF 478 early execution FHIRME £5&LoL
operacion AN TAMEY operation R 5ELS
encuentro, encontrarse con -+ I/)IVhA, IVaVh5he 27+ encounter B £3<5
mutualidad, mutuo AboTYS 9, Abot mutuality HE 52
sintesis MITMA synthesis Hwa 355
gestion de calidad total ARTAEY T 08y M total quality control HEMREER FITOITEVALDODAY
interaccion 17539747 interaction HHE(EA EOTELS
operacion AN FAEY operation 181E 5
operacion AN FMMAY operation REME 5
panel de operacion T AN TR operation panel B IEEA
limpieza YUk 1% cleaning 1w 50
nombre genérico /Y7 VAR generic name TR ZOL&L5
imaginacion A3tFAEy imagination 1% 5%5
relatividad ViTiE 8y relativity Lk k==
aumento 79474 increase BA 50
precision relativa 7 VMM VTN relative precision AARHEEE BBV
movimiento relativo B 31vb VTR relative motion I EORNESE
desplazamiento relativo con respecot al movimiento en linearecta |7 27" 3431/b V3745 27 VAN b THEE S10b IV V37 V% relative displacement straight line motion AR ERENE EOEWNAWBLSHAEDE
equipo I3 equipment ®iE 55
dispositivo AR VAR device B (Ba) EIE(EMNTE)
instalacion 13353417 installation B E36e<
apropiado, correspondiente 77 QL 78 VAR UF 4LV correspond, contain HE sel=r)
insercion Vet insertion BA 31>
equipo I3 equipment E 5%
amplificacion 707 Y740y amplification 1 F55<
circuito amplificado AW TYT Y2400 amplifier circuit HIEE R EI5NB
amplificador 707 Y7408 b amplifier g FOHE
grado de amplificacion 93N T 77 Y24hAEY amplification degree HRIEEE F5HE
formula de comando del valor de incremento TAWLTFOIRN TN ANF AVVAvh increment value order form WOMEERAR EORABLANEILE
estratificacion IANITAT40R4TY stratification &3 E5XD
cantidad total 274579 Ml total amount We IV
obstaculo #(7)a590 suffocate A5
operacion inmediata AN TMEY AN 478 operate immediately Z<LES
promocion 7' €AY promotion Z<LA
medicion ¥ AMAY measurement =T
aparatos de medicion TN GMT AT 4MEY measuring apparatus ZThE
cabezal de sesor N HVT probe Z<ThL
valor medido N A4 measured value AEfE TS
rango de medicion P2 RSt measuring range BAEEE F<TVIRAL
objeto de medicion 17 ANF AT AMEY measurement product HEY Z<TNARD
velocidad N8y speed RE <&
control de medicion T AT 4MEY speed control SR HIE FEHNE L
vilvula de control de velocidad N W75 F A/MNA BR4S Ty speed control valve EEGIEF FLERVNELRA
reduccion de velocidad VI 992477 7 N A28y speed decline SREET EETLD
cambio de velocidad A AT N MYy speed change REZE FEAND
cara lateral 73 3730 side face L E<HA
material X7 material =it N
elemento Ibsyb element S L
obstruccion 17" 2bohhaaty obstruction BRIE L
organizacion T Z$aqdy organization AR ZL&
procedimiento por deformacion 7067 43V K DT 70RA4EY plastic forming BT ZHOHID
resucitacion VAR18211Y how to revive BER EEVED
tasa de resucitacion 595 VAMIRTY revival rate HEE ZHLWD
medida Leara measure HE %5

puio 73 cuff £Tn <L
camisa de mangas largas H3FF I AR sleeved shirt TTHE Y FTOELYD
mangas dobladas hacia arriba W AN T 35 ATMT TN rolling up the sleeve ZTEWY ZTEY
exterior 1(9)7)Hh outside ) LD
engranaje externo 109 5PN 1(9) AW external gear SheEE FEEF<BE
preparar 7N 5 prepare L) EEZB
otros Fh0R others 32 D’
arreglar Wzl arrange WAD )
pérdida N 45 loss piES ZFALD

daio 43 damage #i5 EALED




aceite de turbinas TE7 7 bobE 1R turbine oil y—EVil —UhK
zona, irea Y3 7V7 band ik hnE

diodo 7 A diode FA4F—K Ens—&
atmosfera 7MEATIT atmosphere AR rhE

presion atmosférica 7 4Va4ty 7MERIZIA atmospheric pressure ASE =WEHD
apertura a la atmésfera TN Wb 75 7MERILT atmosphere open to KB FENEMNES
atmosfera 7MATIT atmosphere AKE TEWETA
durable, resistente N 957" b VAATVAAT permanence [ii78 F=hEpD
durabilidad NEEISEN] durability 283 =W EpSHELY
tornillo trapezoide Mzl3 a7 trapezoid screw Afhal il
opuesto 17" 12b opposing or opposed psig] )
medidas LRt countermeasure k] e

accion correctiva 792447 VITAN corrective action x5 (R ER) WKW EAHA)
en relacion a 1 Vixty 7 about #HLT LT

objeto 17°Ab object SR =Wl
resistencia a los impactos VMRTYAT TAR 4V 943 pair impact N ZEVLESIFEHN
a prueba de vibraciones 77 MIN FOE T IMARR shock proof F=WLA
sistema MATY system FLEL
importante A W7 important WD

tierra 7417 earth s

condicion fisica A7 AMEY physical condition Wbgd

alta potencia, gran potencia TV FIMTY YR FUMT big electric power EWTAYLL
termorresistente TIEVAMATVT heatproof WD
aleacion termorresistente TVIMEY FIEVAMAT AT heat resistant alloy =WhDI5%A
resistencia al calor, termorresistencia VA{ATVA47 T h0b, FAEVALRTVA4T heat-resistance FhiDHE
rueda dentada V15 7 088 gear wheel W<
evacuacion TN 993447 evacuation =l

ejemplo representativo INT 0 VT VesTaR representative example VDL
tifon 71747 typhoon

clasificacion general DIMT4AMEY ARID general classification KR

resistencia a la abrasion VMATIMT 7577 51 abrasion resistance THEEFEME FLEDIERL
tiempo adecuado, oportuno FAIVE 77 97N AR Wby timing GAZ Y FeWZH AL
diafragma 7 7755 5% diaphragm AV TS A LRSS
diamante 7477 diamond FAVESR FEORHALE
vida atil [l service life Tt A WL ShATS
engranaje solar 10 5N Y50 sun gear ENCIEED WK IIE<BE
intolerable, inaguantable AVNIT VAT 18T Y unbearable 2 FZ M
continuar, no agotarse, no extinguirse 74370 /T390 ) T(D)IF4E M continue AN

no tolerable, no aguantable JWIT VT8 1T L unbearable fAShZN

soportar, aguantar UK W T 775 endure x5

alto 7hb high Bl feiply

formas de rotacion miltiple JHIRA T BR4EY MVF4T L multiple rotation forms ZEER FeDPWTADE
suma considerable A AMT I a large sum 28 Fehs<

dientes de profundidad total FAIVFAT 707U 48y Mb full depth tooth [ =iled

torno de banco b/ 5N 2 bench lathe = bizde L& tHAIA
maquina fresadora de banco VN FF N A bench milling machine SIS 12XLEO 360 IFA
taladradora de banco 5 N1 bench drilling machine 5 ER—L 88 7LLL2FE-BIEA
tiempo de tacto F4IUE 7 99h baton, time EANELPN feE N
resorte helicoidal VIV T b volute spring HOFIER ri0iFh
confirmar, comprobar 374030, 3777 0N check WhsHd LD
taladradora de husillos maltiples $78 3N 57 924Y3R bhF4T VA multiple spindle drilling machine 2R —)L 8 7=LLIF—3IEA
nNUMerosos, mayoria 2A0YA, 337 many 28 =95

portador mayoritario Lz REVElE majority carrier ZHFYUT 5EeUH
falla en el arranque 774 IR TIVY start up failure I EUFRR T=BHHBYINLD
conseguir, alcanzar VSl ] obtain (attain) E3D o33

logro 0y o0 achievement ERL Feoty
toma/macho de roscar/golpecito }R/3F3 7 0N/ N 24 b tap gv7 o
aterrajado 77NN tapping $yTIAT

desprenderse, caerse 7 37 V7 M AT falling off &

longuitud X ancho Xaltura 074 by X(& W)77F3 XThbs3 length X width X height XS FTXEKIXFhE
tipo vertical T4 A VT4 vertical type HitBY =THe

torno vertical M N VT 4Rk vertical lathe S hERE IETEAISA
torno de torreta vertical AN b)) vertical turret lathe ISy ETrhottAldA
fresadora vertical VN 3 A NFAb vertical milling machine IS4 =THOVNTEA
edificio 15 4747 building =THD

taladro de cabezales principales, taladradora miltiple S5V DF AN VR T UURN VR SIN TN 5 4T multi-head drilling machine EIF-BIFA
diametro de raiz 7 47T 343 root, bottom p=l=b )

acero base TNt base steel ehI>

de hojas miiltiples 7 AR AVFAT VA multiple edges 7=lE

doble tuerca M7 b hThh double nut g7k FEXRBMEoE
bola, esfera # 3. 12717 ball *® =S

cojinete de bola AT AT ball bearing EmzE FECLIIF
acumular, apilar THhh. TE TN pile up BHD 93




uso frecuente 9) Vo1 frequent use il k>

gran cantidad 950 8548y large quantity 28 i)

torno de torreta N2z turret lathe e TholtalEh
deflexion, flexion 7 IVIRAY IVIREY deflection Teb b

eje de flexion INT VAt flexible shaft Tebdb# TebHLL
acoplamiento del eje de flexion 737 330 TV INF ViRt flexible shaft coupling TehBElF TebHLLDET
unidad de medicion 928"y 7 A axAY unit of measure B Tehly

tiempo unitario FIVE 929U% unit time BATRER =AW A
area unitaria 7V7 92807 unit area HEHE TAVDAEE
precio unitario 7 Va4t 9=50% unit price B e

etapa 5N stage ERBE EAD
hidrocarburo 18 oAy 0 hydrocarbon RAEKFE TehhTNE
carburo de tungsteno T T bevh RF) tungsten carbide RALIV T RTY Thhieh<TTH
carburo de titanio T BT 749zt titanium carbide RALFE T bich
carburo a7 0 carbide 3147 TEADED
tungsteno by 27/ tungsten UG RTY h<TTHh
monocristal /99290 single crystal HER fehlioled
terminal Fhth terminal HF =9

tiempo corto F4IVE b short time ESLEio] FEALDA
reduccion VI 992477 shortening ot 7ehl<
simple M7V simple B Fhlh
punto débil TIFEN weak (bad) point =k ehl&
namero de etapas 207 IN 4R number of stages BB AT
cuerpo elistico JIWE 153743 elastic body B EAEN N
carbono e/ carbon RE

forja, forjadura TN, THIAY 55 forging SRiE

maquinado intermitente N A7 intermittent machining L]

acero al carbono para herramientas 740 70 A ) N 5 1531043 carbon tool steel RELEH TehEII<TD
tantalo 9750 tantalum pee i TehTcB

accion individual, accionamiento simple TOMAY AT A 9T TIMATIIV N 20T Y single-acting BE TehES
cilindro de simple efecto, cilindro de acci iento simple Y7V IIIM MUK B F THRAFIIvh single-acting form cylinder BEBRIU Y- TehEFOWLYALE—
mandril individual independent chuck B#HFrys ThESBRK
fuente de aire independiente independent air supply BiRiaR

programacion, preparativos program EREY

preparacion del trabajo 7N SAAY T W RN set-up BEMUIEE

expansion adiabatica I(9)AN Y43V TF 47N F4h adiabatic expansion B B R

0jo tnico 1 923 single eye BH

cara final 73 7430 end face SR Tehsdh
revestimiento VA" 274317b facing SHEHIY ThOAITTY
area de seccion transversal TVT T EhAMAY RIUAN W cross sectional area BRI EhdittE
corto circuito b Ao b short circuit s Feh<

fila anica 743 921 single row B3 A2
cojinete de bolas con ranura profunda de una sola fila AT T A IRV IXFT 0N F 9 YT 45 deep groove single row ball bearing BIRBEMZ TEANDIDBEIELLIIF




vilvula de retencion N VT 5T VivaAy check valve FrvoH BaoRA
retraso [2%23 delay BSE bRl
consecutivo ITE one after another FER B<L
accumulacion 7943341 accumulated B BtE

letal 121 lethal HIE 5L
conocimiento 2/243LVh knowledge bk 3 BLE

filo de cincel 740F Mrth chisel point FEIRAE 5EBIFNAE
nitrito de titanio ZMbF 4921 nitriding titanium ZFs Lobbich
nitrito =Y nitride Zth Hop XD
nitrogeno Zpon/ nitrogen 2% 5o%

cincelado AT tipping FoEXY EoUAL
lasca, pastilla, astilla, virutas AN AF4 Y1 TATAY 7 € NISR chip FvT B
rompevirutas A" b ISR chip breaker FyTTL—h— BoRXRIN—m—
fatal 775 fatal iy BHNTE
vestir N A4k wear b1l He<kS
traqueteo M7t chattering FryUrs BeiUhA<
mandril 2 chuck Fryy Beo<

trabajo de plato MNEF T 5 chuck work Froote¥ Hro<EELD
borde del mandril A NF T NI b zipper edge Fryoh o<t
mango del mandril W F RN chuck handle ERCIIAYAN.2 BpKIFAED
atencion 77717 caution EE B3l
precaucion 7 vhoAity precaution ERPE IS
cuidar/avisar 245" W/TE B notice EETD Bwd\FS
nota i note EBS B3N TA
centro b center PR PP

valor central N b kSN central value hRfE Bwd835
medio LeaLs middle (medium) i) A
parada intermedia 38" AUTMT 47 middle stop PRELE EwdPATOL
ajuste con huelgo 7737 37 9IWT transition fit FRIEH BdDAlEH
nota i note iR bwdE
cancelacion /eIy cancellation ik B3l
segundo acabado N TN N second finishing Rt S BwdLdHIS
jeringa B syringe SRR BipdleE

nota /4 note ER B3Le<
distancia entre centros 7 ARSVR4T I/bY 27003 center distance PR EERE BwdLabaELY
linea central Y37 t/b3h central line PR BwdLAtA
neutron 29bay neutron PHF B
fundicion 708 MY casting i EwdED

hierro fundido 410 775" 4 cast iron ek Bw3TD

valor de punto medio N OVF T b N mid-point rate FafE w5 Thb
intoxicacion A7MR4HRM1Y poisoning hE BpIEL
mediano X347/ 2nd cut il Bwd%H
atencion 777347 attention EB Bt
neutral 293l neutral I Ep3UD
control de presion T 7 VA control pressure SRE B&IHD

ondas ultrasonicas 175" 2 9hh5U=h3 ultra sonic waves b3 BLOBAIE
maquinado ultrasonico PN b ultra sonic machining BEHEMT BEOBAENID
paso diametral ) F TR diametral pitch BEEEYF BLolN\Uob
holgura superior, holgura radial N5 AN AN AN T 5T 4Th clearance TElFE BLIFE
sintoma MM symptom Jkix b5£525
tension ultra alta TUAEY ORI TN extra-high voltage BT B&IT5HD
carburo cementado A7 0 A cemented carbides BEad B&IIIT5EN
acero al carburo de tungsteno TR0 7N AN DT bavht AT/ carbide BEae H5&ITITIEA
investigacion AN AFAR MEY investigation WE b3

objetos largos 17 AN N R lengthy goods RRY BEOLR<RD
punto fuerte 7 vh 71 strong point KA B&OL&

ajuste 7737 adjustment A B&IHN
maquinado de ultraprecision T FOOMNIT VAAEY very precise machining BRI BLINHDEIE
ajuste, reglaje 7737 V0N modifying SAER BEOED
consistencia, exactitud AMATVMT. L) B974 by consistency TE BeIE

tuerca de mariposa boIWA T RUE ¥ fly nut B&3Fvk B&IMoL
tension w2 tension ®h B&IYLL
pérdida de audicion NWF 48T 79T MY hearing loss BEHET B&IVLLTOD
reunion matutina V9Zay IbeT4t morning meeting Lk BLOhi

choku 739 choku B B4<
inmediatamente, poco después A5 4755 8 17 37 12 back Bi% 5&<Z
directamente 7 4V T directly B a2

causa directa 2% 7 4V99 directly, source, cause BERE BL<EDFAVA
control de maquinado directo ML TN AV directly machining control Ba<EOEoE<KHENEL
medicion directa FFAMAY T AVhS direct measurement EEE HE<EDESTL
linea recta VX7 V95 straight line B BeltA

justo antes JAb 7U5R just before Ea BeltthA
movimiento reciproco en linea recta £t 31Vh bA47 B IV URT LAY straight line reciprocating motion EAREEED BEBABIFDAED




interpolacion lineal AVTNE 5377 YT linear interpolation B LeS{HARDA
complementado en linea recta 207 VAN I Y37 VY straight line complement BT B&<HAEDA
leva de traslacion VN FM3RIMEY translation cam BE#AL BLLEIDL
tipo de accion directa T4 T TIMAY T AVES close coupled type BE# He<ESLE
diente recto 741V Vb straight tooth =) H4<0E

maquina perforadora ascendente VE N WIAIN T TAMUE AT upright drilling machine BR8] H&<YUDIE—BIEA
corriente continua Y105 357437 direct current B B&<UBS

serie )1 series 2] B&hD
conexion en serie 1492417 Iy U1 series connection EFER Ba<hoEDE
parada de corta duracion N 38 F WS N 93RAY short time machine down FaaE BLITLY

angulo recto Zaazi right angle B Beom<
escuadra 2974 7 square EATER Bao<L&SE
diametro 74740 diameter BE Bl




par N pair fo1AY

adicion 77 4MAY addition 2L\
basqueda 7 28 search DUEYDS
caida M5 fall B

paso Ny passage 25

flujo del conducto Ui passage flux D5MUpdULED
através de - TN T per 25LT

usual 9A7I usual 23U45
trabajo regular M & VD Th regular work DILLIEELD
equipo de telecomunicacion I3 7 FVahzhaEy telecommunication equipment DILAEE
electrificar VM) 7400 electrify 25Th
trayectoria eléctrica }34 25 M7 IVSMA electrify route D5TAIFS
trayectoria de herramienta b4 z9h)7 I tool pass 0—5IfF
pasillo 243 passage 253
herramienta con cuchilla 153179 I 9F)r tipped tool AN DIFFENE
colocar, fijar 20k, 740 attach 1413 2%
acoplamiento por manguito 737 F3h A TR friction clipcoupling Cligiss DOMDET
herramienta de corte 58§ WF cut-off tool oW DoEYIENE
continuar 743Th continue #i< 23K
engranaje conico 7v9 3N 323 conical worm gear B4 —LF Y — DOBBIIE—LER—
asiduamente TR 97HF endeavor B9H3 2EHBD
siempre MIT Y always IS Dhlc
cojinete de collar A7 7 9 collar bearing DIFEE 2AECLIF
tuerca de collar boIhA 7 el collar nut DIEftFub DlE DAL
cantidad de pilas 748 7 € IR it is piled, number of stages WH B DHIENTD
uia 9t nail m %

fuerte JINF strong B0\ D&l
superficie de acoplamiento AN W24MIT 717 33zvb bevel abt DbHbht
espiral IAE 5k helix DHEER DRFEHA
muelle helicoidal, resorte en espiral ALY+ TY248° b VINF IV IAE W coil spring D5EE(Eh D5FEIER




mano v hand F T

baja presion NN T VR low pressure 1EE TWHD
control numérico directo bk 3AYT T 4Voh direct numerical control DNC Tu—ZBl—
ranuraen T 3517 t-slot T# Th—HF
declinar 70Utk decline BT Thh
tension nominal, voltaje nominal TUAEY IR WA )3T rated voltage EIEBE TOWMNTAHD
corriente nominal Y17 J3th rated current EARBITR TODLTAYDS
periodo AR fixed term 8 TnE
definicion 7 74ZMEY definition EE wnE
gestion de definicion ARTAEY T T T4ZMAY definition management EENE TWELLY
periodico N7 43 regular R TNETE
periodicamente N T 4RAVF regularly EHRRIIC TWETEIC
inspeccion periodica VAN DRMAY N VAT 40 regular inspection EHSR TWETAITA
resistencia VA4R7VRT resistance R >
resistor VAAM resistor S TWI>E
resistor 2828V resistor A TIN5
valor de resistencia N O T VAMRTYRMT resistance value HEHE TWa3b
maquina de soldadura por resistencia T UMV 93K W VRATIAT resistance welding machine RIS TWISLSEDF
grado de resistencia 95N T VMATIMT resistivity BE TWI5UD
paro, parada N 0N 58 shut-down ZiE ThL
interruptor de paro AYFNT M F N stop switch FiERS TWLIFA
baja frecuencia IZ2% low-frequency &R TLldlE
namero fijo 240 74% fixed number EH TS

baja velocidad AN RSy low speed =4 TNWE<
rotacion a baja velocidad 093477 7N AN DR45" Y low speed rotation &R R TWEDWTA
logica transistor-transistor (TTL) 0tn byA4AM - FVRAMNKE 7 1Y) transistor transistor logic TTL TuTLAd
apagon NIy blackout S8 TWThA
operacion de apagén AIIMAY T TN T blackout operation FBIRME TWTAEDE
grado Lkl degree 2E ThE

area inferior, area base TV7 AVILYAN TV N & the bottom area EmR ThdhAEE
puerta de entrada y salida T IV T I/ A8 door way HAD T
reparar VN 3l attention FAN Thh
procesamiento de datos data processing F—o0E T—reLgY
dispositivo de entrada y salida de datos AR MIE OIS AT S data input output device THIAHNEE T—lCw5LwDUL<EDL
ahusado, cénico 79%h . 322 taper F—— T—lE—
torneado cénico MA7E 323 taper turning T—/3HIY T—EFFY
mesa ¥ table TN T—X%

tipo de mesa desplazable T4 F AT AT I displaceable table type F—INBBHE T—RBNEIN
tipo de mesa T4 7O table type F—7IFE T—3BM7
avance manual TYF/5EY 3T manual feeding FixY TH<Y
lubricacion por goteo V7 V7402440 & W T FE drop oiling T TEhEPID
ventanilla de goteo NZEi R dropping window BTE TEDEE
adecuado 77970 suitable ER) TETB
apropiado 77 0E 78 proper geng TEHD
punto de goteo TUhF T dropping point Pl TETh
aplicacion 77 Uprty application pili] TELDS

rango de aplicacion 51 F 77 VARt application range EAHEE TELIFAN
muieca (2] wrist Fu ¢
mecanismo de manivela de accionamiento por palanca FZAR T RN G T TIMMATIIVME W G0 lever crank mechanism TIOS o8B TILKHALKESDS
dedos 7 N2 fingers TSE
lubricacion a mano V7 74024777 %) hand oiling TELEpdK
procedimiento 7 05 4317 procedure Tloh
hierro fundido 110 777 48 iron i)

nicleo de hierro V7 410 iron wick ToLA
radicalmente, completamente 55 ANAUT. VT VARST thoroughness ToTY

barra de hierro, barro de acero N7 AN 7ER steel bar TONDIFD
reajuste (2254 readjustment Thasl
dispositivo 7 4R MTAE device TIENT
guantes ey glove TIB
interruptor de mano U507 M 3 hand switch THEFLob
relacion de trabajo Vx5 RN & duty ratio Tp—Tu
herramienta de mano especial 133108 7 I MTW special hand tool Tho#
voltaje, tension eléctrica VN FUREY TVhMA voltage Th®H2

caida de tension, caida de voltaje 148" 7 FUMELT ARBBMAY TR A voltage drop ThHDIIOM
disminucion de tension, disminucion de voltaje T ARIIRAY T FUMAL T ABIMAY T A voltage decline ThHDOTND
potencial eléctrico A F/ATh Iboha electric potential Thl)
engranaje de cambio I GINT DT shifted gear TAWESDE
adicion 77431V addition Thi

carga eléctrica L ZAN)] electric charge Thbh
electrolito Mz electrolyte ThhZE
maquinado electroquimico TN IVYbOERD electro-chemical machining ThADLHID
electricidad Ibohared g electricity ThE
circuito eléctrico A4 b IV electric circuit ThEDPNS




senal electronica 2o Ihohazh electronic signal BRIES ThELATD
control eléctrico b IV electric control BRI ThEELEL
circuito de control eléctrico A T ZIVE electric control circuit BRBIEE R ThEHNELDS
caja de control eléctrico IR ZIVE] electric control box BRI HAEHNELES
taladro eléctrico $5b 0 Ik electric drill BREUV ThEEVS
electrolisis IVOMIYAR electrolysis BROE ThESAD
descarga eléctrica, choque eléctrico, electrochoque 7 AAMAT IVMA. F3f VM) IV MOF S electric shock ThlFE
inspeccion AN DRty inspection ThiTh

fuente de energia eléctrica, fuente de alimentacion eléctrica JIVFF IRNET IVOMA. II/F F TUAVEAMAY VMR electric power source Thifh

item de inspeccion AFh T 47N 43y inspection item ThIFATIBL
inspector AV Db checker =HiRE ThlTALY
interruptor de alimentacion 47707 W7 TYR/TAEY power switch BREAYTF ThIFATIOB
electron Ibybay electron BF ThAL

circuito electronico M4 b Thybnza electronic circuit EFER ThLDNS
dispositivo electronico 7 AR R474R IbSPRZD electronic device BT ThLEE
selector electromagnético b9 b IVORATY 374 electromagnetic selector BB TALEUDZRA
valvula solenoide N5 IVIAT solenoid valve B ThLRA
electroiman Ibphafey electromagnet BHA TALL®<
induccion electromagnética AYN 9hR41 IVHAOTY 3540 electromagnetic induction BHFEE ThLIES
techo 7F3 ceiling ThL&LD

fuerza electromagnética T IVORRY AT40 electromagnetic force ThALYLL
alambre eléctrico 7307V b2 electric wire Thth
contagio pZieg contagion ThtAH
transferir 5727100 transfer TAED

tr isio (e85 transmission THID
encendido de la luz A 4N 750 lighting ThED
transmitir 28521 transmit ThED

motor eléctrico 2Tkl electric motor ThESE
elemento rotativo IVAvh TR roller element THE
calentador eléctrico L2 B ZIVE] electric heater ThhDE
natural Thodl nature Thhh
prevencion de caidas 7 VN UMEV T MR fall prevention ThBLIEIL
corriente eléctrica 29127 Iv9bUA electric current ThYd

factor de amplificacion de corriente 79N T TUT U240RAY T ATV current amplification factor & ThYUPITISHUD
energia eléctrica TRMET IVOMA electric power BH ThAULL
capacidad eléctrica AN 459 Iho electric capacity BhEE ThYLEIVLD




piedra de amolar, esmeril L IN 37 7EIN IAXUN grindstone BA =A%

rueda de rectificar, muela abrasiva V18" 7 VH74740M KI5 77" 59N emery wheel, grinding wheel, abrasive BRE LWL BE

rectificado, afilado VF4240b 724071 grinding BRI LWLIFAE<

cobre 7V copper il &5

parada momentinea I 58 EXU837 dwell suspension Roz)LkIE E525TL

forma de permeado TR T A AT permeation form il ESBST

intervalo equitativo AVFIN 0 IH5745 interval ol ESDADK

sincronizacion Y/hnz$a44y synchronization [GE] 5

grado Lkl grade e 5D

estatistica IR9742744 statistics Lty 3130

control estadistico de calidad M IRSFARFAN T RSy statistical quality control HEHREER ESFNTEVALDDAY

proyector de luz 7 MM F A emitter fien ] E5T5E

accion, movimiento, operacion 7927 EE 2270 AN GR4RY motion E &5

relé para confirmacion del funcionamiento VW I 5 7377403477 b 7343 F0b relay of motion confirmation EERESRAUL— EdhLIchEIVN—

lado de funcionamiento IV F AR movement side B 3D

maquina en funcionamiento motion machine e LraEE

secuencia de operaciones HIIVMT T AN TAERR motion turn order EEIER ESECwALE
del funcionamiento I(9)R7 UhR4AY F b 7/A4HFITVN motion explanation EhiEEEA ESEHDHIN

tipo accionamiento e motion-like EhiEdy ESETE

error de funcionamiento 100§ I7AAHIh inferior operation BIETR E2E5VLD

fuerza de actuacion insuficiente JIVY T TOMTRAAY AVRT4MIVT motion power shortage BiEATE E5EY 5 EL

simultaneamente MALMIRTAVT simultaneity [EIR¥ E30

alambre de cobre 737 Vi ATy copper wire SR EStA

conductor W 99 conductor g EottA

conductor e conductor Bk ES7L

alcanzar ThavSh attainment & E37D

llegada n' 4" arrival BE E568<

continuidad 74345y continuity BiE E505

conductividad WK 99718y conductivity BEE E5TAYD

inyeccion 41927y injection /A LIS

pelicula de cobre NYIFF AT copper film $RE E301F<

cabeza w4 head AR (=2

misma direccion IXXF AVIMEY same direction R%E E3F323

transparente M Vo7 transparent EH E280

similar MW similar R E3£5

fuerza motriz J1H4 £M3 motive power B E30<

equipos motrices en general I3 A EMER IV ARSI power machine general BORMEM ENLLEDUVEAITA

registro vkarn registration B E53<

agujero pasante, orificio pasante 79 NDN $UF A4 N BT through hole JBLIY EHLHA

perno pasante NN YT through bolt BLAIVE EBLIEDE

medidor de superficies FAN T AN 24T surface gauge r—=2h> E—ThA

material venenoso ST A RS harm play thing 5 ELFESRD

remedios venenosos VAT 43R N 3/ harm powerful drug BRIE ELIFERL

especial IIN AT special 5% <Ly

acero especial 740 12N A4Th special steel kizsil EL<Lwld

caracteristica 7397)3748 feature kii=) (SN2

caracteristica 779793744 characteristics ki3 E<EN

caracteristica 7397V37 44 feature AR <N (ELSBLD)

gas toxico 72 MF)A3 toxicity gas BUEHR ELELDT

vapor téxico N )R toxicity steam BMERT ESHOLLIE

diagrama de causa y efecto 7479 5T 0¥ A 9o cause and effect diagram HHERAR E<EDESVAT

caracteristica 2397IRT1H feature ki) &<BsS

determinado, especifico 7NN LI 24743 particular HED EL<TLHD

especial IIN 2T special +551 E<RD

sentido horario ik 1391 clockwise direction BRI LFNFSSS

tasa de frecuencia 545 Ivha? frequency rate EBE EF5UD

en medio de -+, durante IV A 41T e N8 on the way bl (=T

saliente $)177 projection Rig LoFE

repentino, imprevisto VN V74477 Ve Rb outbreak R EolED

mantenimiento de emergencia b FIAAVRT emergency maintenance RRIEE EolEDoLwdyY

donante M7 donor K= Enz—

aplicacion 77 UprEy application i =

orificio ciego h74247F 41T blind hole drilling LEFYN LEUHIE

tornillo de tope =ER stop screw 1l LHhl

sistema de produccion de Toyota MAFVT 7 AN 9hMAv MY toyota production system FESEERR LEIEHNSAIFILE

destornillador F AN b screwdriver RSA8— EBWE—

seguimiento tracking e E50EAS

resolucion de averias VUMY TN U7 trouble shooting NTNa—F4v0 EHZ3BL—TuAS

transistor IV RM transistor ko224 ESALT T

uso, manejo, tratamiento 9. R, P93V h usage (treatment) ):i¢7. 1A EUHDMN

tratese con cuidado bTeay 449 handle with care HRVER LUHIDNEPILY

disparador 7 AN TN trigger ~AH— LUhi—

reemplazo Viy7 3) replacement IEZ EUDZ




ley de control V4§ vl regulation law ik EULEVIZD
instalacion AV38324%4 installation BRAFF [<elby

quitar, extraer 39, 1(9)AMSIN remove 121534 LUDEL
desbastadora AR trimmer - =Dk Sl

particula abrasiva I WF495 77 5341 abrasive LS

pintura, material de revestimiento E M3 IFITN T WA AF4IIVE paint VLD

taladro, broca 974 0.7 0 twist drill 22 D)

torsion M1y torque (3% £3<

adornar, embellecer TN WP TN Uzt dressing KLy o EhoLA<
perno de traccion N W T MIIMEY drawing bolt ra—A> Rk EB—0WALIERE

marca de registro

Wi 7 vkarn

register

[

EhlE




diametro interior T ATHEAYTYEN inside diameter AnE TENFY
maquinado de diametro interior PN FF ATAM AT inside diameter machining MEHEI WO EDEL
6rganos internos hn JA 4773 the internal organs A IENED
hipocicloide AR 249047 hypocycloid Wiz o04K TENTAZNKBNE
interior 17701 inside HE AR
resistencia interna VMRFY/MT 4770t internal resistance AERE BORTLTS
friccion interna 79217 4770t internal friction PEREER BNREED
rectificadora interna Vi747488 5 4U50F internal grinder NEEIE ENDAIFAEIEA
contenido 728 contents HnE )

aro interno 70450 inner ring L] VWA

botas 52 boots Rt BH<D
taladrado 578 3 boring <Y Bm<Y

barra taladradora para aterrajar N5 938 IV 5N 577 boring bar tool FSYNAE 1EH<UIENE
taladradora 578 3V 3 boring machine <Y I <YUIEA
longitud 0 boy length R 1EHE

drenar 21 pour biEN BHy

holgura del cuerpo, ahusado al revés 5T N HINE TORY T AR body clearance, back taper RFO#%S BHTOICS
direccion longitudinal 7 AVIMEY OAF BT 4Fh longitudinal direction KFFA BHTIFOD
forma del flujo TR T b TN flow shape pigig mHnHE
conicidad NT 1ZX8 9 IR T national taper FariT—n HLsaBdT—IE
uia 92y raw nail £m BEID

plomo 7 ot lead #® BEY

lugar normal, asiento normal AW W0 TRAIVN AR ordinariness place A5 aacs

rosca de paso grande 0y WYY s coarse screw thread A ERC 1xHHRL
torno de copiar M/ FIE TN copy lathe TE5UVHERR 1SV AIEA
fresadora de copiar BN FF A Th profile milling machine BEWI54 R EHVWSSWTIEA
rodaje, funcionamiento de prueba 09" A T/MA VR T I break-in, trial run 135LBER 1E5LOATA
acostumbrarse 7IRb9Y7 M accustome #h3 Bzh3

acero suave 70 29N mind steel Lic] )

blando 7N soft ®H TALD
incombustible 17177 3347V fire-resistant, incombustibility AN i
oscilacion suave AX4T3417 20N soft oscillation KRR BAlEoLA




vilvula de aguja TWT5F TN needle valve ——RLVT IL—£51E55
flanco 7571 flank HFE ISF A
desgaste del flanco 7 AN AT T M 75 flank wear IS EERE

secundario 785 Ut secondary 2R

nimero binario 340 € FUF binary number 2itEE

diario 7 477 daily =k [w=107)
inspeccion diaria VAN DAY T 4TI daily check-out AESR ICBEL&OTAITA
mantenimiento diario b7 4TI daily maintenance BERS ICTELLOEEA
niquel = nickel =T 122033

acero al niquel 740 27k nickel steel =)V 12213325
programacion 709" 5317 scheduling BigitE [SoTWFODK
angulo de incidencia, angulo de destalonado T/ 0T AUMT UMT TN 0T T AEEN rerife angle —EA IZIFA<

macho de roscar intermedio ¥Fa 7 ORAM AVTNAT 41 second-hand tap 2BYvT ISIEATDR
torno de destalonar M 5 250tk backing-off lathe ZE ISIFAEYEAIEA
equipaje IHN A baggage " 16D

punto muerto 7' Vb AINH neutral —a—hk3JL IZp—E5%
entrada b8 input Ah IZ9oU&<
tension de entrada, voltaje de entrada FUMEV T I/NIY K MNT IUNY input voltage ANBE [Zw5ULLTABHD
opcion 17° A4y option 8 [TALY




roscado oy screw cutting, threading FIY Ly
herramienta roscadora 153179 0ARY° threading tool RLYIUNA~ RlEYENE
apriete de la rosca 77 Y17 7 503 thread fastening Eelbzto) fall&s
mecanismo de tornillo sin fin, herramental de roscar FAZAE T Mhz3 R4V 742 I3X8N T 0AAN screw gear RUEE RLIEI<3E
angulo de torsion 90T Mty angle of torsion hinf hlhn<
acanaladura helicoidal TAFIN 93 TSN helical flute Rlh3A el gt
calor Ay heat ki L)
tratamiento térmico 583avb 732 heat treatment fabl3: HoL&y
termopar FIEN I thermocouple Eovs] DTADN
viscosidad £ 2349y viscosity it RAL
viscosidad L RIR48" Y viscosity FE hhad
indice de viscosidad U5 407 K RIME Y viscosity index FEEIRE RAELTS




cerebro €7 brain L] [2F)

fecha de entrega, plazo de entrega J1Fe 7 I/ T3 T IUNA date of delivery Eikii] D5E
circuito activo MM TITAE active circuit HEBNEIER DIESHND
distsribucion de la concentracion 7 4ANT AV T T ARy concentration distribution REST DIEFAIR
pie de rey EIF M vernier calipers J¥R DET

rosca de trapezoidal OR0 7 PN M8 b buttress thread DERL DIiFhl
hoja de sierra N 21T saw blade $#3 DI

total de horas de trabajo ML T 3335 MN & total working time FE55 @R DR35S,




diente ke tooth 3] £
caso 7 case BE e
micrometro para dientes de engrane YOANN T FAIFRT IV T gear tooth micrometer WEI//O04—% [3HDEN<BH—7
-+ veces SN ER time & (F0y
al sesgo, polarizacion TR K SRR bias INMT R F\ag
contrapresion 057 VAt back pressure HE FW&HD
tuberia bon" )7 pipe RE [FWDA
diametro del tubo FATANF bR pipe diameter REE [FODPAIFY
interior del tubo AN T b boR inside the pipe REN O AN
configuracion de la tuberia 749 TMEVT T b7 pipe form REAR [FWDAIFSLE
escape bonly exhaust HS [
lado de escape I8 F 1A exhaust side faati] [FLhEniH
huelgo 91 backlash HhR FLiFE
expulsion 1(9)A7 WAty discharge, ejection B [FLwD
exclusion I(9)A7 hAq1y exclusion facd 3Lk
tornillo de banco MYz 7 N A vice IXAR Fg
operacion del tornillo de banco AN SAAY T b M3 T N vise operation INA IR [FNgE5E
cableado 77 V7N wiring [ [E
disyuntor de caja moldeada 7422V M TN ENF TS mold circuit breaker (mcb) BCAR ARG 25 BOEALSILRIEAE
disposicion 7R AAEY layout [l [EY
distribucion de energia eléctrica 7 AANT A4V FOIRMET IVIM)A power distribution BT BWTA
trabajos de distribucion de energia eléctrica MIN BT T ARNT RqdY TOIRMET IVOMA electricity REIH [BWTAISL
cuadro de distribucion eléctrica I7K 0T 7 42M7 2447 VORI switchboard B [FNTAIEA
herramienta de corte 15375 7 W7 bite Al Fne
instrumento de altura A7AMMAVN T TNYF height gauge NS —=D [BOEF-L
tamao de la herramienta 99237 51531 size of tool NMbORES [Fnenshes
engranaje hipoidal U9 SINAR A hypoid gear NARARF P — FNFNEEP—
tipo piloto 44 £ ab pilot-type 7AayhR [FWBoeLE
ley de Heinrich V3 My Heinrich' law N yeDER] [FWAYSDDIESELS
destruccion eI 22%% destruction (i 3y
forma de diente IR T T tooth form, tooth profile Lt 3H7
marca de forma de diente cortante AT IR T AL AT cutting tooth form mark Af=— 3As7eE—<
planificar =740 strive =) 3735
dilatar, influir F 453 AVIMD infect BRI D 3Z959%
cortador I b cutter A8 13<

losio 1(9)A7 0A4Y explosion 1RF F<IF2
engranaje 19 7N gear HE 3<3%E
caja N box £l 3
filo de la hoja 740F 54N blade edge A%k F=Z
circunferencia de cabeza MMIRIIMT T N Y addendum circle B FEEX A
angulo comprendido entre los lados 790377 Vi 4 Iy RN 2 included angle kA FEEh<
desgaste del borde T A AT T A AT rub FEDEER [FEEDEHD
empuiadura 17 Zeh 97 grip fletcd 3C
lugar i place Lo FLs
altura de la cabeza del diente ThhT T TN BTN T AINT addendum WRDEF 33 x0T
engranaje helicoidal 9 NS helical gear S aEe:ES FFEFEF<SDE
volante L2 fly wheel [3FHdE 3FH<BE
circunferencia de cabeza MMIIIVIMT TN dedendum circle HEM BEAA
dano e damage (3] 3ZA
alambre desnudo 7307 VT AN naked wire RER BENTAEA
realizar V74l carry out R 379
funcion /M%7 function fir= [co==1-4
longitud de onda vy by 7 A8 wavelength BER 3545
ignicion 19" 204y ignition quality Fextt 3ot
arandela dentada 73757 88 toothed lock washer T EES [FoExHh
correa de distribucion W7 T T 4AMYT MEY timing belt BFEIV [FRDENRDLE
platino 7' 5074) platinum A& [$oZA
huelgo 91 backlash Nyo5 [Fo<5oL1
equipo para eliminar huelgos IH N5 IY3HN 9T R backlash erasing equipment Ny F—HFSLAVRIL [FoKBolwiYHR—f—DIFHETLIZALS
eliminador de huelgos N LT 9N R back lash eliminator NyoTyaREEKEB [FoK5oLwleEsEdb
descubrimiento 7 A7 Vi discover R [3213A
descubridor 7 AT UM discoverer RAE [FolFAle
dispositivo emisor de luz FARE MTE IINT IR light emitting device RARTF [3o25%L
emision 132447 emission S [3o2A
oscilacion 1245241 oscillation RiR [3oLA
forma de oscilacion T1IR T AAMTMEY oscillation form SRR [FoLAAT
nimero octal 350 4990 octal number SitE [FoLATD
acontecimiento/producirse, originarse TAFMIIVME W 240 HI eI occurrence RE (ot
fuente de origen JIVFF ANy break out origin RER [FoEW\FA
penalidad NSy penal regulations =8 Fo%<
desarrollo 7 $0Ys development RE [3>TA
generador AT generator FEH [FoTAE
engrase por almohadillas 109 508 N IMETT 4Y4R pad oiling vl [EoLEwdp




exotérmico I(3)J7hia exothermic 32>
vanadio N 17 4% vanadium Bt
separar ' 5 separate 3729

resorte VI spring (F4a

lubricacion por salpicadura V7 A2y & W YNE AN 95 splash oiling [EEe Vb ] [FamnFEpdd
arandela elastica 7557 5 15A74H washer spring ($ha s [FhE¥ bt
interferencia dental 17371V I7 T 75N dental interference EDFH FOPALES
ancho 7/%3 width L] 1315

material de base SFUTHVF N & mother coil B (X0

ancho de diente 7T T 4L face width L] [ESENES

parte cortante N IVF ST cutting part FE [E2S

ajuste, encaje 7737, I/PA fit 38BN 38BN

altura del pie del diente T FWEIFMF 4IUF dedendum BITDRIT [FbLnrly
hoja cortante N WssF cutting blade A [ess12)

soporte de la herramienta UK WFF 5153 tool rest AE 3O
avance rapido TN AN rapid traverse -] (3p5<Y
temprano 777 5/ early 2< 3x<
mecanismo de retorno rapido MZREF VMY 5E N quick-return motion mechanism FRUBHHE [FRHEYETS
paladio N 57 4% palladium NSTUA 5058
dispersion 7R AT dispersion NSUF F5D0&

rebaba 288 burr AVl Y

lado de tension N T T tension side RUE 020

motor de impulsos M T AT WA pulse motor XIVAE—S F53b—7
vilvula N T 5 valve VT F55

curva de pareto I F N Vb pareto's curve L —h R [Fh—LEs<th
bloque paralelo 708 N 5h0 parallel block %4 Fhs

rango 571 range FE [FAMN

radio 37 4% radius FE [FAlFN
chaveta de media luna FAN ST AT AT M woodruff key *¥A¥— [FAlFOE—
nimero 350 number &5 FATS

resistor semifijo VAAAMY 23745 half-fixed resistor FEEENR [BAZTVTNI>E
sustancia diamagnética ARVMT T AT AT4H diamagnetic substance B [FALENEN
reflector 2 reflector REHR FALPIEA
transferencia ey 120504 transfer % 3AZES
soldadura UM N 93 solder 3A7E FAE

oposicion A AMAMEY opposition 35 [FATlN

lado opuesto I 47 12b the opposite side Rl [FAtBb
direccion opuesta 7 4VIREY 377138 opposite direction R¥H R [FANFITS
paleta de soldar N V8T N copper bit [FATEST [FATEZT
soldadura UM 93 soldering FAZRF BAEDIF
juicio 794244 judgment FHIER BAEEN
direccion, naimero 7 4Voaq2y 30 address it FAB

juicio 79424% judgment HE FATH
inversion 1IN WA reversal 3 IFATA
semiconductor £33N 99 semiconductor 8% [FAEDTY
sentido antihorario 7N 7744391 counterclockwise direction REFE A [FALFNEIS
mango 2z handle NRIV BAED
maquina rectificadora universal YE VIFAT40N 9N ML universal grinding machine TIHERR IR [FADIFAEIEA
fresadora de herramienta universal VN 5T 153108 92N M universal tool milling machine FHETATSARE FADSTIC VT FA
fresadora universal VN 5 928 Ik universal milling machine FHETSA R FADS350\ T [FA
venta ez sales BR7E [FAlFN

fuerza de repulsion TN T VT WAty force of repulsion R¥EH [FAlEDYLL
proporcion inversa 7008 WA AN WY inverse proportion R FATH
martillo Wiz hammer NR— [FAE—

lado opuesto, por otro lado N 47 IAME b b 5N on the other hand RE [FADHA
maquina de proposito general T 7 AP ARSI standard machine PNl BaLdE




empalme PN

IUN WA AN IR

pn junction

PNiE&

Y—zHtDdI>

dispositivo de transferencia de trabajo por computadora

FARE MTE T MIVRIAT TN R T8N 5

p/c controller work transfer device

PCHIEHIT— ik E&E

U—L—tLEsb—<BAEIEIE

orificio B, puerto B

FU7AEN T IR A

b port

BAR—h

U—(F—&

perno tensor NI stay bolt RIS UHRIFDE
comparacion AN FAEY comparison LE# o<
comparador AN 5K comparator LEBER D<E
medicion comparativa FFAMEY AN FFAN comparative measurement LEBCRIE D<ESTLY
relativamente VITAN #UF comparatively LEEchy DHTE

luz light emitting device * DY
acoplamiento 6ptico 21/h 47 743 optical coupling KES VYOI
senal de luz zeh 7R light signal RIES VHYLATD
atraer mutuamente/atraccion mutua ThITh hbsTHUT/TIIR417 hboT pull against each other Hesel VEHD

kanban de retraccion AN VT VbRt hikitori kanban BIRUDAIEA VELUDAIEA
no metilico /#4591 non-metal bl VEAZL

tirar de -+, jalar FAINT e NI pull 5I< <

bajo N & low &L [
engranaje de dientes despuntados 100 FINT T ALFRT AT AN R stub gear tooth 18 w<IE
observaciones 17 U 24133 remark & [ 5wr)
habitualmente, siempre TE MW ML Y usual Bta ()

rodilla o7 4% knee B uE

detallado 79Uk minute i) s

material de trabajo FIINT BN F work material WA VEEN
superficie a mecanizar AN WAL T FHHh surface to be machined A VE<DHA

peso especifico A IAN R4743 specific gravity LE ULy
minuciosidad BMAME Y minuteness 00 UL

salida de emergencia B8 7 IAMAYMT fire exit 0 VL&
enclavamiento para parada de emergencia IV95N 2IVh N 5N 38 F AT emergency stop interlock FEFIEA5—Ovs VPLEITOLWALE—32K
interruptor de parada de emergencia AUFNT M F N 35 F IXAAMT emergency stop button IERBIERS VLEITVLIEREA
factor de parada de emergencia 79N TN 38T IAAUAT emergency stop factor FRFLER VLEITOLEINA
sistema de generacion de energia para emergencia MATVT ARIREY T OIRMET N G IAAYAMT emergency power generation facility system FEERRBRIE VLLSEIAIDTAE DY
cojinete no cilindrico 147 / MUVN U2 non-cylindrical bearing JERMAWME DLAZALLIS
histéresis 1RV7R4R hysteresis ERXFULR VOITULY
histograma 1A 57 histogram ERR S A DFESHL
distsorsion 7 4AMA1EY distortion EH vFH

lado izquierdo I8 AR left side 3] =

mano izquierda 3/ 43510 left hand kEF

extremo izquierdo I(2)AMVE 12FTUN the left end K VEYIEL

en sentido antihorario IV 74 TU74330F it is turned counterclockwise. EEL VEVEDL
dureza Vickers ol £ yia vickers hardness Evh—REE Yop—ghiE
paso Ny pitch EyF Uob
circunferencia primitiva AMWIzVA7 7Y pitch circle EvyFA UobiA
barrena, cuchilla, trozo NVt 934, by bite Evk Uk

fosa 714 pit (= Yok

resorte de tension VING 7 FVAMEY draft spring 5liR($H volfuiFh
necesario Lasdks necessity BE VoL
necesidad 228y necessity BEH VOLIEN
negacion M AAY negate EE vT

metal no ferroso b ) 710 nonferrous metal EHLRE VTOEAEL
asincrono 73450/ asynchronous FERIHA vESE

sin movimiento A7 B Ib non-motion JEENE vEST

igual 19770 equal FL VEL
igualmente 19 T3 equally %< Ve

avance por diente IN VAR VT AT the feeding of 1 blade hit 1A HYDEY VERBIYVDEY
lugar de refugio b7 Ve refuge place RS PT QAL
vinilo Lo vinyl E=—) U—3

chispa Fan spark KIE WIER

grieta 718 crack VUEIN VUbh

piel (7] skin K& VA3

dermatitis 7 IRFATAR dermatitis BRR VIZA
revestimiento, encamisado VA R74317h I/ASHY clad HWE (U2

cable 77V cable WEBIR VI<TAEA
polvo fino M 74/ powder el VXA
diferencial 74717 differential e UXRA

pivote [ pivot ER~ LWiFo&
membrana 7 5% skin film vE

salto $hh jump [U550
refrigerar V7Un3l cool down [

fusible TMTY fuse ok Vw—7
expresion I(9)A7 VAt expression V&IFA
indicacion, visualizacion 477 1Y € RDYHREY display, indication [
etiqueta 17459 labeled DeILE
indicador 177 480 b indicator VeILE
estandar 12878 b standard V&3UA




estandarizacion 12878 V§aqty standardization V&3UAD
diagrama de operaciones estandar FATY T AN IMARRINVY VA standardized operation table VEILWAEE LSV LD
stock estandar de proceso (I)Abyh 12575 b 5 7 0ty standard in-process stock VLILWATHS
taladro estandar 950 0I5 N standard drill V&ILWALEYS
engranaje estandar 19 FINIMAS b standard gear VEILAIE<SDE
lampara de indicacion N 57 AUF 4hRAY indicator lamp DLILSAR
superficie AN h742L surface VLOHA
tratamiento de superficie M93L7b 7 RN W74R4T surface treatment VLIHALEY
tension superficial TVR437 N WI4RTI surface tension DEODABEIVEL
llano, liso/tornillo/perno de cabeza plana Yo/ I/ MZY3/N W TN Y T 51 Plain D5 (VD)

llave plana YN 751 flat key FH— VoE—

tipo de alisadora 74 7 TURN S planer type FHIVRE VSIFFURE
alisadora i plainer AV VSIFFUIEA
arandela plana 737737 5t plain washer FES vohER
engranaje de dentadura recta I FINF T AN 05188 spur gear FiEE V5IEI<BE

fresa de planear, fresa de refrentar VT T FRINIVET VIVl plain milling cutter FISAR (RIS
correa plana 77 5F flat belt FEAIVE VERBE
proporcion directa 708 WA1EY 7 abhh ratio LHE (V=)
proporcional, proporcion directa 7' 08 WA4APN. 770K WA4AY 7 av08 proportional LEB) whn

amplio 707 % wide IR (=1

cansancio, fatiga AIAME TITAN fatigue HEH w35

sensitivo /MTE sensitive R Chbh

calidad 295"y quality RR VALD
conciencia de calidad WMIMT T U5y quality consciousness SESH VALDNLE
control de calidad WMLT B8y quality control SHEE VALDDAY
caracteristica de calidad 2IITIRTART VS quality characteristic R DALDESED
aseguramiento de calidad 780 337 A8y quality assurance SEREE VALDIELLS
frecuencia IVITIAT frequency £l Qe




sujetador, cierre NSRRIV gipper I7RF 35T
presion negativa 7 VRAY AR TN negative pressure aE AHD

no seguro /e un-safety rRe SHitth
inestabilidad AR5E )5y instability FRE SHATLN
bloque en V 707 Iy 98 v-block vzoys AERBK
correaen V b7 Iy 98 v-belt VA LE FRRBE
filamento 74747b filament 454k SHAE
filtro T4hhom filter 748 Sunde
elemento del filtro IVAvh 7 b 24kbon filter element F4IWEIV A b Sndrezhdis
molino de viento )/ 7 Ik windmill AE A3l
engranaje de dentadura frontal I IINT T AN 97 70080 face gear TIARFY— SrhgERP—
antihigiénico 7U744£121 un-sanitation FEE SANEN
formato THIRH format A=<k Ss—Fo&
carga plzs work load B By
profundo 7078 deep £ ALY
desagrado, descontento, incomodo 745N T RIVFUN A VIR unpleasantness FHREE ADNDA
lado de carga N 7 load side o) DD
profundidad 7075 48"y depth RS AhE
tiempo activo F4IUE 7HT4R active time -toiio] SHUHA
adicion misma 77 MY addition itself RPLEES SR
peso de carga 3 pIzE work load weight AWER SMLwdULS
linea adicional V37 77 424710 addition line 0% AhEA
tiempo improductivo FAIUE V7 AN 9974 downtime AERMERER IDELDA
imposible A M7V impossibility AT DD
fluctuacion de la carga I bTRY T T I load fluctuation BFERH SPNAED
factor de carga 79N T Ak load factor BEE YD
rosca incompleta 03 47377 V8 incomplete thread FEehUE Shat AL
realimentacion negativa VIVRTAM2Y 387 T4V negative feedback BRE SEDA
alrededores 7MW E bR near & SEN
problema 707 R trouble TEE A<BN
complejo 7 Vh complication i H<ED
bienestar b IIAS0 welfare Bk <L

carro portaherramienta A0 A I y compound rest #XAME S<LEFIDHDEN
calor radiante A0l 574707 radiation heat <5 S<LrhaD
plural 7 Wk plural oy TS
vestimenta N MTA dress AR H<ES
cilindro de doble accion MYIN DT VT VTR double-acting form cylinder "R T — ILESIMILYATE—
filo de doble corte 7407 V7 Vg double-cut file #E A<
cubierta del brazo de bolsa I T T IT A M bag arm cover HKeBih/N— SLBITHIE—
tuerca con tapa boIbA 37 5N cap nut KFvk ERG e
desgracia 7 A IMT misfortune TE A3

signo Za sign H/E EXwp]
insuficiencia AYINIIMT insufficiency RS HLwdFA
impureza 197 V% impurity THt AHUwAZRD
semiconductor con impurezas €33VF 9900 37 477 V4R impurity semiconductor THEE S SURAFRDIFAEIN
lesion VAt injury a5 L&

parte lesionada N WF VRATS injury place BISER ALLIML&
corrosion 0447 corrosion BR Ala<
paralisis I 5Y242 paralysis b A0

fluido de maquinado insoluble en agua TN TN AT VI T un-water solubility machining medicine TokBHEDHIF STNEIEEE<E N
fracaso, rotura 754, 0bs3 failure ABRIL AW
prevenir =y prevent Bi<

tapa o cap 7%

etiqueta 17475 tag L8

descuidado LRt carelessness TR

normal I3 normal il Rer)

torno normal M AR normal lathe Himnea ASDSHAIEA
restauracion VA9972%7 reset 'R S0
sustancia ARV substance WE 3oL2
casquillo, buje LSTERES bush Tya ol
objeto 17" Ab object ik Aofly

fisica 74240 physics ki DY
inconsistente, incompatible A2A7MATVF AN F4T' Y un-thoroughness THE AToTW
carga eléctrica negativa AT IO R FAN negative electric charge ABH S Thb

tasa de rendimiento 947 VU7 43vh yield ratio Eal REFY

no inflamable, no combustible /47537 V. ) 277 3747V noncombustibility TR At
valor negativo N Ob 3 T4 negative value BniE DB
defecto, deficiencia 77190 T 4 IVAT defect N AU
innecesario Lz unnecessary THE VDL
piezas [ parts BRER BN

parte N7 part 5 3

inadecuado 117971 unsuitable TrE uE
indistinto, poco claro 427 274/ A 2950 not clear AR LM




aumentar 7945k increase BT AT
innecesario zisdks unnecessary = Ak
imprudente 197 V7 U7 careless TRE BV 1A
maquina fresadora IV T milling machine TSA R 35T (FA
herramienta de conificacionpn marron 133179 7 WF 3=74hA417 70 brown sharp taper TIorv—TT—N F5OALY—RT—IE
plastico 7' 53743 plastic TSRFvY 35T HEK
fresadora tipo cepillo VBN 5 F4E Y3 planer type milling machine TS5/ AR5NH5—
desgaste del flanco F A AFT b 732 flank wear AHA<EDD
acoplamientos de eje embridado rigido 737 33N T INIVTUY B RN rigid flanged shaft couplings SHALHFITNLLDET
acoplamientos de bridas T TR flange couplings SHALDET
tipo émbolo F4F IR0 plunger-type RoALeLE
flujo libre W7V free flow 2)—-70— A—5B—
flip-flop, basculante 7Yy7 7097 N RIISF flip-flop Uy Fony7 AU RHBOR
dureza brinell ok 7 U3 brinell hardness TUFRIEBEE AUhdhrE
defecto, deficiencia 7 710b defect TR AWEDS
cancelacion por averia AATAMAY & DTN YT fault reset TRER SWEIDNCL
oscilar 3247 swing b 3B
manoémetro de Bourdon, tubo Bourdon RIAAF T SbeR TN Y bourdon-tube TR E RBEADA
oscilacion ARI241Y run out wh Ah

pedal de freno NS F V) brake pedal TL—FRYI IN—ERED
averia 77 breakdown Tv—089 Sh—<ESA
armazon, bastidor TWRUZN RFAN b frame Ib—A -t
abrazadera 77T clamper it ShED

tocar b touch L) 3
magquina para brochar YE N5 7 07k broaching machine JO0—F8 2B—blEA
atmosfera 7MATI7 atmosphere FHES ShE
desarmado, desmontaje 7L T AR disassembling k) AN
revision general Vb 2417 AR3N inspection and overhaul SRS AN TAITA
namero de despiece 0T TN ML division number SEIER RADOTTD
bifurcacion, ramificacion T 4IWDRAE Y F374DR4E Y branching B3 SAE
dispersion 7 AN WAAEY variance B SAEh
division i dividing SR SALwd
erupcion V7 MY violent outflow WEi ShlpD
polvo Lz dust HE ShLh
anilisis 7HIAA analysis S KRatE
transportador 2] protractor SER IAEE

polvo fino iz powder R SAED
lubricacion por niebla V7 UARAAY & N ZI7 5 fog lubrication HEMNE SALLwADD
ambito TIE b field SEH AR
separacion v Ay separation SRk KA
clasificacion 932740341 classification SE SAB




promedio 7047 4% average value FifE AWEAL
paralelo N 5v parallel FiT =)

bloque paralelo 7' 07F N bR parallel block TR ANTSEN
paralelismo " 5VYAE parallelism FITE ANDSE
produccion nivelada 708 99944y N 55 leveling production # ANCwADENEA
raiz cuadrada HRITN 38 square root AWFSTA
superficie plana AN WAL T T plane surface ANDHA
rectificadora de superficies VOF4740 55 Ao M74R4IR surface grinding machine FEBHIE ~N\DAITAEIFA
planeidad 7385y flatness TEE ~NdAE

uso simultineo 9) 24537 combination idii] ANED

paralelo i parallel A5 Ao
conexion en paralelo 392417 IV N 500 parallel connection A TR ALWNDEDEL
base Nt base N—=R ~—=7

pasta N 35 paste-shaped AR—ZMK R=FELLS
herramienta de muelle 153179 7 KLUz spring tool A=)t EIF/ A ~=3LHIFIENE
diferente, distinto T 471V7. T 43740b distinction k] ~D

apartado separado NN N 5N another chapter RIIE ~Nol>
plataforma 7 597103 bed ~NyR ~o&

fresadora tipo plataforma VBN 5 F4E T 557407 bed type milling machine NyREE IS4 28 RoEMA6WTIEA
camara, cuarto 135970k chamber BE AR

polea para correa V7 N5 a7 belt pulley ~NIVhE RBE<BE

tr ision por correa MVAIRAAY & b VT belt conduction ~N)IVMEE RBETAES
transformacion FVATHIRRAEY transformation ZE D
desajuste, iento 747377 A7 b displacement AL ALY

cambio, mudanza, alteracion hVE d BS U TNFIRAEY change, alteration E3(4 N
conversion /N WA conversion i a0
deformacion 7 710377 deformation R AAlFN
alteracion, mudanza ThFIMEL LS Y change EE ]

luz polarizada A K 5048 polarized light Rk ANATD
desviacion 7R 7347 deviation RE AE

asiento MIZG seat FE ~wE
excentricidad I(0) /M5y eccentricity R ~ALA

variable N 7TV variable ¥ ~ATS
formacion T1IRR1Y formation Rk A
benceno N ) benzene >4 ~atth
engranaje de cambio de velocidad I FINT AV ET A0Sy speed change gears EREERE ~AELRSBEESD
cuerpo de vilvula IV F NN S valve disc & AT
transformador FF7ATHIRN b transformer Z8 ~ATh

cambio i) change gl ~NhES

indice de variacion Y5 48 F N TRy regulation EEBE ~WEIUD
conveniente IN ZLF convenience {27 ~AY




vistago, barra N 25T N5 rod i >

normal IR regulation SEHR 35

bronce rojo 7' 0t 0f gun metal fad F5%A
impulso de forma rectangular VT W T IR VIS Sl rectangular pulse HRE [F5F00E
proteccion 7' 07HAAY security %5 52
direccion 7 AVIReEY direction (way) A 13525
valvula de control de direccion N T 55 M T T AVoReAY directional control valve HEEER [F3T5HVELNA
equipo de proteccion I3 F 7 079MAY protection equipment e R [E5TH#OU
prevencion 7 UN A1) prevention ik FL
método, formula L2175 form AR F5L=
antipolvo TUFAR M dustproof BHEE 1F5CA
antioxidante THIMT VT rust-proof Bhsh F>E0
accion antioxidante TOMEY TUTAR(E)MT VT rust-proof action RrsER F>H0ELS
paso normal N IR0 normal pitch EREYT [F>HAUSE
ley 2 law 3] 135%<
abandono NN leaving §iE 1355
ecuacion I)7AAY equation iz [F>TLLE
descarga eléctrica 7 A Vo electric discharge BB F5TA
maquinado por chispa eléctrica TN AN FAN IVIMA electric spark machining BT (F5TAMIS
radiacion de calor I7ATMAV T A heat radiation B 358D
resorte de torsion torsionbar spring #(Eh F5(51
método way, method Hik 35135

ley law 3592
saturacion $hoTRety saturation F>H
voltaje de saturacion, tension de saturacion B WINT $boIMEL TIMEY T FhoTRaRY saturation voltage [F>hTABHD
manguera WG hose -9
nimero de puertos 05 T INRA number of ports F—&£95
brunido = honing F—IcA<
maquina de rectificar y brusir TN T VITAAAN WA T Wzl honing machining [F—ICA<IEA
fresas de punta de bola IHRT T AT RS ball nosed end mill [F—BZAEBD
taladradora 538 30 3 drilling machine F—3lEA
esmalte IZFIT enamel 3—2—

otro 1ha other [FD
almacenamiento TREFizvh storage RE FrA

caja de iento AT INRE/TIIE storage box REFE [FDAIES
proteccion 7' 0792y protection RE 32

circuito de proteccion MW T T T protection circuit RERR [FZHDN3
equipo de proteccion I3 F 7 0FIMAY protective equipment RS F2<
estructura de proteccion MM ReT T 7 BOAMEY protection structure REBE FZI5E5
polvo A dust 7R3y 1F2Y
conservar, mantener A7EWN b TR holding RiF [£39

posicion i+ RMAEY position Rovay FCLsA
mantenimiento Wizl maintenance R 1FLy
poblacion estadistica M1y IASF 4RF4H population fEH [ELdEA
jefe A7z boss KX Ex

calculo complementario R 37 VA8t complement calculation L a) [FF2F0EA
compensacion compensation #WIE [FE0
mantenimiento maintenance REe [FEA
seccion de mantenimiento maintenance section REEF FHASbA
prevencion de mantenimiento 7 UN VMY 4 TFzib maintenance prevention REFH [FEAKIED
fino 74/ thin #L FZL

largo y estrecho 0T 4 IANF3 long and narrow R [FZAEHN
rosca fina 03 74F fine thread WEAL [FZHHC
conservacion N RAEY preservation, keeping RTF

boton b button uived

ejecutar, poner en obra INMTLF NIV ET 5 extend ik

sierra perforadora MIFAN WI1TN 7 hole saw RIV—

voltio w741 volt KIVk

metal blanco N7 5. white metal KIAEASIL [Fbedred
cuerpo principal, unidad principal DIV T YURN W DZS 9 T VIR b main body, main unit E [FhfN
relacionado con el cuerpo principal VIRAATN 30 SINE 7 UVAN related to the main body, main unit AEBIR [FATND AT
punzon 7y punch RoF [E4%-)
orificio de punzon H24ME T T 70 punch hole RAFNR [FABHTE
punzonado 7 N punch is hit KFiTH IFAESE




margen WAy margin - E3mY
microcollar 902Y4h microcollar Ao0Hh5— ELLBPE—
microprocesador 3907 egh microprocessor <A o070tvY FILKBRBEHE
micrometro 0sh micrometer RAYVAA—% EN o
microcomputadora, microcomputador 390107 4V 7. 390207 4 b microcomputer Ka=> A
cantidad de hojas, nimero de hojas 748y T AR ARF AN number of sheets W FF>S

cada mes LAY every month B5A FoE
visualizacién negativa £ R9USRaHY R T4 display minus RAFRET FEFVLIL
todos os dias M RORF 472 every day 508 FTE

arriba, encima TUN L I7MT the top HE F3X

delantal 7 55 apron A FAMIT
engranaje espiral de angulo oblicuo IV FINIAE IV T TUST 047 V9% spiral bevel gear EHUENSEE ENVENEEF<DE
enrollar 0k roll up FELFB FEHIFB
impulsor de enrollamiento A7 WV T I/AYrivh wrapping drive HEHITEE FEEPIFTAED
tipo magnético 4 394743 magnet-type X xubR F<hoilLE
friccion 792417 friction FED

centro de maquinado /M7 machining center FUICAS A
mascara YAb7 mask F¥3<
equivocar I hb make a mistake/ mistake FEHD
tiempo de espera FAIVE FOIIN G waiting time FEUhA

final 4Fh end Forkh
ventana N U5t window E3
paralizacion N 54477 paralyze 0O

gato pequeio A hza small screw jack FHCpoE
abrasion 77 31y abrasion 0D
desgaste del flanco AR AT wear 6>

cabeza redonda LA A4 round head FHMLS
chaveta redonda LA ALNZE round key FrE—
material circular STYTh R4MI7N circle material FHEL

rosca redonda 0zh v 8" knuckle screw thread 50l

barra redonda N3V s round bar F3035

placa de impulsion, placa de rotacion 7 INF AVENAEL T THT DIRRY driving plate FbLve
manganeso 2z manganese < H FADA

boca de inspeccion K RT AV MEY manhole k= FhIE-3




hierro fundido meehanite 410 775 4b A172IF meehanite cast iron S-NFAhEHH H—FENEBYITD
punto de vista T EN view RA Bt
mano derecha 37 VFr right hand aF HET
extremo derecho I(9)AMVET Vi3 the right end Al HEIEL

sin experiencia, inexperto Y I(D)AN YIVAT. A(D)AN bh un-experience REER FFNTA
inmaduro 173K 90 immature R HLw<
agua 797 water 7k »7

charco de agua Feh1F 707 pool 7kiBY HYIrEY
procesamiento de ranuras 7' 0t§vh 79333 grooving processing BNI BEMTD
tipo ranura T4 grooving type B BTN
fresadora ranuradora Vb 3 3338 5 slotting milling cutter BISAR BEZISNG
tapon hermético S8 7 1743 airtight stopper Bth Hotth
cerrado herméticamente 5N IFNT shutting up =k FHoRN
recipiente cerrado herméticamente VA 177 €58 INF4hrUT closed top container ik HoR&EIE
tapones de oido 5 AT MY ear plug Hig BHEA
pulsacion 7 WAty pulsation BREH HoES
para bienestar piblico N5 IV T 7 Y3 for the public welfare RERA FhrED




orientacion )15y direction (way) L&

tipo sin lubricacion FAE MYV 8 oil supply-less type LEPIPLR
sin polaridad MYE TSy non-polar DELLEN
herramienta solida 153178 )8 solid tool <A TIFNE
infinito 17742h infinity HIRK LIFATEN
invalido AN invalid | L3>

ignorar 19" )3 ignoring R (N9
incondicional 17375 4211k without a condition AR LULOHA
dificil 7 4742 difficult UL LIMLLY
desperdicio, derroche 7 AN WF4MA T BFL muda LY o

dispositivo de cambio progresivo de velocidad F AR MIE TR AT0Y VSR F A OMS infinite variable speed drive BEREERE LIEANAELEDDS
ignorancia 109" )37 ignorance W (o))

pecho N F3 chest th
imposibilidad UK ME Y8y impossibility (D)
incompresion 12377 VAt unappreciation LUHL

estado sin excitacion I35 247 I(H)A53447 excitation-less state LHOCLES




aclarar, definir, exactitud 79730 T 742k I(H)HIT 4 boy define B HOBL
indicacion AVF 40217 indicating clearly BR HLL
nombre 17y name B HLOLLD
orden 1 command e Hhh
interruptor principal 47707 M 7 U 7AN b main switch A RAYF HUATIOE
control de flujo a la salida T OINRT T 405 meter out tightness A—HT7INEY H—rfehdELIFY
control de flujo a la entrada T OINRT 5 IS meter inn tightness A—=GARY

gafas 7774 glassed AHx

restriccion VANIR1Y born off BIEh

marca Wi mark HED

sierra metalica MI7 H8 metal slitting saw AZINI—

enchapado, galvanizacion I/FeN M BN ZHRA plating HyF

desgaste AR AT wear out B23h

atascamiento/obstruccion 79A031vh 47" AMDR1EY blinding BEEY

escala 1247 scale B2 HBY
anillo graduado 723 5 38 97H graduated ring BB HHUDA
superficie de acoplamiento AN WAMIT 737 F3zvb surface is put together aht Hhdbt
licencia 122504 license ST DhEL
relacion de area VirAy 7 V7 area ratio ELE DAEED
chaflanado F4755H chamfering EERY HhLY
placa frontal 7 5 7050 face plate R Hhldh




fenomeno capilar 71/3) Bt N capillarity HIDAITFALED
preparar 7 VN G set up $317%

motor Eb motor b—r—
molde 7 mold H—3BE
proposito 7 0% A4 b purpose HTE
modulo Al module blw—3
conservar, mantener IEWN b IUTRY keep btD
utilizar, usar 97480 980 use )
puesto 7 12b post HHIE

por supuesto b A7 IAb of course HHEIA
retorno Vi back HEL

posicién original 244y VeRh original position OB HEDWE
retornar Vi it is returned. 1=5) bED

hecho de metal monel IF3 7 AN ER made of the monel metal EXINASIE bhadHistiy
método de apilamiento FNOFTE F3vh mason's work of the thing HOEHH HOD OB
molibdeno Wi/ molybdenum EUTFV HURTA
fuga u leakage wmh bh

fuga de corriente eléctrica 75 F I/ VMR leak current RNER BN TAUPD
portico i h743 double housingtype PRz bABT

llave inglesa ajustable Yo" AV VY 77387 adjustable wrench EF-LUTF bhE—NAD
problema 7077 problem ok BHATEN
problema 7077 problem M= BALENTA




acero templado TeR 77 7N hardening steel HEANS PENNID
aproxi ite 77 0(9) M3 U about # <

atil 974h useful (iavie) <KD
medicamento LeARLLoAN medicine E3T) <A
papel, responsabilidad N B VRE E Yy role &3l P<bY
quemadura I3 97 burn 3 PIFE
marca de flecha WWh T IV arrow head RED LBl
barato N5 cheap EQ PP

lima I file »gY »3Y
limado Iy filing PIUEE PIYSELD
rasgadura AN 97 torn off Bh RN
grieta 718 crack WnE PERND
engranaje helicoidal doble I TNIVHS W T double-helical gear PEFEE PEEFEF<SDE




hidraulico Ab 5993 hydraulic RE WHD
perjudicial 7 VI 40l harmful aE 5750\
solvente organico N U7 AR 23 organic solvent AR W5ELIE Y
efectivo 171)74% effective A W55

rosca efectiva 03 7729741 effective thread HRLE WU
diametro efectivo T ATH 1720748 effective diameter HHE W35
area seccional efectiva 7V7 ¥9344Hh 1725741 are of core section AREEHR WIS ADAEE
engranajes planetarios AR T 539Y%R planetary gearing BEEEEE W I BEEDE
punto de fusion T INF Ity melting point s WSTA
dieléctrico 74193 dielectric WITALN
constante dieléctrica, primitividad dieléctrica AVRGUF T ATVINID A WRFAE S 9 T 4TVIMG dielectric constant W5TAYUD
induccion 178 9921 induced W5E5

gas toxico 7 AbA4 poisonous gas WOEHT
provocacion 7 0F Aty causing W3ED

piso [ floor W

tipo de piso T4 FEY floor type WHIZ M
circuito hidroneumatico AI9AE AF 0393743 hydraulic and pneumatic circuit W<5H DB
aceitoso TH(}Y ailiness WHEL

curva de baiio de aceite I 5N bath tub curve WESELEA
lesiones en los dedos VA4#42 17 0R finger calamity WUENHN
sierra alternativa A5 TWFIFTAN hacksaw WHDZ
lubricacion por baio de aceite V7 UhR4AY & BN 23 7 TR bash oiling WELwahD
tipo de aceite T4 7 OTe4T oil kind W3\

lado flujo slack side WaHhH
aflojar 7700 loosen W35H%




facil 773 easy 55 L350
factor 779M factor ZR S50 A
horno de fusion i 5 IMEY melting furnace BRIF L5013
recipiente VAL I/ vessel B £5F
anodo, polo positivo 7IN K 0K TR anode i £5&EL<
término I3/ term B3 £52
proton 7 0k proton BT 35U
necesitar St need (demand) £93 £359%
soldadura NN 97 welding BiE X580
soldador welding machine BiER F5H0F
prevencion de lumbago T UN MY T N T prevention of lumbago [ nid £505&1F5
uso ) use ik £5¢&

tipo oscilacion, tipo oscilante F4F ATV TAR ARMTVT rocking form 1BEAz K5EID 7

actuador de oscilacion rotativa

Tobo7b N T A243R4%Y DIFAN

oscillating rotary actuator

BB T7/F21—%

LOEN I H<EYA T

articulos Th7 4983 store ) FOVA
sobrecarga en la cintura YT VI 175 Xuhed waist department burden ERaiE LR A
capacidad, volumen BN Gy K WA capacity, volume BE EDi>)

truco 12K point B £IULS

dia siguiente 74T M LT the next day 28 £<LD2

avance lateral TN 7t 57h tack length HixY £THY
mango de iento transversal 7 A7 b MIVAN W3 cross-slidehandle HWRUFB/N\CRIL KIBYULWEIZAED
plataforma para avance lateral 7 397A N 3TN 57N crose slide HiRVAE FTHYEN
carga lateral el answering lamp HEE LIHUwD
maquina perforadora horizontal TE A I2TN 5 AN horizontal boring machine H#Hep<us KIAEM<SYIEA
fresadora de planear N 5T 7 537 plain milling machine WIS 28 KISV IEA
presion excedente 7' VAAY (9T sF surplus pressure REEH FU&IHDYLL
mas de lo previsto AT BT VERb beyond expectation FAELE LESNLLS
prevision 7 Ve 2ty prediction Fill £2<
mantenimiento preventivo b 7N TR predictive maintenance FHREE JYEFEA
diametro nominal 7 A7 /30 nominal diameter WRUE LUHFN

llamar Yy call U T LYY
namero de llamada 0T Yr?s bearing number FUES FWEATDS
pieza de repuesto L I$ 5 b7 IAb spare parts Bid i) FURVDA
sobra, exceso Y7 3. 1(9)3tY excess g L XA
prevencion 7 U Rty prevention Fb5 &35
mantenimiento preventivo b 7N TR prevention maintenance FHiRE KIFSNFEA
holgura room R Eor)

débil feeble B Lbiy
débilmente, ligeramente T WAVT INTRUT weak 8< £h<

defecto 4s 7 715h 97h0 It 4s defect 4STR FAZTIVLD




caida de un rayo "9y 73 thunderbolt 5<500

carga radial A 57 4T radial load STUTINHE SLNBHLwD
cojinete radial AT 57 4Th radial bearing STUT IV 5UMBLL31F
perforadora radial N W7138 5 57 4Th radial drilling machine STUTIR—ILB SUHBIF—3IEA
espiral I3 I spiral-shaped AREEIR SHALLD

caida 115" drop ET 5o/

cremallera y piion VY17 4 & 237 rack and pinion SyoTURE=FY S5kKBAERICEA
sujetador, enganche, cerrojo NN b IVR UL ek latch SvF 525

cierre MIV latch up SyFTvT 505523
envoltura I hho3 package SvE Y 52U A<
muestreo aleatorio ATAMA 7V7MF random sampling ST LY TG SAELEAIVAL
camiseta sin mangas A3t8 A4V AR sleeveless undershirt SU=UH Y SAICASLPD
lampara N5 lamp Sv7 Y2

violencia 2250 violence LR ShlED




escariado A7 reamer work Ui Y—FTELS
ganancia 1 TUAMT profit Fax UzE

factor de potencia, factor de fuerza 770N TR FUMT TP T IIMY power factor HE vEYD

boton de reinicializacion b7 VAZRTUHREY resetbutton Utybhs YtoLiF A

ideal 17 70 ideal B vESTE

separacion N GAEY separation L urED

ganancia L2 gain 15 e

reinicializacion del punto de referencia VAZ27VRAY TN T 0T VI1baqT reference point reset Y77V AR @R Usshid ThioE
remache ViF1 rivet YRk Uone

interruptor limitador "M YIN limit switch USybRAvF UHoET o5
omitido : omitted BEL 7S Yelze

bosquejo ATk rough sketch, rough drawing B& B Yoe<g

razon, motivo 77 EFAR reason :d:i] PLoP)

atencion T77M1Y notice a8 Y\

particula N V7497 particle UpdL

boca de salida ®h7 45 debouchure YpSLwo<b

fluido M fluid Plry=A)

friccion de fluido V92417 7 I fluid friction Updfcl\EED
hidrodinamica 1807 4138 hydrodynamics UpSrelwEH<
tamano de grano 3237 45/ grain size UpdE

boca de afluencia, entrada de flujo TINI/MT LNV TNk inflow mouth UpdIwd<t
cantidad de flujo W78y T Ik quantity of flow UpdUsd

valvula de control de flujo kb7 Mk flow control valve FESIEA UpdULSEWELRA
pérdida de flujo NIF 48T MR flux loss MEEE UpdUedEALD
diagrama de curvas de caracteristicas del flujo 7479 5T DN RF DIIFURTARA T W 2Nk flow characteristics curved line figure FERERE UpdUgde<tEL<EAT
utilizacion 97483447 utilization, application FIR PR

ambos lados TUK 23V % both sides il Y&3450

llave de doble boca UN F NI VE S double ended wrench mOR/NF YeRETIER

buen estado 71y 1A good state RIFIRIRAE V&S50 L7
pieza/producto de buena calidad L I$/7 08 9hh T T IR HYS good product/part R& YES0A

ambos UK 2 both 2P Y&3I1F>

con alivio 7K1 with the relief V=214 Yy—30F

fuerza teorica de empuje IV FHIR T IUT A theory thrust BRHEN YBAT WL
procesamiento del contorno LSS E contour processing WML YA

control de corte de contornos M T WFF TN outline cutting control RIBYIHI I VA<t 3N EL
mecanismo de enlace YZREF 175t link mechanism O ] YALEDS
lubricacion de aros V7 Vaxqdy 7 70% ring oiling ppdr:] YA E9IH
adyacente 7N v adjacent 3 YAtD




tipi, clase, especie 748 L 978 TN AT kind, tribe £ B\
frecuencia acumulativa IVITIAT TILTFAN cumulative frequench RHER BNEEETD
lubricador V7 AN b lubricator NIVT=% BRF—7




ejemplo w7 example Bl iy
refrigeracion, enfriamiento VIUNTR4%7, 177320 cooling B hlvEe<
interruptor de la bomba de refrigerante AVTNT M YN T VIINGF coolant pump switch BEVEIRS T RAYF hEe<EWNFART OB
manguera de refrigerante W 5T VIINIAT coolant horse SEHFAR—R HEe<ENELIF—F
accion de refrigeracion TIR1Y T VIINTF cooling action BEMER hirEe<adsd
ejecucion estricta, observancia forzosa INJRAEY IAMIDS. 47" U VAT 4085 observance FhiT nnsd
maquinado por rayos laser Y A b 53R 5t laser beam machining L—¥mI h—hI>5
historia 127 history Jidd hzl

regulador (2R regulator L¥al—% h&Eph—1
degradacion, desgaste 39738 MALT AN AT degradation, wear down 314 hoh

palanca 2 lever L— hig—

conexion 189217 connected A hAalid

barra de acoplamiento, biela N 57 717 connecting rod EREE HAalIoIE>
practica 7 35741 practice wE Hhalwd
ejercicio IR AT practice REME hAaLwdbAN
continuamente, continuidad FARTHVT ATAME Y continuance E hAaZ<
operacion continua AN TA4EY AUF4RT continuous operation ERLEIR NAEDATA
maquinado continuo VN 27431 consecutive machining SEREIHI hAT<tEE<
continuo /7434 continuous SRR hAT<TE
llave YN wrench VF hiab
interblogueo, enclavamiento A7 0h% 1Y interlock EH) haEd

mandril universal ANIPEN G universal chuck EHF s hAEIBeK
comunicacion, contacto 1hzhAAY AV59b communication i has<




fugas, pérdidas, divulgacion T AN W 48 AT 47 MW A leakage B3Z
envejecimiento I/N AMIzvh aging 255h
soldadura fuerte NN 97 ITNF brazing 250(F

fuga eléctrica 78 IV electric leakage A5Th
interruptor de fugas eléctricas 47307 W7 I8 R IVIMAR electric leak breaker (elb) BOThLYIEAE
trabajo, jornada MoN' & whFs work 255
accidentes de trabajo TO)MT /AT BN & worker's accident FBHKE B2ESENHN
trabajador M AN worker HEE 25E50%
cuerda Rz rope n—-7 5=
moleteado TN knurled finishing O—Lybttbif B—hollblf
filtrador Ulvi filter il 2hE
hexaedro I($)$Ih 0 hexahedron NES 2D
exposicion I(9)AF MMMy exposure Bt ALwD

Rosin (resina de pino) oz (Va7 /) rosin (pine resin) avy (#vy=) ALA
hexagono 1(5)43°/ hexagon ~f %o

perno hexagonal N I(F)83 b hexagon socket head cap screw ARV Do <BHIEDEIFDL
material hexagonal FY7h I($)¥3 b hexagon material A Bom<E N
llave hexagonal YN I($)¥3 7 hexagon key wrench REE Zom<IED
mecanismo de bloqueo AR T 7 Mt locking mechanism Ov¥ S #iE ZoEASEDD
dureza rockwell I ob 0997 b rockwell hardness Ay T)VEEE 2222 BMIE
contratuerca il lock nut ayoFvk Bo<7Eok
circuito logico operacional Ab94h kD N TR4EFD logical operation circuit REER SRS
formula T1hh3 formula BER BAULE




palabra /Word N 57 5/91h word 7—K
proporcion 7 08 A1) compounding ratio (rate) 2NE
cabezal divisor AN BRT AL index device FwLE
asignacion TMY Ay assignment S
pasador hendido NIV 4N split pin DI
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