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cable secteur 77 hehs- earth wire TR H—TtEA
circuit intégré T integrated circuit IC HL—

signal Yzh signal ak HWE
intervalle TITIN b between ] B

zinc ¥ zinc iR HAA
mercurochrome F420904 mercurochrome H»FV HhrbA
blessure mineure 7 Vyahit-h minor injury HFKE HOPBASNN
boite rouge 7 IMY 2 red box Bl HMIES
mauvaise influence N 77773 bad influence Epe HANELD
mauvaise habitude N L Fab bad habit ETR HLwIDh
accessoire 752Y7-h accessory ToEH) HEY
accepteur 7947 5- acceptor Savkd HEIR
actionneur 79731 actuator T7UFa1T—% H<BYR -7
peu profond 77071y shallow = HEN

unité de renvoi 2270 540 idle pulley, idle wheel WOE HEUVLDE
valeur N5 value fi& HIcH

fournir Tzl provide 5z2% HeZB

coup U hit El=)] HicY
aggravation 795N Ay aggravation i HoM
manipuler L= handle %> HOMD
épaisseur IN §- thickness B HOE
compression 7 Vvt compression ERR HoLw<

air comprimé I-)av7 )h compression air EMER HoLw5E
ressort hélicoidal de compression WJ=In)345° W 37 bty compressive coil spring EfAVIER HoL<ZVBlEh
force de compression AN 307" Vot compressive force EHRN HoLw<us<
effet piézoélectrique 171t IV Iho M) piezo phenomenon EBRR HOThIFALLD
assemblée 747V assembly £ HOFEY
pression 7' vty pressure EAh HOYeL

angle de pression TN T Vi pressure angle ENA HOWLLML
jauge de pression v Ay a7 vy pressure gauge ENE HOYLLIFN
pressostat 7 WAy pressure switch EHRAvTF HOYLLF 0B
valve de contréle de la pression N7 N aybabe 577 bty pressure control valve EAHIEA HOULLBNELRA
perte de pression N T VA pressure loss EHEL HOYULLEALD
forage drilling JNBBIF HiaHl
poinconnage punching skl HIEHIS

forage 7139 1 drilling AR BIEHIFEELD
diamétre de I'ouverture FATHN AT HFa-h hole diameter NE HIZFLN

circuit analogique YhF{T10Y ) analog circuit 7FOsEE HIE<BPND
ordinateur analogique VT 4F5-740Y 4 analog computer 7Faya Ea—% BIEBCAUY—T2
signal analogique yZeh710Y ) analog signal 7HnsES H1EALATD
huile 240 oil k]

trou de graissage M 9 VY 2 oil hole BN

écart de graissage Ih-b 0 VY oil wedge SB<EU

pierre a huile b I-h7240 oil stone HIER

rainure de graissage VZabh o U8y oil groove BB

alarme T3h alarm

dégrossissage 7O a roughing Ho5IFFY

brut 7 J1b rough HHH

alumine I3 almina HEBIE
aluminium 7h3izth Alminium HBHSU
moussant 132 foaming HorEL

bon marché vz inexpensive B

point de contact angulaire 7 9N A59NTE ab-h angular contact bearing Tr¥acwmE HAEYSLLIT
roulement 4 bille angulaire MRVTE 1704 ab-) angular ball bearing To¥a1SEWME HAEYSIELLIF
code ay code RS HATS
sécurité 317 safety B Hhth
couverture de sécurité IN WFa-W )7 safety cover REAN— B ADIE—
écart de sécurité -0 527 safety gap ReEF¥ryT HAFAEROR
chaussure de sécurité ya7a-hb t41l7 safety shoes Exaild HAEALD
facteur de sécurité 77951 €17 safety factor REHE HAEAITNTS
sécurité 417 safety Era B AN
appareil de sécurité TN Vab e3)F safety device REEE HAEAEDE
mesure de sécurité A 1-hb e52)7 measure of safety REMK Bt ATzVE
interférence 77N undercut TrI—hvk -k
desserrage Y 2 unchuck ToFvo Hibe<
stabilite vl stability BRIE HATIN
période stable N RN 2570 stable time RERR HATOCHA
surface de guidage Yab77AN F4°Y a guide surface RHNE HAIEVDHA




bruit (anormal) 7 Y4 (7/030) (abnormal) noise RE WBA
inférieur a 7/7197-7 equal to or less than LU Wh

excepté 1947 7 except LISk OASLY
signification YZI4RYEY meaning BE W&

aprés 77V future Llig (=4

aprés 77V rest LIRE [t=s)
maintenance WA keep up LiZki “we

odeur 1 - stink, smell £l Wlwd
anomalie 73 abnormality 2% WC&d
supérieur a yan )7-7 equal to or greater than LIk ]

bruit étrange 7 {15V 2 strange noise REE WCEdBA
emplacement anormal 797 SRV I abnormal spot REER WC&IHMLE
dépannage 7N 2 troubleshooting RKELE WesdLsb
usure anormale 25" 107/ R0 abnormal wear REER WO£IEHD
phase 773 phase fi48 WEds
correction de la phase hvAvE 5773 phase correct RIARHE WEDFHEL
planche 7 31 board R We

came i plateau 7477 7b plate cam RAL WEDT
position Y Vi position Ly 5=

membre 28 member —& WEWA
positionnement Y va3vy positioning LB RD WHESH
controle du positionnement M AR Y YaRTy positioning control B RDHE WEEHENEL
détection de la position T FhvasN I Y iy position detect AIERE WhFAL®D
primaire 7 Uik primary RA WELHbh
arrét temporaire VI8 b=k Temporary stop —B§ELE WELTLWL
formulaire de commande de position Tih3ab-bb AN MR Y v position order form M@EESAR WBLAUNEILE
premier robinet 7 J3I0E 3 the first roughing tap —&yv7 WEFAOR
une partie 23 74 a part —&B WEXR

une direction 237" 4VovEy one direction —5MA WBIFSTS
uniforme 12720k uniform —# WbL>
consécutif AtFa747 consecutively —i& Wbhi

une sorte 230 akind —& Lol
constant 347 be constant —E LWoTHY
vitesse constante (22NN constant-speed —EEE WO TWELE
général Y 183 general —f& (olfA

acier laminé pour structure générale 7Y15337° -MAM2hFa-NY 1R Rolled steel for general structure —RRHE S AR V(FATIEILIHDXATIE N
mouvement L7 movement BEH weES

coté mobile 7EE N moving side BE WESHDH
distance de mouvement 7 ARURN L7 ¥ movement distance BEERE WESELY
ordre de mouvement AN YR movement order BEIED WESLAUY
quantité de mouvements HUFATE BT T amount of movement BHE WEMWES

a l'intérieur de 73707 within L [z

point initial 7 IAZYTh initials point A=vIbE WICL»3TA
chaleur anormale A tdall abnormal heat 23 (\VaD

ligne de vie life line il WDb5TR
corps étranger foreign material 2 WARD
mélange d'une substance étrangére F37% 27 2337 MUALNUY 1 foreign substance mixing KMEA WRDZAICYS
moule A casting #9 WHD
traitement médical NANZer)d medical treatment ERLE WeSleb
inflammabilité 777538 U7 flammability 5lxiE WADE
point d'éclair 7075 hh- flash point Blks WADTA
interface 7/7h773 interface AY5—T14R WAL—=52\F
impédance AN 5" VR impedance A= VR WAU—FZAT
courbe involutée N7 778 UaF involutu curve AR 2—b iR WAFYp—LEL<tEA
engrenage involuté TU9° WY ATV UaF involutu gear AR~ s WAIFY—E3<BE
gravitation b3t sviy gravitation 5l WAL
connecteur et emmanchement raccord 2395-1I%0Yavs53-) socket and spigot joint A>O—§F WAB—DET
rainure centrée Vza-Iuhy centering location groove A>0—% WAB—HT




boulon fileté 22 stud bolt HAHARIVE SRIHIEBE
tolérance supérieure M3YAYIN Y9-) upper tolerance LOHEE SADELELIT
épaisseur du maillage IN $-7 2941 1 web thickness 17 (LE) 223X (LASHD)
engrenage 4 vis sans fin T WY aTe 077 worm gear TA—LFY— SH—LEP—
recevoir IAE 7=l receive 233 243

droite M a9k right AT 55

perdre A lose £l SL7E5

fin 777 thin ) IO

perceuse pour feuilles de métal N WRIR T =h711N 2 drill for sheet metal FHRARUIL SFTNeLIEYD

fin 777 thin i S

cylindre fin 37N W77 thin cylinder BRI G — STHILYVAR—
courant de Foucault 237 73— eddy current BB 59 TAYYDS

corps fin 9777 thin material Kl 270

a l'intérieur 75707- inside Al Pi-Y ko]

engrenage interne 7Y WY 277N internal gear AEE (AIFEE) IBII<BEGBIFII< BE)
transférer +3va7:k transfer By 2%

bras 75 arm B T

existence 19y 25U existence, presence HE >t

prix de vente 7NN Vb selling price FEfE SV

fraisage en opposition IV Y AT IR Y iy up cut milling EmEEY ShHEFTY

circuit de préparation opérationnelle operation preparation circuit i SATALRAUDINS
bouton de préparation opérationnelle 7 MN T U FYEUAN FYaRl operation preparation button EERAERARS SATALRAUIEA
condition d'opération A7 4vavh N GUEY condition of operation SEBIRRM SATALLIFA
mouvement 473 transfer EEH ShES

transport MYAE - conveyance SEHE ShlEh

équipement de transport 1397 W MIAR b conveying equipment EiRE ShlEA<

mica R mica s Shd




poignée 7 9=1 handle il Z

air I-) air I7— AdH—

circuit d'évacuation de I'air IVEMT N $277E0 b-b air release circuit I7—ENBRERS ABH—HDOVLIDNEINNS
valve d'évacuation de I'air N T TN 2748 V- air release valve I7—ENBRBNIVT ABH—HIVLLDNEIIEB R

circuit d'entrée de I'air

YhEad5 IR bl

air source circuit

I7—Y—AEH

AH—T—FTHB

convertisseur hydraulique d'air

N WS4 YT -0

air hydraulic converter

I7—N\AROaN—%

ABH—IZNEBZAIE—T

booster hydraulique d'air

air hydraulic booster

I7—N\ARAT—R5—

ABH—IBNEBR—F I

73 YT -

sécheur d'air -7 - air dryer ITRSAY ABHEBR

filtre a air J4WMTI-h air filter IT74)V% AHINBIC

brume 7 Y1k air mist IFIRk AHHTE
lubrificateur en brume Y17 Y7445-777 Y2k air mist lubricator I7IRMTVT—5 AbHTEBRUIT—T
permanent N AT permanent KA ZWEpDS

influence 77791773 influence # AVNELD
assainissement 7423 sanitation kS AVEL

hygiene 1713 hygiene HEE ZUWEOES
nutrition Zab)yay nutrition RE AWED

changeur d'outil automatique vy e=b 974ERT4S automatic tool changer ATC Z—Tu—L—

port A =7 A port AR—k Z—1F—&

cristal liquide JUREIEY N liquid crystal i) ZELLS

affichage a cristaux liquides 77474 aTD)AMEN liquid crystal display BREBRTEE ZELLOVLSLEDE
liquide U3 liquid &k ZERN

éjecteur Iy 199- ejector I 104 ZLa<rk
graphique de rayons x 9" 57408 VAR x-r chart X-REER ZKF (F)H—3DAVT
machine de fraisage a controle numérique AN IV Y aTavkabzaryg numerical control milling machine NCTSA % ZHL—35\F(EA
automatisation industrielle A-N744" vAV7U7 AN Ih factory automation FA Z3Z

systéme de fabrication flexible YATAN 777" UhYAVIVEYT W flexible manufacturing system FMS

tablier 571 apron 7ar

entrée manuelle de données 7yMRZaIIN b R manual data input MDI

erreur d'affichage 15-9 7495 a2 error display I5—KR

choisir ¥377 b choose B

circuit LS défectueux YV INVIRF T1hFa Is defective circuit LSTREH ABAT VLMD
cercle W2 circle A Al

lisse 23 smooth i AADD

arc circulaire TV NEab=b circular arc |E) AhT

centre de I'arc circulaire FYMA SN IEab-N the center of circular arc PR3l AATEPILA
épaisseur circulaire IN g¥=UhFab-) circular thickness AR ZATIZHD
interpolation circulaire TYFME Y INEb=h circular interpolation PR3 R ZACTIEDA
appoint d'arc circulaire 77975 Woohkab-h circular arc complement EEES ZATIEDA
opération AN iy operation HE ZAEN

circuit arithmétique YhF{TYTAD arithmetic circuit THEER AWEADNS
centrifugeuse $UM 728 293 centrifugal separator Py ] ANLARAVE
force centrifuge RE 2 PAVPEVARY centrifugal force BLA ZALAYEL

cone cone ZEIN AATN

came conique conical cam AFha ZhTVDT
rouleaux coniques conical roller bearing ATV B8mz ZATNIBLLIIF
couplage conique 97 5% 1320 cone coupling AT ZATNDET
ressort conique J-hazy conical spring ATER ZiTWNER
couplage conique de friction 97° 3% 13298 V94 cone friction coupling AT VERHF ZATNESDDET
chlorine 2093 chlorine EE ANE

colonne 103 column Pt AAEDD

type de colonne 747"} 203 column type AR AAhERIDIC

table circulaire 97 Whrab-h circular table A7—=7) ANT—3%
cylindre e cylinder AR AhED

engrenage a vis sans fin cylindrique TUY WY AT $0I7 0N V) cylindrical worm gear AfYr—LF¥— AEDDE—TERP—
cylindrique IV cylindrical A ZhEIFN
cylindrique ARl cylindrical AEFED AhESTND
broyeur cylindrique RSN cylindrical grinder PRI ZhEIFAEIE
rouleaux cylindriques Wy Uy cylindrical roller bearing AfEC 25 ZAEITHLLIT
fraise vz end mill AWEHD

came discoide 7L 422N circular disc cam AWEADE

pas circulaire I hFab-lh circular pitch ZAUDH




lubrificateur Ya7" Y7449~ oiler F45— Bho—

joint spi 5 30/IAN 4 oil seal FANT—I HBL—5
répondre VE IN I respond, reply B3 HOLD
réponse Vi V3 reply, response HE BES

laiton 2% brass HiA BIES

forage pour laiton, bronze 7435 27 =W 7 07R drill for brass, bronze HIR. FEARUIL BIES, HNESLIEYS
temps de réponse YN VK UR response time nsic] HIELDA
fréquence de réponse U228 response frequency ISERRE H5E509139D
vitesse de réponse £ FAN U VR response speed ISEEE BIEIEE
irrégularité 1b¥ 137 unevenness o) B3ED
réciproque vy7 1y reciprocating FE H55<
transport MR -b carriage TEE B3N
application 77 Vhviy application ;] B5E5
mesure (taille) LY 2-M(81) measure (size) KEE BbEx

taille d'affichage 518" T4veY 2 size display, indication KESRTR bBEIVLIL
auto-commutation 1ha328v4y auto-switch A—b2AvF B—LFL0E
boucle ouverte 7 OWIN hh open loop system F—TUN—THR HB-FAB—RFILE
loi d'Ohm a7k 4 ohm's law E-L0F5%<
joint torique VLAV o ring H—VAL
substitution Y17 A747av1Y substitution BEDPZ
compenser N e make up for BEIRD
intérieur 75707 inside of a house BN
alimentation 7551 feeding #Y BY
mécanisme d'alimentation FRZRASYIU8YEY feed mechanism FYEE BWEIL
vitesse d'alimentation E 7R UThvEY feeding speed RUEE BWELE

vis d'alimentation (WA feed screw EYRL BWRL
extrusion 192haY 3y feed rod FEURE BWIES
direction d'alimentation T AVhvtss U8ty feed direction EYAHE BUIFSTS
installer 7738V set up L=kl

négliger YY1 neglect 23

se dérouler A7 do 12

avoir lieu 78 9-1Y9 happen =)

boulon 70y tap bolt ARV HEzIFHE
restreindre VANIVN b it is restrained Nz3 BEZB
appuyer press HWLETS BLHTS
bouton poussoir push button Ry HLIFEA
interrupteur poussoir 707917 57 9-h push button #LKRS 21 vF (PB) BUIFEAT VDB (E—T—)
pousser 7t push bkl BT

degré de contamination MUY avgay degree of contamination TBRE BHAE
crainte L2 fear Bh BEh

son vy sound, noise & BL
compensation N VA offset *7tvb Bitos
masse weight B Bbx

vis de guidage guide screw Fhl Hrhl
couplage Oldham oldham's coupling FI Y LBF BBLELDOET
vitesse du son speed of sound & Bz
température SN 5Fa-) temperature B BhrE
coefficient de température 17457 temperature coefficient SBERE BAETWVTD
changement de température VY AN GUN GFa-l temperature change BEEL BEAD




pressurisation 7 VY iy pressurization IE DHD

zone de pressurisation VAN T by vty pressurization area DEER hHOHAEE
apparence TN VR appearance S8R MDA
inspection de I'apparence TURN GYAUN 3N 53 appearance inspection SRRE BODAIFAE
type de rétroréflexion 747V vhabavhvty retroreflection type B R MOERALYH
forme extérieure 71WAIIRTY9-b external form S AT
diameétre extérieur 7 47AMLTIT- outside diameter SNz AOFY
affatage du diamétre extérieur 77Y387 a7 a7 47XNVIITYT- outside diameter grinding SHEHIY HNFNFFY
dimensions extérieures 7 AXAIIRTI- outside dimension SR BOFWTAIEFES
solution VAEYZ2) solution R HUNFD
démarrage 7 Y5 1 starting BAtE ML
périphérie N Y71l periphery S8 Mlwd
évacuation IN #2757 release i A2

défauts externes 7 71193703 external flaws M5 BOLLS
fréquence WZ28 frequency [E% (SR MO (VAE)
traverser bIA M through N3 »FD
amélioration TH591Y kaizen %E POEA
proposition d'amélioration 7Ok Y vy AASvAY improvement proposal BRERR POEATVHA
escalier IZHYT stair BEER POEA
confort /71-h comfort Rl rNTE
rotation [0 rotation 2L PVTA

bruit de rotation 7 Yafb 0gvy rotational noise EiEE PNTABA
angle de rotation TU0° W 0§vEy rotation angle BinAE DPNTANLE
machine rotative Y0747 rotation machine ElEEH PNTAZE
épicycloide It yonq epicycloid SMEY A0/ HBNTASNKBNE
axe de rotation 793N 09ty rotation shaft [2bR]] PNTALL
front de la rotation 70/b 30554 the front of the rotation EEER PVTALLIDA
vitesse de rotation £ FAN 09viy rotational speed EEEE HWTATD
rotation en cours 03917779-h during rotation E#EH HOTALYS
tourniquet M= whirligig E§EH DPNTARD
direction de rotation 7 AVoAUN 08ty direction of rotation 2l PVTAIFITS
marque de rotation WHN n§vEy rotation mark ElEEv—2 DPNTAE—L
ouverture 9N WFa-h opening BAEE rnE

colonne réponse 03VA VA answer column REH HLESSA
canon sur axes 1/791-h79% guide bush HAKT yia HBHNEZRL
évasion Y1y avoidance 2] MO

externe 193703 external S8R BOR
paramétres externes 1" 5 MIHATNR external setting SMERER. HBOREOTH
appareil externe TN VIIDAFNR external device SEpEE BOREIE
fuite extérieure 714 b 193799 outside leakage SRR musbh
ouverture et fermeture 9N WFa-hI7hbFa-h opening and closing B ALY
interrupteur 77717 4~ switch FARAZE NS
ouverture 9N WFa-l open to B MLNES

ouvrir la valve 97" Y-hIN N7 open valve BIsH DPONEIRA

les courses (2128 pick up articles HME/ HLbD
concept T b outline HE N )
maintenance corrective WMYAWITT corrective maintenance BRRES POVLIFEA
cercle extérieur WINIIRFYT- outer ring SR HOWA

circuit Ih4a( circuit B3 N3
ouverture 9N NFa-) opening BARE hNB

vue du circuit b a7 avhsa( view of the circuit EEDEZ T PNSDPABID
appareil de changement d'engrenage TN VAN vy a8 UMY 1 change gear device MAREEE DAEI<SDEEDD
bavure N E -l burr MY »RY

prix 7Y price Lt AR

dessin k2l it is drawn fhE nE

suivant MN Y the following T &

limiter 37 limit RS NE3

individuel AL 7Tk individual &M@ »<S
nécessités avant opération manuelle MYFIN VAN FYERZ2IN necessity for manual operation FHEELEOLENE IMKTOATADVDEIE
matériau carré sedkrld square material At M<EN
réflexion diffuse VIVoyAss 17a%° diffuse reflection B RSt M<EAIRALS
type de réflexion diffuse 747 N VIVhyEsT 4728 diffused reflection type R MLEAFALPD T
chaque bras Y1997 5 each shaft il M<L<L
certainement s certainly R M<L2

certain sy certain BRI »<LDO%
expansion IO kY expansion K e

pilier carré [ square pillar B M<EYD

type de pilier carré 747 Mt Yy square pillar type Ll:3i W<BYIN
angle b angle AE m<E
vérification N Y7404y confirmation 2 H<ICA

vis carrée %12 square thread ARl <kl
entrepét 7 store A&HK M<D>S

toutes les parties MU AT 4 every part, departmental B R




queue d'aronde i dovetail BTSAR M35
sécuriser )t secure iR »<IF
isolation 1 3917 isolation FE <y
établissement 197 Y33 establishment WL »<YU2
allocation T0hYY allowance iRk MFA
traitement 252 processing, working T M5
abaissement TN AV lowering T »nd

fluide de traitement 7Ya{ b I pubY working fluid I MISXE
panneau de traitement /K pbEY working kanban MIhilEh DI AIEA
traitement de durcissement AN 2522 work hardening T M55
traitement [N25% processing, working turn over ITIER MIILALs
condition de traitement A7 4VEUN PRy processing condition I &M MTILLIFA
précision de traitement 7V AVE by working accuracy MIHE MIHNE
efficacité de traitement 174757F boARY processing, working efficiency AT HE MTEDIYD
coiits de traitement Ih PRy processing cost I MV

taux de coits de traitement MM b rate of processing cost MIEE MTSMUD
méthode de fabrication XM 777" UhyEY fabrication method MIKE HIIFIFS
exemple de traitement 1974 7 b bRy processing, working example I MI5N

feu 7 fire KK HEN

ressort a lames J-N754 leaf spring EhiRiFh HEhLEa
engrenage conique 79 WY 2320 bevel gear MEHE HEFB<E
commande d'addition ARz addition command B HEABHBONL
calfeutrage IV 1 caulking L& L
emplacement 797 533 spot ki Mls
propriété en exces 707 17735t quality of excess property BRRE HLLOVALD
initial 12970 initial BXF HLEBL
cotation vty scoring HY Ly
non-paralysie non-paralysis A »FN

joint bV gasket HRTyb nFIE
accélération adeizrl acceleration NERE »ELE
matrice MR die Y e

épaule I shoulder B e

espace superflu I V2N Wk unnecessary space 1y i

dur 7 b hard B =
excessif 1)t excess(ive) PPN ML

un coté 737 one side lax] uyize)
dureté 7 a7 hardness B preE

type de modeéle 747 Vi model type L ML

frais de la matrice VK TR die price e =y
inclinaison TR inclination prLE
sujet V1Y 1 subject o
parenthése Yy parenthesis ol

fil chaud 74hv3 hot-wire roth
cutter 79- cutter hofe—
trajectoire de coupe b5y 20 M-bN 997 cutter pass ofe—IE7
activite T97E T activity »DES
coupure It 2-h cut-off olB 5
exemple d'application 4 V7N T UhvAy use example MoLSN
surtension y3-M7s4y overvoltage PThHD
électron de valence IVhyAsE N 573 valency electron MTAL
opération AN 5y1Y operation MES

marge de mouvement Uy 2 b7 T movement range Qe MEAZAN
taux d'opération M A YAy operation ratio BEE MEYD
matrice YHA die &8 DT
raccords en métal 53-M7 7450 metal fittings ELY <
tristesse M27R sorrow ELH PEELH

bloc de mesure 709N bV a-h measurement block Ex3) MlaET
siirement Y2103 surely %3 g
surchauffe y31-hy3y7 over heat B cel

moule chauffant Ly377y heating mold peterc b
incompatible TN 747 b incompatible Fhohizy Mhashiaiy
possible possible ATHE lor)
possibilité LA possibility AR DO
partie inférieure N W74777299-b bottom part T PR
surcharge v1-hvehy 1 overload BER DS

limite inférieure de controle Y347771Y9-hb 37000 lower control limit TEHEERR DIRBPAVF AN
variabilité N Y7E T variability BES A~
résistance variable VY R8N Y77 b variable resistance A PAATOES
couplage a griffes 9755 1797 claw coupling MHBEVEF DHHNDET
intervalle de contact TUTMN N 3750 contact interval, ratio of contact DHHNE MHBNID
came cam hi G

niveau inférieur 7771Y7- lower level T@E HHA
assaisonnement 7H 3 seasoning 5L ML




verre A - glass HZR »5F

serrage préliminaire RIS pretightening 1R MYLE
irréflechi 2% thoughtless BETH DBIFTH

cuir $11-) leather I3 uze)

ceinture de cuir $UFa-hh $24-) leather belt AV hhrRBE
tuyau 7143 pipe = i

vue b view E25 DABID
distance 742973 distance P 78 (R Phir<
espace IV A space [l WA
ventilation N 7451y ventilation ]R PhE
environnement T/ B3Ry environment i) PhESS
relation ez relation Baf% WA

lois et régles applicables 091by" W77° VH7° N applicable laws and regulations BIfRiES DAIFNEINN
valeur convertie N -8 N7 converted value HBELE PAELE
table de conversion §7° N AN b3y conversion table BER PASADED
surveillance V1IN {172 surveillance BR MAL

sentir $74-b feel =) =)
interférence 7U7M71373 interference Fis PhLES
mécanisme tampon FZALSVR Y buffer mechanism i PALESETS
ressentir /T4l feel B3 )

intérét 113 interest BAis PhALA

a propos de 7708 M about B3 PATD
achévement 79173 completion FERK DAL

inertie K2 inertia 8 MAEL

outil solide 974N solid-tool TR/ b HAtOENE
cause indirecte I 75 4Voh indirect cause RiERE PAEDIFANA
mesure indirecte by 2-W7VF" 4VAb indirect measurement BERE PAEDESTL
coit indirect 977 Vb indirect cost D3 HAEDD
perfection N VI19vEy perfection 7L DAtA

fil complet 740307V complete thread TLhUE MAEARUR
séchage (AT drying (25 MAZED
séche-linge 137y 2 drier IRE PATIE
frottement sec 70ht9) dry friction RIRER DAESEED
simplification $97 74017 simplification [LES(4 MAZED
simple 497" b simple e Dhth

sens $73 sense 2l PhB
pénétration N RbavEy penetration Bi& [ erl

type de pénétration 747" N A Rb5EY penetration type BiE MADIHT
choc électrique Y3)IhoMY electrical shock BB DATA
accident électrique 7998 sFVhNY electric shock accident BEBES MATALT
sensibilité e U7 sensitivity BE hhE
supervision YN -he Y Ay supervision BB MhEL
perceuse A AIR gun drills AR BAEYS

idee 3 idea e hrhhh
systeme kanban kanban system DhlEAHR DAIEAIZILE
simple et facile 47 W70 simple and easy FEE DA
couronne d'actionnement J035" hya3vy crown gear SR PALYIS BE
contenu b1 content aFE BADIYLS
filetage métrique " axby pipe thread BERRL DL R
filetage métrique parallcle 4057 1AMIN S0l parallel pipe thread ERFETRC MhEINNZShl
gestion Y 13744 management BEE PAY
graphique de controle 9" 37498 avh0k control chart EER MAVT
éléments de controle IV vl control elements EENER PAYTELDE
courant de retour I8 Ih=h return current B DAY
achevement 7917 completion T DAYVED
terme relatif FhaIIT4T related term BEME PhhALIT
conduit 5 4 pipeline B )
relaxation 134 91y relaxation Ll Hhb




clé v key *— E—

rainure centrale VZa-I4 Ml key way i E—HT

ligne jaune Jz1y 33 yellow line HER ZN\AHEA(EHA)
chose originale vax 1)y th origin thing KEEY EOAZRD
mémoire FE9-) memory iclE &<

machine 3 machine Lol EMN
traitement machine M ATURYR machine processing T ENDHIS
position originale de la machine 735 T 5253 home (original) position of the machine BES EPWFATA
systéme de coordonnées de machine YATAN IAUN AN TR machine coordinate system BHERER EHVEVLIFN
valve mécanique de changement N7 AZH ey 2ty mechanical change valve WA Rs EDNLEEYDPIRA
installation industrielle TUR85AVT VT aAM I plant equipment BRI EHLEDIY
fonctionnement de la machine 7479733 FI9R machine operation IR EHNVESE
machinerie 3 machinery HEE EHVESE
mécanique 124 mechanical i EHNTE
standard de prévention des risques U8 =W TN YT IR harm prevention standard fEEMILEAE EMVESLECHA
standard 288" b standard b EH<

retour b= return g Ehh

tension réfléchie stV return voltage REBE EDAThHD
appareil 7N b1 device e &

entreprise UM )R enterprise £ EELD
dispositif 3 appliance B8 &<

danger danger B A

risque Y risk fERRE ZlFatW
matériau dangereux 37U b hazardous material fEbRY ZFAIRD
dispositif de sécurité 7 AR Y TN thalF fail safe fERRBALE EFAIESL
facteur dangereux 7798-5" UV 1h dangerous factor RIRER EFALIVWA
entrainement i la détection des risques TYNBTVTIIT FIvEUT IR danger prediction training FEBRTHEEN (KYT) EFAEBEDPDIES
mécanisme gan mechanism i &5

pore i pore Rl x5

symbole $U8 b symbol s &5
décapeuse 747 9% scraper E&1f &
décapement 707 scraping SR EEFEELD
type de machine 747 V3 type of machine HiE 5%
standard 2508 - standard B Elph

plan de référence 7 37N V71373 reference plane A EUwhsdh
profil 7024 basic rack BHESYY ZU»wA5o<
éraflure 157)2-h scratch 5 =2

lame impaires FHTUN =l odd-numbered blade FHA EErlEs

érafle 157V scratched #o< E#9<

voie L path ER =HE

cercle de base NN X base circle b33 EERN

régle 28 rule A %<
connaissance de base VAN N3 basic knowledge b3 i ETHELE
existant 19 2 existing BX7F EZh

régle (74 regulation RE T

pression spécifice 7 VyAVAN Y741 specified pressure REED ETWHDYLL
puissance électromotrice b 14472IV) bREN)R electromotive power H£EH ETAYLLS
luminosité 13y 7 luminance HEEE &£
démarrage 755 1 start #E &ES
interrupteur de démarrage 7U7Ya7 5N 75 2 start switch EBRLKRS EESHLIFA
condition de démarrage 15 4NN T 2 start condition EHFEE EESLLOTA
fonction 7109917 function HAE =05

échec 11 failure HRER L EDITLL
plague support 7 39y b base plate B i

base oy basis £ EIFA

articles de base TWFAONN N 3 basis items HAEE EHIALIS
généralement v A basically HEHIC EFATEIC
dépendre 7NN b depend EFED x¥3
étanchéité 197147 airtightness WEE EHOHN
réciproque vy7 09 reciprocal gy eI
rotation inversée 0477 e reverse rotation B Ee<Th
soupape antiretour AN Y 27T check valve Wik FF EpEDHRA
inversé TN M reverse & E<IFIT5
reflux 171193 back flow i Ep<Upd
design assisté par ordinateur T Y AVTIRTIN -WANT 41 computer aided design CAD EpL
fabrication assistée par ordinateur 777 VAYAVIVATN -WENF 41h- computer aided manufacturing CAM =00

raide 23 steep 2 93
puissance d'aspiration [SECE 2 P aspiration power R51H FpdV AL
coté aspiration 7L G intake side Lrettl) ZwdEND
outil d'urgence 9745 WY 1R emergency tool H2AE EpIEPILI<
vacance N h7R holiday e EPIELD
absence-accident 77 $URTIN absence accident REXRE EpIE LI
soudainement A5 3T suddenly 28I EpdIFEIC




cercle qualité YT qc circle QCHY—oIb Zp—L—E KB
absorption 77 INT YA absorption IRUX Z9dwd
soupape d'échappement rapide AN T F 7 N quick exhaust valve 2EHRA ZpIZLIINERA
adsorption 77 N7 YAy adsorption RE ZpdB9<
rouleau sphérique MR71Y9) spherical roller bearing HECAHZ ZIHATBLLIIF
approvisionnement en pétrole oil supply fap: ZipSKp
éducation education, instruction BE LI
graissage limite boundary lubrication RREE ELODVADD
données limite N boundary data HRE L5005
friction limite 795547934 boundary friction SRR ELOPNFED
approvisionnement 77 0t Y 33X supply Hia F&OEPD
énergie électrique approvisionnée I3y IVOM)STT OC Y 3 supplied electric power #HIAEBAH EL5EPITAYLS
sujet v1y 1 subject B FLOEWN
ferromagnétique 710321749 ferro-magnetic RHE ELO0EVEN
cristal eutectique DURINITITAY eutectic crystal B Z£5L45

force 7iht forced 3 5N
lubrification forcée Y17 Y74h74771ht forced feed lubrication SR ELEVRADD
intensité U807 intensity BE &85
partenariat N WhY7 partnership H#[F ELOED
résolution commune V/ Yay4733a3 joint motion HEBE ELOESESE
taux de force M 7203 strength rate BER ELOEYD
affaires 771-h business E3i] ELU

liaison covalente Y1 v ub covalent bond #HERE LI035 D25
polarité 37 polarity [d Ex<EN

local oh local BEs ELH
fraisage de réglage VY A VY a tune facing BEHEY ZLL<BDAITTY
tolérance 2228 tolerance HEE Es£L5E
courant 95778 allowable current HEER E£L5TAYRS
longueur oy - length i 23

transfert M5YAT1-N change over g UM
interrupteur de transfert 77717 §-F ¥UA7z-M change-over switch BRIV F EUDZT0B
interrupteur de sélection 70717 §-F evhvty select switch IR F (SS) ZUMZT\oB
interrupteur 7717 §- switch YVEZS ZUDZD

lesion vy 1y off wound s EET

rebut Ve 2 scraps B <Y

puce [3FYS chip 15 FUZ
profondément coupé 7' 07405 YN deeply cut TIViAH ZUTH
profondeur de coupe 707108 -4 97" depth of cut PIURAHRE FUTHIDE
brumeux 7 Y1k mist-shaped BR EYULS

spray A7V spray BwE EYSHE

forage 7137 1 drilling ZUbH ZUbH

couper N cut 1% )

tranchant (22 sharpness hek Ehdl
craquelure 939Y1-h crack form ERF Ehohik
rebord W =b lip W Ehi

angle de dépouille du rebord T T lip clearance angle YHDRES DS
coin de I'angle de dépouille du rebord /0 corner of the lip clearance angle A0S A FYRDICFNL
enregistrement TUNY AN recording izl &2<
extrémement 192hVATY extremely BHT EbHT

or 1= gold & Zh

argent R silver iR Eh

prohibition 7 0L viy prohibition =E ZhL
approximation 77 09RYEY approximation AL ZAL

proximité 7' 09937 nearness Blis: 3 ZhtD
interrupteur de proximité 7U7Y17" §-F 77 0p3F proximity switch EERA VT ZhEDTIV0E
métal 2l metal &R EhEL

tube de métal a7 M A9 metal tube SEE ELEDA
fabriqué en métal 777 V57N manufactured by the metal SEN FAEEN
équité 13 equality 5% EhED

muscle vy muscle gl FhI<




amoindrissement TEIN VAT undercut RUVAH <
guidage en biseau ¥y Aty bevel lead RfFEE <LWDEX
fermeture rapide JihhFa-h7E b quick chack DAYIF vy <Wo<BEpoK
connecteur rapide 95-58 9h quick joint I4vOBF <WoKDET
air I-) air 2R <5&
air comprimé I-)av7 )4 air pressure ZERE <5EHD
circuit pneumatique 5117 33740 pneumatic circuit ZERERR <5&EHOMNS
dans le circuit pneumatique 5" UWNEMT 33749 in the pneumatic circuit EREREA <SEHOHNBEIN
pneumatiques 733749 pneumatics BRIERKM <SEHDELWD
source de I'air comprimé AN b-hay7 )k source of air pressure ZERER <5&EHOIFA
unité de raffinage a air comprime 127V 57435 a71-h37 UF air pressure refining unit BREAEI=vE <5&EHDHELOLDOWICOE
passage de |'air N8 bbb air passage ERIBH <5&053
lame paire AN =) even-numbered blade B3 <5930
par accident N -I7598" by accident BAM <SEATE
unité de conditionnement de I'air 2278 377 4533 b=b air conditioning unit A <5bedE
défaillance aléatoire 7 7747737VT M- random failure L <3Fo2LES
couche barricre 9N YI-k depletion layer ] <31F5%5
liquide de refroidissement Y$N N b7095° 4337 coolant N <—bh&
joint de tuyau VAR EYE] pipe joint BEMF <FEDET
embout 77 mouthpiece =k <t
douleur b pain i <25
cylindre pneumatique avec coussinet YIUN T IIFAIIN 9hhvE pneumatic cylinder with cushion Syavt sy — <oLshDELWALE—
conduire 7 24 drive SR <&
arbre entrainé ThT WTURVR driving shaft ER B <EK
roue motrice IEMA driving wheel [ <Ee
idee 17 idea Ix <H3D
division PV division =523 <3k
distinction 7 4250091y distinction X3 <RD

bl 742735 2 assembling #B3T BT

747 5 1 assembling production ARSI AEE SBITHWNEA

piéce jointe [ attachment T <H2lF
assemblage et ajustement THY7° 5V aI7Y wAMY assembling and adjustment AR (SRR <HDFELOENN
couronnement 9037/ crowning <BITAL
clé de selle U2 saddle key <HE—
fissure de pression J4y3-bh T Vyiy pressure cracking IV UEN <52FASHDIYULL
embrayage 707 VAT 1 clutch I5vF <525
comparer N compare XD <5RB
manivelle = crank 9500 <5AK
outil de serrage 974N 3 2 clamped tool 95T Ak <GARIENE
graisse 2 grease JU—-2 <v-9
récurrence V¥1373 recurrence RUBL <YUBZL
ordre de répétition AN VN FavEy repetition order RELIES <YpzLLAUY
cratere 9570 crater sv—% <h—7%
effet de cratérisation 17:h 95708 91y crater wear IV—SBER <h—7r&Ebd
matériau forgé IFA7hY 1 surface as forged material BREMH <BhbENWLS
chrome 204 chromium o004 <BL
groupe N7 group B <k
entrainement 7MY training LS <whha




diametre 7 AT diameter Z 31y

plan 75 plan AtE Fip<
section de planification VAN 70 5Z24hvEY plan section FHEERPY FODLIbA
instrument/metre 2NNV instrument/meter itas FE
économie 13/3 economy FOE L
calcul Al calculation LA
négligence PR negligence 2%

forme Tlh shape EAS)
coefficient 117457 coefficient Fg>
valeur discréte N 5-5 439Vh discrete value EHEfE [P I))
formation T3 formation 423 FuEn
instrument de mesure TUAM TN bY a-h measuring instrument EHigs FE<E
alarme 730 alarm i FE>

signal d'alarme Y24y Ihh alarm signal ERES FNESLATS
donnée continue M 3307422 continuous data FHEfE FLWLSE
chose légére vax by i light weight thing BEY FOWLS3RD
crampe ez cramp (FhA FvhAa
convulser WL fall into a fit of convulsions FOhAZEIY FLhAZETT
voie 7 path fedi] 313
marquage Why 1 marking-off (Fh5&E 33

aiguille I+ 1 scriber (3hsEs FHsEFY
transcripteur MvR9Y7 5= scribing tool FHEAIE 3HELST5<
plateau de marquage 7 M AY 2 surface plate for the marking-off (FHsEFER [FD3ELICLIEA
supprimer va7 ¥ remove HY 33

raser 7t shave Hl% PER:)

unité 127 digit kit 37

porter W7 carry HLasy [Fredp sy
emprunt 707 5 borrow HTFHY Ff=EhsyY
premicre étape 7 W3I-h1597 bottom step T

sang b2 blood ki3

résultat by g result BR

défectueux 7 710F29 defect R

couplage électromagnétique 97" 39" 1IV)IRZIF4Y electro-magnetic coupling wa

liaison Iy y bond b=k} F2I5E
matériel de liaison IFYIME Y1y Y bonding material wan 32T5F 1
degré de combinaison N Vy Ak Ry degree of combination BEE 3225&
degré by grade RAKEGER) F2T2E (L)
cristal eutectique DIRINITITAY crystal () FoL&>
perte A b loss RiE FoFA
décision 71y decision RE FoTH

faute fault R 3oTh
manque lack RZ 32133
kelmet kelmet TV Ak 1358o&
décompression decompression BE Fh®D
position originale de la machine VI 53 original position RALE Fals
confirmation de la position initiale FIAZYTN home position confirmation RATERHERR FAWBHILICA
coté de la position initiale home position side RATER FALBHH
positionnement initial home positioning RAIBRL FAWEBHEL
source, cause source, cause RE FAWA

coiit U cost BRAf Fht»

limite U3k limit, bounds RS} FAmiy
dépréciation 77 VyTvEy depreciation EAE{E R [FADLELOIER
recherche Iyl research WK FAEwS
santé $/7 health R FAZS

soins 277 health care RRER FASIDAY
bilan de santé v IUN T health checkup fREZ FAIOLAEA
inspection TURN hyay inspection BRE FhE

actuel 79F21h the present R FAEWN
valeur actuelle N 5-79F11h current value REEE FAZE\E
affiitage 77Y15% 1 grinding il (FAE<
machine a affiter 3777)aF grinding machine I FAEIEA
soustraction Axb395EY subtraction HE FAZh
atomique 7h39 atomic R FAL

noyau atomique /7437439 atomic nucleus BT FALH<
inspection et acceptation TN 9y3y17987 vty inspection and acceptance HRIX (FALYWS
détection 7 Fovty detection B®ity FALyD
détecteur 7 75 detector ®inEs FALDE
affretement 7IVhy charter EE FALLS
phénoméne 71/53 phenomenon EEY FALLD
diminuer 743211 decrease W FALED

son v sound LA FAEAR
élément VT element TFk Faz
principe 79397 principle A FAE<




détecter 7707 detect RE [PZ%)
origine 1)y % origin FATh
soustraction Axb3vEY subtraction FATH
électroscope Ib9MaRIT electroscope IFATAE
limite U3k limit FrE
moteur principal £9-7" 34N b prime mover FhESE
outil a pointe de diamant 97477 DM T 47T diamond point tool EIASIS FalENE
posséder possessing FRiE AT
principe principle R FaY




spirale W] coil a4 )

ressort hélicoidal V)-hTY 245" b coil spring a4)iEh ZhalER
acier 71 steel Eil 5

haute pression 17 bviy high pressure sE %D

gaz a haute pression LRI high pressure gas BEHR ZOHDOHT

loi de contréle des gaz a haute pression 078 37M0AF A8 AR bty high pressure gas control law BEH AR T5HOMTEYLEVIES
haute énergie I high energy BIRIF— IOZhBE—
haute température FMUN FFa-h high temperature iR OBA

effet 171 effect HR [el)

pollution environnementale i Yavdv7ve D3R environmental pollution, pollution RE IOH0
ingénierie engineering I 5B
échange exchange B Z5Mh
machinerie & outillage WRYL9FAT-Y 2 machinery & tool I o3F

unité i/o de haute précision 1274 /4N 48T VY 1Y high-precision i/0 unit EHEEL 0=y S5EDIHNE—WICoE
premicre classe 7 Vi1-M932 high-class Bk 5D
industrie 777 axM industry I¥ OFELS
public(que) [l public 2’ED TOELID
alliage 7YY 1 alloy & Z5FN

alliage d'acier 7445 15 Y1 alloy steel ezl I5FATS
outil en alliage d'acier IFATVIAYY 2§ YL alloy tool steel S&TEH TOEATIKTD
outil 974 tool IR <

échange d'outil Iv4yy ab 974 tool exchange IEXH TN
tour -y tool room lathe Tz SKHARA
compensateur AN - tool head compensation TIERHWE SKBLIIFEN
total My total &k 30
contribution WML 1977 contribution Bk SOA

acier dur 20 hard steel (idi] 535
tolérance 228 tolerance NE 5%
machine-outil W37 machine tool T ettt SOEEMLY
piece a usiner b IR715° % workpiece I XA
considération 95 59ty consideration 5 5ED
construction E2AVEVRZ2% construction I% 350

axe optique 79347 F499 optical axis B 56K
haute-fréquence FhIVasA high-frequency BER 5Ll
haute pureté ThE T high purity ERiEE I5Uwhd
résistance nominale VY 2873/ 3tk rated resistance AFHEHE I3L£3TNESD
a l'intérieur de I'usine 73707-F Y1y 3 inside the factory TisM S50&L570
opération en hauteur AN FYAVTUHS- high place operation FRYES TOL&EELD
conférence 1771573 lecture 5 (GEC3) 595230 3)
constitution AT4T191Y constituent Wk SOt
composition s composition ARk I5E0

rigidité VY 74T rigidity i3 I5E0

résine synthétique VY 3$UTTA synthetic resin SR Z5HLUL
résistance résultante VY 293 resultant resistance ARIER HLTNSS
haute précision 7 b Ay high accuracy wRE 5HNE

bord d'accumulation w -hg" #2323ty build-up edge WA SotFEE
construction 1AM sty construction i TS

flux lumineux 791920133 luminous flux KR 5%<

grande vitesse 5N E TR high speed [P Z5%<
accélération 79EV554y speed-up 123304 5%
opération a grande vitesse AN 5YAVTY I B TR high speed operation BEEH I5T<EES
acier rapide 7YIIE N high-speed steel EERER TOEEDS
retraite N retreat #iR 5%
section de retrait izl retreat side %R 5L ek
agglutination 79 UaFatiy agglutination BE 56%<
accident de la route 7975 Ik 3k traffic accident BB 5230
procédé 7' 0t process Ii2 5T
capacité d'opération N YT A TYEY process capability Ti2HEH IOTLDIYLL
index de capacité d'opération TUF DAN FN YR N IUEY process capability index TI2HENIEE IOTLWDIYLLLTS
tuyau photoélectrique 714372 hIV9M)Y photo electric tube HEBE Z5ThDA
interrupteur photoélectrique 70717 §-71bIbIM)Y photo electric switch KBRAVF ZOThTIVOE
interrupteur photo 70717 §-71b photo switch KEBERAvF (PH) Z5ThT\Db
comportement K WY behavior 78 585

terrain 77 ground (yard) Liiol 573
efficacité 174495 efficiency R 30392
clavetage 93775 1 taper key CORF— SOlENE—
forte oscillation T1hb Y hard oscillation 3l3oLA
haute densité Liv high density 5H2E
article ThFOh item 58<

acier 71 steel material IOLOEN
efficacité 174457 efficiency Y2
courant alternatif 937INFNFT4T alternating current Dl P)
champ magnétique alternatif SYRZIFAITNTNETAT alternating magnetic field Z5UpSLH




considération

consideration

=)

5 S (rangement, ordre, propreté, entretien, discipline)

$79IR(57Y AT AN W T 0T METUMFAT LT 497 UR)

goese (arrangement, order, cleaning, discipline)

5S(RHE. ¥, HR. FHR. &)

SAT (LY, BOEAHVTD VRS LD)

5 M (homme, matériau, méthode, machine, mesure)

$Y9TA(FA TF)E AP L TVR BV 2-)

goemu (man, materials, method, machine, measure)

SM(A. #L (EETTIE, BRI,

AERE)

CAU Q& FVWWED, TELIFIFED, EHVEDT, ESTVIESIED)

excéder 147 exceed Bz2% A3
mésentente Al misunderstanding £ Zh
compact ¥ compact IVRY ZhSe
miniaturisation 32770 A miniaturization NEUE Py
expiration I9AE V4 expiration R =3

souffle A7 breath R EPD
internationalisation TViMtY Y Ay internationalization ErE <&

unité internationale 12775703 EY international unit ERREA SLEW ALY
I'organisation internationale du travail A" 28 Y477 7Nt athE aban 1 the international labor organization ERES EE T<ENBIESETDS
solide YU solid EFAH ZHVED
connaissance 3R knowledge D IBX

erreur 13- error BE et

trouble M7 b trouble E4 )

panne N 3 breakdown B (W) L& EDLD)
facteur de défaillance 7795-V 7 71413 failure factor HEER SL&SESVA
taux de défaillance M7 774772 failure rate R ZL&dUD
nombre 17N number LGE:S <95

coiit U cost 2Rk ¥
mauvaise opération AN G wrong operation TS5

solide YU solid p =)

fixation 7498917 fixation T

coté fixe 177453 fixed side ZTLWAD

actif fixe 797477492 fixed asset ZTWLEA
résistance constante VY §URI7A5 00 constant resistor STLTNSS
période fixe AN 7492 fixed stay ZTLAHNED
battement N hy beat E3
disfonctionnement 7 4R71/9337 malfunction e

différer 7471 differ ps )

cobalt I Ih cobalt AN ZIEBE
caoutchouc #1719 rubber =P U

bande de caoutchouc VYN N 1Fa) rubber belt JANIVE SERBE
commun 1 common JEY TbA

colonne 03 column EEZN (=t

type d'extension 77 93ty extension type ASLBHT SHLNEIDT
collet v collet abvk hod

pince de serrage AN 55 2 collet chuck abybFrys ThosbeoK
support antifriction AR -WTY747Y554) antifriction bearing CAMVEIME AMUYLLIT
contact en rotation 189070891y rolling contact CAHY A ZBMUEOLLS
friction en rotation 795170855 rolling friction CAMUEER CAPUEED
roulement Ry rolling bearing CHME 3L
faible 717 b weak BRI Zhhegn
condensateur 7 - capacitor aFY ZAThE
controle des flux hINF 79293 control flow avko— 70— ChEB—BAB—
difficulte 747437 difficulty ok ] ZhTEh
mélange L mix BA ZhICwD
particules mélangées N V45T 1 mix particles RAKTF CAIpIUpSL
compacité % compactness AN ZhlEE
compas a dessin N TF Y drawing compass EZAYS hlET
inversement du convoyeur TUN WARVF 2307 941 conveyor reverse N7 R CARBHERSTA
convoyeur en avant 7 94Y-77IN Y conveyor forward IRV IER ZARBENTA
mélange L mixture gz Zhb




équilibre 37 ) balance = x

montée de pression 7N 7 bty surge pressure YK =—LC&HD

type de pressurisation delta 747V 7 Vvl v Wy delta pressure-type AEER EHoOLE
servomécanisme EVE #2234 servo-mechanism H—RgHE E—IFESS

cermet s cermet Rintarin oL

film de résistance cermet TAUBN VY 29URENS cermet resistance skin film YAy RIBI B E—HoLFNTOISVES

calamité 7337 calamity KE A
redémarrage 5y 1 restart BiEH INEES

temps de cycle S8 o cycle time YAONEAA B

fin de cycle 708 Yo cycle stop YA ELE Z<BTLL
courbe cycloide 07" yhnqp cycloid curve YA o0/ RehiR SKBNEE LA
engrenage cycloide TV WFY aynd b cycloid gear YAoO(REE TKBNERSDE
réapparition VIN Yty reappearance B EWNFA

fin 777 end Rk 0o

matériel Y7 material VLo

final 240 final 2Lwd

final 7430 final LI TE
minimum minimum A%
dégagement minimal minimum clearance gap TOLLITEE
incrément saisi minimal least input increment BR/VREBAL ZOLLIEOTOEAL
valeur minimale minimum value H/ME A )]
maximum Y#EA maximum HX TN

la quantité de mouvement FHAVFATE BT RRERN the amount of maximum movement BABBHE

chiffre maximal YINTEIN maximum digit BAH

valeur de commande N 5-b T U maximum order value HAIEDE ENELLAULE
vitesse d'usinage maximale EFAN 378 2t maximum machining feeding speed BAIHIRYEE TWEWHEEBYELE
valeur maximale N 53453 maximum value HAfE A=)
mémoire maximale FET-IRERN maximum memory BAAEY ZWELDHHY
nombre maximal de révolutions 177 WRERIE VA Yayty maximum number of revolutions HEER ENTWANTA
minimum oA minimum RIKER SNTWNFA
optimum 17" 74%4 optimum Bl 0TE

pour la deuxieme fois 7' -h3h Y Ih719 again for the second time BE E

mode i mode HSAfE SVVAE

détails 791 details we <

adoption 7N 7 Vi adoption Eodiil )

matériau Y7t material 7 TWeS

coiit matériel 935)1h material cost HHER WL
silencieux Y3/919 silencer ALY SWhAT
rondelle 05 washer Es ik

travail N1 work 1% TELS

poste de travail AN M1 work position EEMB TELOVS
controle du travail VM abIN 2 work control ERER STELSDAY
tenue de travail 721 p5n 2 working clothes EEE TELOE
standard d'opération A9V8° =W N vty operation standard RN TELOECWA
course de travail JNAN MIN 3 working stroke [ TELOISTH
travailleur hN 41- worker E%E TELOL

tour de travail A working turn EE TELOLpAIEA
atelier 7HI workshop E3] EELSLLD
environnement d'atelier 7L 038 ML workshop environment ERIBIRG SELOLLIDAELD
établi 7Y workbench fERE EELSEN
opération en cours AN 5YAT Vb under work a3 TELOBYD
casquette de travail ARTRE BN 1 working cap 1E3IR TELOED

avant le travail TN IR 1 before the work Lz EELOEZ
suppression v17 vty deletion Bk L&
préparation 7 VN 59ty preparation HERR =<

butée (4% stop facing FESY <Y

dispersion inévitable 7 AN WYEARE 5T b unavoidable dispersion BISNIZVNTYF SFShAaNESDE
dispersion évitable 7 AN WAL 57 b avoidable dispersion BISNBINTYF IS5 BIE5DE
éviter avoid #17% 3%

gauche left KT i)

planning d'opération V)N N GYEY processing planning AELIT 2T
déterminer bt fix TrEHD

bruit 7 U1 noise DB

écrou avec base IININ N X washer based nut EDEOE
opération AN iy operation xE5

statut d'opération A7 N YAy operational status TESLLIN
diagramme de travail 7 479 FA 5N 2 working diagram EESY

travailler 5N 41 work TE3TH
engrenages différentiels U0 WY 2T 471577 differential gears TESI<DE
engrenages différentiels TV WY 2T 47 differential gears TEII<CBEESE
département des opérations 7N WNYF N YAy operation department &

opération inférieure N FYAVT71Y9-h inferior operation EESRUED

huile d'opération

240N A YAy

operation oil




selle 1 saddle HRIV =)

rouille )2 rust £l U

coordonnées B coordinates R )

systéme de coordination YATAN VT 4FVAY coordination system EER ZV&LSF0
différents many different #HATHD TESETHD
empécher, prévenir hinder, prevent, disturb Lulv i) SELFD

action 79917 action Ll &5

ligne d'action =8 4ty line of action 1R SESEA

plat 75 flat m 5

ressort belleville V=W E belleville spring Jule<e E51Eh

fraisage Ui countersinking Mb A E5H%H

foret a fraisage T2V7IV8 Y 2 drill for countersink M A (FEY) KUV E5bHLI (BHALY)EVD
pression résiduelle 7 byAsvy 7 ATk residual pressure BE hHD
contremesure de pression résiduelle VMY 2-WE T VsEAVY T aTh residual pressure countermeasure BREXH FhdDrhEK
filetage triangulaire 74V5Y aM7UE ab-h triangular thread =/hl Shh<hl
couche d'oxyde 9y 9u oxide film BALEZAR SADVE
conseil médical des employés WAV AN VT WAL employment medical advisor EXE SAELON

trois sigmas (2 three sigma 3= ShLCE

calcul Al computation B ShLD
réference V71373 reference il TALES

oxygene 199y 13 oxygen BR AT

courant alternatif triphasé 93/ INNTA78) 77t three phase alternating current =X ZAEITIURS
moteur a induction triphasé E5-7707 29vAUM) 778 three-phase induction motor ZHRSEHR SAEIPIESTAEDE
créte vk crest ShBED

support a trois points yab -7 M97" 9 three points support forms ZATALLIESLE
robinet n°3 Ok 32240h49 no. 3 tap SAIEAIDR
résidu residual ThAUS

résiduel residual charge EAYITAD




finition

finishing

ingénierie assistée par ordinateur

70y 1ZLYTYRFN -MANE 419

computer aided engineering

test assisté par ordinateur

FANTVRFI =WANT 415

computer aided testing

commande numérique pilotée par ordinateur

N 2RI TN WAV 41

computer numerical control

assaisonnement

78S 3

seasoning

matériau de frittage chn

YFUAN 7095 2N IR

cbn sintering material

semi-conducteur en oxyde de métal complémentaire

complementary metal oxide semiconductor

sceau

A33Y9° 9571951 N MNaYT VRUT-N
U

seal

essai It trial run

magnétisation IIFY YAy magnetization

champ magnétique YyURZIFAY magnetic field Ll

rayon ultraviolet VAL 1 ultraviolet ray LAsWEA
téte carree 7l square head L

boulon a téte carrée 7 77kl square (head) bolt RIS L<IFsE
travail en cours NN 37790 work in process & LbIFOA
temps 5 time [GiC] Uhh
guidage v lead bt L&
magnétisme YIIF(2h mangnetism R rE
porcelaine de chine i NAVRN VR porcelain china Uit %3

temps 5 time [52:0] %3

plaque de sol 7398 floor plate Bk [

seuil 22 threshold LEWE LEhs
entreprise M7 )R enterprise B LELS
entrepreneur 7MWt entrepreneur BEE LELILY
vérification du démarrage d'activité N I4BYAYT AT XY a8 AT T star-up check (day, shift, etc.) IAESR LELSTAITA
projet de loi 70y b0 project law BEE LEL1F5
pole magnétique & IRZIF49 magnetic pole L LEs<
partition N NFAEY partition Ty LEY

axe 793 axis L] <

gabarit L) ig AR [

palier bearing kY <3
pression de palier bearing pressure WREN L<3FHDYLL
jeu de palier bearing clearance WRTEE C<OFgEE
couplage de |'arbre shaft coupling hikF L<2ET
machine a pointer 377 5 jig boring machine Ddind LA
numéro d'arbre 22405 W7 shaft number WES LIFASS
direction axiale 7 AVhATIITN axial direction AR LLIF5Z5
structure AbadFa-b structure (it L<#

test Ak test HE LiTA
accident 7998 accident B/ Lo

articles suivants VTN Y next things RIE [t}

article ThF49h thing FE Vi)

angle direct Wizl direct angle fApE:] LI
gabarit et outil 7N Y1974 ljig and tool BIE o<
désastre 74 AN accident calamity BHKE LS
travail b1 work fTtE LZE

tache (quantité) 5v1(h7747) task (quantity) 18 (E) LSEWLD)
maintenance WA breakdown maintenance BikRE LZEEA
parallaxe I 5393 parallax HfE %3

gratuit 9 5714 free BT =)
couplage universel 9759 112N b universal coupling BEMTF LEOWDNET
shisa kanko (gestes et indications) YV 1AMT VT 4hYEY) pointing and calling IEETHR LETL&D
instruction vk instruction -tz Lo
micrométre indicateur JOFMTYT 4h5- indication micrometer HRIAOOA—F LU <BH—Tc
aimant 17 magnet A LLx<
indépendance TYFN Y5 IR independence BE Clw

perte de poids N7 self-weight falling off HEET Llwd5oh
inspection volontaire TYRN DYAVE DUF-N voluntary inspection BERE CLwlth
volontariat i avsY7 voluntary activity BENES LLpTEMDES
volontaire  0v7-h independent, voluntary BENT ClwTER
examen volontaire 10§ R - voluntary checkup BESR ULy TAlTA
obstacle 17" 299 hindrance B LL&>

étude de marché I71b M W market research TBAE LU&SB4£OE
tremblement de terre 2] earthquake iR CLA
soi-méme A75h own BE CLA

JIS v 3 is JIs vy

lamage %Y 1 counter boring ABRSY LEHHa<Y
percage pour lamage N Y 27 bR drill for counterbore pal: ) LB YULIEYD
clavette a rainure 93N M bza-h sunk key EHF— LEFHE—
position Lz position BY Lt

action sauvage TIVEVIN Y 2 the wild action BEER CHLELS
installation 25k facility b LtED

flux magnétique 7193321749 magnetic flux R Lz




opération arithmétique AN FAVTINTA arithmetic operation MALER LEZAZA
densité de flux magnétique 5" UY7N 729292174 magnetic flux density WREE LEL<HDE
sous le trou Abl under hole TR Lredrs
soi-méme A74 itself B (W=

rondelle languetée 0y5 Wivs' § tongued washer EitEES L& hiha
tolérance inférieure 3737772Y9-h lower tolerance ToHEE L& LD
tomber en-dessous AR fall below, be below TES LiEDbS
fraisage Y% down cut milling TrAZEHY LEGETTY
qualité 7 quality H [%=]

technique réelle 7925Vl actual technique R Lo
discipline 749703 discipline 15 Lol
réalisation 2438222 realization 3 LolfA
résultat expérimental VY IBTIRN UTAAN result of experiment RRER ColtAldon
entrainement A5 practice 21T LoI>

valeur effective N 51719747 effective value RpfE LoI3b

fait 71 fact R Loy

mise en pratique X TUT 5740 practice R Lol

pose s mounting RE Lo%>
humidité humidity BE Lo&

maladie disease R Loy
question FA741Y question B LobA

utilité 1747 utility EdG] [V=lS)

masse 523 mass HE LoYsd
désignation 7 ytviy designation IEE 4

point de départ TN starting point Loy LTA
démarrage 7 35 2 start IEE) LES
automatique 3749 automatic B# L

exécution automatique 194 $aVAUENRT4) auto running B B84 (P) LESATA(BYD)
alimentation automatique TURVEYEIERT1Y automatic feeder B XY LESEY
automatisation 1744 92y automation BEt [Pl

jidoka (autonomation) VN 98 (1h34Y) jidouka Bk L&,

circuit d'exécution automatique YVET ) FavAVENRT4) auto running (start) circuit B B H)E i LESEEIMNS
chasse-pics automatique JHAE 9ENRT4Y automatic tool changer BETEHRERE STODAEDE
tige de démarrage starting rod Btk b

voiture # 9F1-h car BEpE

controle automatique /hNERRTAY automatic control BB

tour automatique [ zise automatic lathe EE2)ns

entrepdt automatisé TUMIE AT 4E automated warehouse BBEE

machine  installation automatique IRTTVAGTVAVENRTAY automatic installation machine EEES 3] LESESIBR<E
alignement automatique TV self-aligning LESBLOLA
roulement 4 bille a alignement automatique MRV 177Y3T/ERT4) self-aligning ball bearing BBEALCESRE LESBLOLALELLIF
table de guidage STINE S Y a guidance table EEXR LESTED
piston de pompe automatique E AN E V7 AhF0 automatic plunger pump BT or—R T E5R5ALP—IFAR
lunette a suivre Y1727 b follow rest AhED
programmation automatique 709 RAVENITAY automatic programming LEIRBZHHAL
levier du démarreur I IF 27 T starter lever LEhIE—
champ magnétique /32174 magnetic field Lig

puissance [SECE223 power LI3LwWg<
aprés-commercialisation 77 VareTVy viy after market LidA

mort 12 death LiE>

soupape a aiguille AN Y a7IF 1 needle valve LIFYRA
pression 7 bty squeeze LIF%

frettage UZPE interference fit LEVIED
interférence TY7M71373 interference LHL3
serrage 3y 1 tightening power L&HDFY£<
serrer t tighten #woftrd L&HDIF%
journal J btk journal Sv—FI )
société Y17 society e Lo

social Ve2i social HEH Lo TE
robinet ot 3 faucet L] Ly<t
revétement A by covering S L»I>

essieu 19 axle i Lel<

juste a temps Y 1AbTgY just in time v Rh AV FAL (R ==
interception TUTMET V1Y interception SR Leich
bouclier 791 shield ER Leal
obstacle 17 299 obstacle E (s

tige 749 2 shank DA e LyA<

Zone exposée au vent U RIOAR € AN Y area presented to the wind ZEEHE LidHodHatE
liberte NI freedom, liberty B L
alentours 7370 surrounding A LSy
s'habituer #t Fa1 make it habit BRO35 LpdhAI1%
périodicité N AT 45T periodicity B LipdE

heure de fermeture 7-F 7ihhFa-b when it closed HRER LpdE &S0




limite de travail YIME P41 working limitation FEHIR LpdEL5EWFA
emphase 77773 emphasis BN L3l
engagement TR Y At being engaged itH Lw3L
contraction k591 contraction ARiE Lip3Li<
quantité de contraction FATN ANIIUEY amount of contraction IR E LwdLp<usd
blessure grave 7 by 37 serious injury B Ciwdlsd
révision Ve Ay revision EE LSty
circuit intégrée YhF157 Y integrated circuit SHRER LdtEmis
machinerie lourde sz heavy machining £ Lwdtoa<
levier d'actionnement de pompe d’ alimentation en huile concentrée [It" 1§ 4¥33%; 78 VYRV operating lever for concentrated feed oil pump ERIRBAR TR EL = LdbwdE0dEAREIENIE—
boite 2 boutons poussoirs pour opération concentrée 7 OM77 W7 Y9-NT AN SAas N push button box for concentrated operation EPRERLARS LS5 58BLIERAIES
force concentrée 710337800y concentrated force £4H Lipd595Ys<
point d'arrét 798 terminal point = Lw>TA

point 79 point Lw>TA
charge PAIZAE charging Lw>TA
électron libre Ihobavy7 b free electron HHBET L>TAL
glissement rsYl sliding 188 LpdES

arbre motorisé W7 IENE driven shaft {izL:] Lp3&E30<
disciple uktzal follower ftiaE Lp3&E3Le
entrepot 7Y storage ] Lpd0D>
fréquence WZ028 frequency R L3395
circonférentiel YhYI137Ih circumferential BAADHkIF Lol
suffisant ya74¢ 7 sufficient +9 Ld3A
circonférence Yh1771373 circumference 1=k Lwd A
appareil périphérique TN Van )71Y) peripheral device AR Ld~AEE
importance T WEUR importance BE LidLd
importance TUK W5VR importance FEM CdL 5t
avant Ny before R L350y
réparer 292 repair {52 LwdyY

voie de la liberté I FIN T freedom way B Lp3up>

fin 777 end ®T LwdYsd
poids 77 weight = CwdUsd5
limite de poids (R weight limit FERHIR LpdUsdtNFA
cargo lourd A3 - heavy cargo EEY LwdUed 5D
manipulation de cargo lourd I avAVN A3 M- heavy cargo handling EEHERL LpdUEd R DEUH DM
nombre hexadécimal 177 WIO¥F S hexadecimal number 163E# L32<LATS
compétence N 4R skill R Lw<hAi
personne compétente N VRN G skilled person Cp<hals
récepteur V7 4- receiver LldE

résine b3 resin

arbre principal N7 TUN b main shaft, main spindle

poupée porte-fraise 7N IV spindle stock

téte de la broche FH 57 0 spindle head

ingrédients principaux 0 VEAT0T TR main ingredients Lt
moyens A4ty means Lk
nombre décimal 2R sl decimal number LolAad>
tension de sortie §9E0N I output voltage LipDU&TAHD
opération manuelle AN FYAVRZaIh manual operation LinE>
classification 93974094 classification LD

durée de vie Fah e lifetime U ed

réle prépondérant 7 VK v 37 leading part Lip<
principal 7 5N b main Lipk>

flux principal 72937 TN main stream LipUw>

type 747 kind LBl
lubrification Y17 744747 lubrication CwhhD
diffuseur de lubrifiant 7471 -1 Y27 U747y lubrication circulator Uohip2omN5
lubrifiant Y17 Y7477 lubricant HiRH ChmpoEN
lubrification Y17 V74471 lubrication action AR UahoEsd
lubrification Y17 V744747 lubrication action CohipoKp
lubrification diffuse Y17 V745477 1£ax circulation lubrication UwhiphEwSK
arrét temporaire TVEE b=l moment stop LA T
ordre du tour AWM b= turn order LwAls
pureté (4574 purity Lshid
préparation 7N 3viy preparation UwATt
directive d'ordre T AVITAT NI order direction LAlE>T>
dureté Shore 7 al7yak shore hardness Lebhrcx
utiliser 274% use L&S
spécification AN YI4hvEY specification 1T 2]
absorbeur de son 77U =K Uy sound absorber HEH L&dbAE
introduction AL EvPZe] introduction BN L&y
difficulté 7 474%T difficulty PR L&dps
blessure 7 bk injury BE LS8
petite amélioration 7 F4ATAIRTEY small kaizen INRE LeSDLEA




obstacle 17" 299 obstacle FREY L&BsnRD
extincteur 1929795~ fire extinguisher THKE LedhE
opportunité d'affaires A VFas7s 7 business chance L3 L&dE
remboursement repayment B LadEe<
condition, état condition Kin LsdE£5
mouvement opposé up-down movement L TER L&IFShES
alimentation verticale vertical feed L%y La31FE<y
impact impact & LeoFE
pression d'impact 7 byas N o impact pressure WEE L&SIFEHD
force d'impulsion THhAS UK Ay impulse force wEH LadlFEU£<
frittage 7985 1 sintering BEks L&313D
compact fritté N M7 sintered compact BEi A L&3IFD7ly
alliage fritté 7975 277 sintered alloy BEae L&3I3D5EA
direction opposée 7 VAR £ up-down direction LFHA LLIFIFSTS
condition 5 41 condition bl L&A
multiplication U747 VhvAy multiplication E3) L&dEA
supérieur YN )7- superior i) LgSL
toujours S always W L&3L

finition 74291 finishing RS (el
bloc paralléle 7 0N bl parallel block EFEAR L&OUELN
substance paramagnétique Y17 R9VAN FZIF4H paramagnetic substance WHE & L&IL N
irradiation 157 47947 irradiation ictil L&dle
transporteur mineur MVAR Wo-3F- minority carrier PEFLIT L&5T5&0UdH
activité en petit groupe TITAE TIVT 7497 WT small group activity NERES L&dLdEAdDES
symptome $Uh symptom FER L&3L&>
montée 7 rise L7 Ladled
condition d'utilisation U7 4VEVT ATV YAy using condition fERZN L&SLLIFA
se produire A7' 07 a4-h happen L&3U%
nombre de départs 7 W TN - number of starts L&595

point décimal 7 95 decimal point L&ST5TA
utilisé 2740t used L&53%
épuisement It 143 ¥ burn-out L&dZA

état 1 state Cadrely
marche suivante Uyarn b upper step LedFEh
tension de fonctionnement 77947 737593337 working voltage LE5TAHD
faible énergie électrique 717 WIS IVHMY small electric power L&OTAYLL
éclairement IHh-I3y illuminance L&dE
éclairage 9057 1 lights-out LedEd
luminometre iluminometer BREERT L&3EHn
collision collision EES L&dED
cutter utilisé #5-274 )¢ use cutter EAYE L&313<
pignon (=22 pinion /VEREL L&OII<BE
surface Y773 surface plate e L&dlEA
éventail de spécifications IN V4IN RN YI4hEY specifications range AEERHEE L&A
approprié a la surface 77° 07 V17520773 surface plate fitting EROBYEE Ls3FADTUHDLE
consommation /U317 consumption HE L&d

courant entrant 937785 input current BER L&V TAVRS
nécessités électriques ITIVIMY electrical requirements HEEA L&V TAYSL
limite supérieure de controle YIhyan Y- 37h0 upper control limit LERERRR LadI3MAYITFADN
section utilisée YAV use section fERAEF L&ES3HA
information 7U7H0RYEY information LGk L4335
méthode d'utilisation XM T 2Ty YA usage method fERAE LEII1FSIFS

loi sur les services d'incendie 073V bt 38" A7 4 fire service law HRAE L&21FESIFD
temps net 5% net time IERREFR L&SHLHA
éclairage b5y 1 lighting izt L&S$iy
interrupteur d'éclairage 7Y7)a7 55 b3 2 lighting switch BB YT L&dHgios
I'avant 5Ny the front EE L&doh
caméra frontale 74370750 face cam EEAL LeSDADE
fraisage frontal V8 Y 170750 face milling E@EmHIY L&OoAlIFy
tour frontal b=170750 face lathe E@nES LAt Aldh
cutter a fraisage frontal 15-77V% ¥ 270050 face milling cutter EE7542R L&A
objectif d'utilisation 17 Y 197497 2740 YA use purpose EREH L&SB<TE
usage standard 24" 5 13878 - regular use il L&d&5

futur future RN LIS
omission omission g LS
nombre d'utilisations ARy Ay amount of use ERE LESYED
économie de main-d'ceuvre 13NN 97N labor saving H#hik LU s
initial 12970 initial L] Le&
initialisation 129708 917 initialization ML LeE
défaillance initiale initial failure R L&EILLDS
initialisation initialization PERE LaEtoTY
valeur initiale initial value PERfE LsEb
suppression v17 bty removal BRE [W-23




processus de suppression 7' 0tvaah va7 vty removal processing BREMT LgEeMis
ratio de rejets Rz rejection ratio BREXR CsEgUD
exécution initiale 19 w5 AT initial running MEFE L&EUpdES
occupation N YAy occupation LiES L&<ELDS
atelier workshop 5 L&<IE
dispositif de réglage inséré inserted chaser 17 L&<iE

division division BRE LsZh
formulaire form X LsLE
traitement treatment g Lsb

fixé fixed RE L&TY
nécessaire necessary RE L&k>
traitement treatment i L&y
équipement de fabrication 137 N 777 UhvAY processing facility SLIBHERE L&WZEDD

par soi-méme I\ =BATAA by oneself BAH LyE
échantillon 4744 sample i Lugd
document M $1%7 document #H LY&>

force magnétique THVARZIF4Y magnetic force Ah LY&<

cylindre e ] cylinder U — LA~
alésage TV 1 bore gage STl —T LWAE—IF—L
dilemme 7 vk dilemma DAZAS Lhak

pierre a aiguiser blanche £ IN7IF white whetstone BHER (<%
épaisseur du maillage IN -7 avYY 2 web thickness DE LA®HD

cercle droit bk 09 right circle HA LAZA
pédoncule AN b tail stock DG LABLEN
poussiére 7 y1-)h dust BT Chbmn

muscle cardiaque 22N 479 heart muscle LR LAZEA

vide [ vacuum nz LASS

tuyau & vide F1437E" b vacuum tube HEE LA A
soupape d'approvisionnement en vide AN Y 297 0E Y aRwTve N vacuum supply valve LALSELIERINA
soupape casse-vide AN Y apAe b vacuum breaker valve LASSBDNRA
générateur de vide Y 1835-0 b vacuum generator HERER LASIdothE
type de colonne simple 20347 b single column type NS AR LASBIH0H7
soupape solénoide simple AT LN TN single solenoid valve TN IVIARNIVT LASBENDVEEFD R
nerf A7 nerve LAlFN

coit de la main d'ceuvre I TN 97 personnel expenses CAlTAD
signal Yol signal LAZS
respiration artificielle VAL FYA77NF4 74510 artificial respiration LATSTEwD
production en progression 7' 07 29yAV707° 0 bty progress production LAISHEA
sens de progression $YAN 7700 VAy proceeding direction LACSIEDTS
matériau exotique ALY F4h exotic material LAEWWLS
immerger AW 1 immerse LAL
roulement 4 billes avec aiguille MRVTE 27N 4141 needle roller bearing SHAC 2% LALESTBLLIF
résistance VY 2972 toughness o LAt
semi-conducteur intrinséque A3378° 95-7/b589 intrinsic semiconductor EfEEE LABWNEAESN
frais v fresh kil LAtA

coeur 9= heart ] LAZES

corps R body 5 (2=

corps humain 1433 human body A& (2=
physique 7479 physical ] LAt
centrage #7059 1 centering L LAL
prudence 7 V5" vA carefulness HE LABLS
élément humain 131y human element AMESR LATELSE
vibration [ vibration #RE LAaES
équipement de vibration 137 N E T A vibration equipment RBHER LAESR
diluant a peinture 7 Y7y sl paint thinner o= LAfs—
concassage sans méche WpYY a8 grinding without a wick SEUEEI LAZELIFAEL
pénétration N RbavEy ingress LAlTwD
dilution du tissu 7 4Yay2s7 AT web thinning LAICAS
valeur réelle N 5-VIh true value LADSHLN
nouvel article AN WTNFAOM new article LAUA
amplitude 707 V7ab amplitude LA
confiance 1774773 trust LASL

fiabilite 7L 7 reliability LABGLELY




mercure gl mercury kiR TOEA
recommandation VIRY5° 91 recommendation fi:d FTULLS

unité de cristal de quartz 227N JURSME AY quartz crystal unit kBRIRF FVLLIFoLAL
promotion 7 0EvAy promotion HEAE TULA

comité de promotion 237h 7 nEVAY promotion committee HHEZAR FULANNUDY
alimentation verticale TYRVEVAN T4 hM vertical feed £ EAAZYSS
interrupteur 70717 4~ switch AAvF Tlob

type d'interrupteur switch kind AAvFH FLob3
goutte d'eau water drop ki TWTE

eau water x5 TVIA

taux de séparation de I'eau Rz water separation rate kO SEE FTOKARAVYD
direction horizontale, axe transversal, axe longitudinal 7 AVyAsE) ) VAN TOANIN Wb, THADVE FaF 4Fh horizontal direction, transverse axis(4###), longitudinal axis(&#) KFEAA FOANEITS
sommeil i1 sleep BEIR TVWHA

mangque de sommeil W U1 lack of sleep EERT 2 FTOHAZEL
médicament effervescent FFAHTVITIIN B water solubility machining medicine IKBETEIEIF FOLIEHNHEEEN
poussée 7t thrust HAh FLWx<

chiffre Y7 digit BF 350

valeur numérique N =213y numerical value {0 £}
information numérique 77037 A=20) numerical information HIEEH TIBLL3135
commande numérique Ay numerical control BfEHIE ITOEHNEL
symbole graphique $UR WD 5749 graphic symbol 5 FESD
interstice TUATAR clearance TEX TEE

écart Ih-h gap BFe TEE

jeu Y1 clearance fit TELED FEEED

angle incliné R rake angle EROA:] F<LHK

soin pour le visage AT e Y Y 2 face water I<WVEER FLWDHAEDHD
réduire Vi a4-b lessen P63 EAUSSK)
engrenage conique 709 WY 23z straight bevel gear F<EhEEE F<EPEEF<SDE
sérigraphie )9 374 screen printing RHU—VENR) F<YU—AWAED
figure 743 1-) figure =i TN

échelle Y1k scale RT=) E )

carré hb square =i X

étain 157 tin 5 Exs

démarrage en étoile-triangle 7359 a7VINMNT Y N star-delta starting RE—TIV I FH—TBHRLES
main nue i1 bare hand ¥ EXS

acier inoxydable 7141995 7 b stainless steel 2TV ITTANT
obturateur 17 7155~ stopper b/t EX=rltd
décapant 7 ANy stripper RS2 FEUolf
attaque 759 stroke Aa—2

rapide 6N quick FE<

vitesse 4523 speed RE—F

régulateur de vitesse [ZEv N speed controller AE—KarkO—5

bobine FE3 spool 27—

arbre cannelé W7 hp3l spline shaft TS

ressort spring 2TUY TIRVAL
modelage a rappel par ressort a7 WY == spring return form 2TULIUS—CFR T RVASYI—AIZILE
vis d'alimentation [0 feed screw BYF— FRYZ—

palier coulissant N U198y sliding bearing TRUEE FTARYLLIIF
friction coulissante 7954790470 sliding friction RUBER FARYFED
rapidement It speedily THPMIC

finir 74=h finish EXD)

dessin 74 drawing ToHr

charge de poussée Yy a7t thrust load RS AMIE I5IENLYD
palier de butée N YIN b a7 thrust bearing 25 AN IH5TECLSIT
roulement 4 billes a alignement automatique MRV 1773273545 thrust self-aligning roller bearing RS ASE RO SHE FTHFTELESBLILATBLLIF
butée a billes b aF7E 2 thrust ball bearing ASANE#WME IHFEAECLDT
raccord 53-) fitting FTUEEEE FTUHDEEELD
accouplement par manchon 797 WRUN -WRUFay sleeve coupling AU—TH#F FTYU—RDET
tranchant (22 sharp L THEN

jeter LS throw away 20—=79xA IE3—bHdz\
outil d'évacuation 9747 N #2794 throw-away tool 20=FUxA N1k TE—H2zNENE
progression 700 bty inching TAES
dimension F AUty dimension TAIES
tolérance dimensionnelle M35 4% dimensional tolerance FhIFIIE
mesure des dimensions LY 2= T 4y dimension measurement FAIFIETN




pression statique 7 VyAR8740 static pressure BE H#HD
maintien en pression statique YFATIIVT VAT stillness pressure bearing HE#MZ HOHDULITF
palier hydrostatique Y4 N 0R8T 4 hydro static bearing BB HUOHDUS7\CLSIF
précision 7 Vs Ay accuracy na; Hn<
standard Wz the regular IE#R HiE

retour positif Wh=IE 5 747 positive feedback EfmiE HOEHA
commande W control i HOEL
élement de controle IV vl controlling element HIHET HOELZL
panneau de controle ] control board, control panel e HOELEA
soupape de controle AN 7R avhob control valve B BNELRA
traitement de formation MY 710351 formation processing AREMT HNFWHIS
machine de formation YR THIRVEY formation machine 232 HOFE
propreté cleanness ER HMFD
restriction restriction IR HOFA

trou positif positive hole EFL #1\I5
production production HItE HhE<
production production B H\SA
activité de production TIF4E TN 707 29vty production activity EEEY HNEADDED
contrdle de la production N 37707 2904y production control HEEER HOEADAY
échelle de production IyIhh 7" 0F 29viy production scale HEERIE HOSAEFE
productivité 707 197467 productivity EEN HOSAE
systéme de production VATAN 7007 byt production system EEAR HOEAIFILE
maintenance de la production IMVAN 37707 2hv4Y production maintenance EERE HOSAIEFEA
volume de production & Yahh 7707 2hvAy volume of production EER HAZAYVED
qualité 7 quality HE #LLD

pureté [SEV 2 purity bioted B
normal I3 normal E% A TS)
mental 5z mental i) HOLATE
nettoyage TS a2 cleaning bt HVES

coiits de production Jh 707 29yt manufactures' costs g3k HNEITTE
rotation normale 05347/ W30 normal rotation & H#\TA
charge positive Yoy am Yy positive charge E®H HOTAD
électricité statique IVOMYTRITA static electricity BES HWTAE
destruction électrostatique 7 AMasyAvIVIbRRSFAY electrostatic destruction HEWE HOTAID
capacité électrostatique N YLV MIRSTAY electrostatic capacity BERE HOTALIVELDS
précision 7V precision BE HNE

bronze 7 bronze # HOES
caractéristiques statiques FI97IAT1929740 static characteristics A HOESED
arrangement 73Uy 1% arrangement 1o HEA
performance N WIHIRVR performance PERE L1A2P]
maintenance MR maintenance i HOY

produit 707 1/ product £ HODA
élément IV element 2% HORA

précis 7y precise e H0\HD
rasage de précision ¥ AN Ty Ay fine shaving BEEY HOHDIFFY
finition irréprochable 74=YAAVT 0Ye7 fine finishing BELLES HLHDOLHIF
aléseuse fine TVR 93 743 fine boring machine wER<UR HWBDNSUIEA
vie t life 3 Hhodl
compensation N Ay clearing g5 W

mettre les choses en ordre FAMbYaR TN b putting things in order EIPER HLOWENEA
formation 7103917 formation R HWD
physiologique 747305 ) physiological E=:d] HWTE
redresseur UG rectifier BihRS HWwdE
appareil redresseur TN VK VY- rectifying device BRET HWwdZEL
quartz by quartz A% HEZ
rayons infrarouges VI¥7UI30Y 2 infrared rays FROMR HEDEA
responsabilité 2 responsibility HiE HEICA
responsable VAE V47" 0 person in charge HiEE HEICALY
systeéme de responsabilité VATAN VAR AT responsibility system FHEGAS HEICATNEL
intégral 750 b integral HESA
devoir & 7-h duty HE

pétrole A b petroleum HEP
segment L segment H<HAE
isolation 1 3917 insulation HDOAA
matériau isolant Y 5 insulating material HFOZAEN
isolant 1037 insulator HORAN
résistance isolante VY UMY 0 insulation resistance HORATVIS
isolant ) insulator HDOAARD
équipement isolant 137 T4 57 insulation guard HORALIE
protection isolante 7 OFHVAA Y U insulation protector HOZALIFIS
approche 77 01 approach HoFA

design 744y design ol
section design R design section HolFLEbA




usinage machining IH #oa<
tournant turning IH) (REdl) o (HAES)
cours d'usinage machining stroke YHITE HoEI5TLY
efficacité d'usinage machining efficiency R ES HoEKIIUD
condition d'usinage machining condition e HoE<LLIOFA
vitesse d'usinage machining speed IHIEE HoE<EE
résistance d'usinage machining resistance YIHIER HoE<TINES
coté d'usinage machining side YHIE HoE<DHA
lubrifiant d'usinage Va7 YT 2V 1Y 2 machining lubricant LR HoE<Kp

huile de coupe 24 47 machining oil medicine L) oI
force d'usinage THVAF 1Y 1Y 1 machining force IEH HoEY&<
contact Nz contact i) #ol4<
pression de contact 7' byAvh ik contact pressure TERbE Hols<HD
angle de contact RV UN contact angle & Holsa<in<
partie en contact N NF4773750 4 contact part AR HoLsa<K
segment de contact VU contact segment ERA Hols<nA
caméra tangente 43505 2 0b tangent cam HERAL HotADL

clé tangente VIZPPR N tangent key ERF— HotAE—
connexion 4917 connection & #2%<

calibre de connexion 27 W 33954 connection caliber EHOE HDELIIGFN
rupture 117" Fa-h breaking biigi-} HoTA
pression absolue 7 Vi7" M absolute pressure BHEN Horh\HoY&L<
vide absolu 772 absolute vacuum BHEE HokhWWALS
valeur absolue N 5-77 Y2 absolute value HexiE Horh\b
formulaire de commande en valeur absolue Tah3ab-WN X TN 3777 V)2 absolute value order form exEER AR HorhsLhnEsLE
absolument 77 )2ty absolutely, motion e EE o ESE
zéro absolu £ 077 Y2 absolute zero B Horhvhhe
coupe 97 cutting L HORA
vitesse de coupe EFAN 47 cutting speed VIR HOREAZLE
résistance de coupe vy 2N 97 cutting resistance YIER HDEATIND
tranchant My cutting side YIE HOEADA
force de coupe AN 97 cutting force I HOREAYLL
base N3 grounding i #ob

mise en place SRR set up BB #ob

liaison lhe bonding iz Hobe<
paramétre N 5N setting BE HoTh
pression définie 7 VuAsF 742 set pressure BEEH HoTHDULL
mettre de la distance FMUN 5T 4R9UR establish distance REER HoThELY
condition de réglage 54N VY 5 2 set condition BRERMG HoTWLLIFA
valeur de réglage N 5-N VY5 2 set point RE(E #oT\B

point de contact 7 9/F as59h contact point S #oTA

ZD [ zero defect D HoLTh—
équipement 137 % equipment i H#2U

ratio de fonctionnement du matériel VAN 7309933305 ATFIIN equipment operation ratio BRARHRENE HOUMEIYD
plan de I'équipement 7N VAT R equipment plan BimEtE HOUFWDL
efficacité de I'équipement 1740570 VAT X equipment efficiency BEES HOUISYD
coit de I'équipement I8 V3T I cost of equij BRiRE H#2OUD

circuit standard INER8Y8" - machine standard circuit RARRAEE R HOUVLILwANINS
maintenance de I'équipement IMVAN VAT R equipment maintenance BEES HOUIFEA
explication 1937 Vpviy explanation Ei] H2HI

dos b back il hezey

ciment batd cement Ah HHAL
céramique 53 ceramic +53vs #5Ho<

appel TN b call 52 e

arbre dentelé VTS b serration shaft tl—avih Hh—LsAL<
engrenage conique zerol 7Y WFY 2325 O zerol bevel gear FO—IARRLFr— HB—BRRBEP—
réglage du point zéro VY 37 a7 a7 R zero point adjustment HATABLIED
cellophane 0773 cellophane H33A

rayons V3 rays Hh
participation collective N7 4 73Vh747" participation by everyone HALWASAD
tour b=k turn HAM
posture ancienne  AFa-h7VYIR former posture AR HALDOLEL
retour du cylindre Vh=0F 29370 b advance/retreat cylinder return RIS ER HAZLYALEEIN
latence 873 latency BE HAEN

tour b=k lathe, turning ;) HhE<

lavage N Y1 washing At BALLOD
lavage NV 1 washing action i BALLIELD
avance TN VR advance HALA

fin de I'avance 7778 5N VR the end of the advance A HALAA
centre $UM center 55— Hhte—

trou central e2Av/] center hole - Hhi—Hi
foret hélicoidal central 71V1Y345 W4T center twist drill 45—k BAI—EYD
poincon central 7070808 center punch wry—RoF Hhk—IFhb




lavage N Y2 wash s HARS

choix 37 choice EER Har<
machine a laver TYRTIN washing machine SRR Hhf<E
temps de sélection SUN bty when selecting BEIREF Hhf<l
travail central b 387b50 center work o HAkEELS
pointe 7 b tip St HAA

angle de pointe 2N point angle Ers] Hhlh<
forme de cisai 1t J1hbb 4 13 shearing form AR HAEADTE
extrémité IS tip lip Seimt) A HhlhENL
guérison compléte g Va7 bh complete cure A At
sélection vty selection EE HATH

la téte I7h the head B HhEd
tension limite LA tip voltage REBE HAEITABHD
personne assignée (i une tiche) A BYRTYZI(713972) constitution BEE HAICA

toute la profondeur M7 07108 - whole depth E3::p=b] Hhldrlr
ressort -l wire spring #RIEHR HhlEh

tour b=l lathe Heds HAlEA
travail au tour b3 24b-N lathe work HEBRER HAFATELS
ventilateur N V7438 electric fan RE HARIE
coefficient d'expansion lin¢aire II74570F AN UEVNRI-N coefficient of linear expansion RESRIRE HAIEIELIFNTD
face avant 7737N Y front face HIE EAdh

toute la surface MI72h773 whole surface Ex] HhdhA
usage exclusif 14" Y 11939015 7 exclusive use L] HhLd
machine dédice 3T T4 special purpose machine FRE HhaLdE




augmenter la pression 19757 vty increase pressure HE E5HD
intensificateur de pression 7787574058 7" ity pressure intensifier HEERR E5HDE
bruit et noise By EIBA
augmentation 15 591y increase 1 5
tournage MFY 1 form turning HBUHIY EOMFTY
outil de formage 9740 7035 1 forming tool HARINA ZODENE
ot b early 28 3%
organes internes A" 3773 internal organs i 5E
exécution rapide 104 AU b early execution FHIRME £5&LoL
opération AN iy operation R 5ELS
rencontre 770 encounter poi] <2
mutualité 2Fa7)F mutuality HAE 52
syntheése $U73° synthesis HwaE 525
controle total de la qualité MM 5H)F total quality control HEMREER FITOITEVALDODAY
interaction Avriind interaction HHE(EA EOTELS
opération AN iy operation 181E 5
opération AN 594y operation REME 5
panneau d'opération NN N Yt operation panel B IEEA
nettoyage YY1 cleaning W 50

nom générique I 1) generic name TR ZOL&L5
imagination 137 vty imagination 1% 5%5
relativite 37t F relativity Lk k==
augmentation 19I5ty increase MK 570
précision relative 7 VY AUNFAT relative precision AARHEEE 50 ENE
mouvement relatif L7 U547 relative motion I EORNESE
mouvement de déplacement relatif en ligne droite L7 N 77 IAUNT4I7 /)22 a7k relative displacement straight line motion HAMEREREBE EIWANANBESBAESE
équipement 137 equipment ®iE 55
appareil 71 b1 device B (Ba) EIB(EMNTE)
installation 73931 installation B E36e<
correspondre, équivaloir VAR VR b TEN 09-) correspond, contain HE krl=r)
insertion TUEhyty insertion A E3ICwd
équipement 147' ¥ equipment E 5%
amplification 707 VI40vEy amplification 1 F55<
circuit amplificateur YNF{T0T Y7405 amplifier circuit HIEE R EI5NB
amplificateur 707 Y7498~ amplifier g FOHE
degré d'amplification N9 Ve T V24hvEy amplification degree HRIEEE F5HE
ordre de valeur incrémentale AWE W N 577505 increment value order form WOMEERAR EORABLANEILE
stratification ANITAT40YEY stratification &3 E5XD
quantité totale HYFATN total amount HWE VLD
suffoquer vy suffocate ZH0

agir immédiatement 7Y M 4TI operate immediately Z<LES
promotion 7 0EvEY promotion Z<LA
mesure LY a-) measurement =T
appareil de mesure TN Vab AV 2-) measuring apparatus ZThE
sonde b probe Z<TLL
valeur mesurée i measured value AEfE TS
plage de mesure 7 measuring range BAEEE F<TVIRAL
produit de mesure 7' 07 1/ p measurement product HEY Z<TNARD
vitesse %23 speed RE <&
controle de la vitesse /bbb 5t 53 speed control SEREEHIE FLEHNE S
soupape de controle de la vitesse AN 7N VMY 5E TR speed control valve EEGIEF FLERVNELRA
perte de vitesse AU E TR speed decline EEET Z<ETLD
changement de vitesse YUY AN E TR speed change EEZ{L FLEAAD
face latérale 7733730 side face fm E<HA
matériel Kok} material =it N
élement VY element ¥ L
obstruction 17" 2Madiiy obstruction BRIE L
organisation Y vy organization AR ZL&
moulage plastique b3Y 17" 53749 plastic forming ZBMEMT EFEHOHIS
méthode de relancement L 2225 how to revive BER EEVED
taux de relance MR revival rate HEE ZHLWD
mesure IS measure HE %5

poignet 7' 9=1 cuff £Tn <L
chemise a manches Y133 7T sleeved shirt ZTHE YV ZTOELRD
retrousser ses manches LNASEZZY rolling up the sleeve ZTEY ETEY
dehors - outside S LD
engrenage externe 709 WFY 2193FNR external gear SheEE FEEF<BE
préparer 7N prepare L) EEZB
autres 1hl others Z0fth D’
arranger 737 1 arrange WAD 525
perte A b loss piES ZFALD
dégat 7 damage 15 ZFhLLD




huile de turbine 20 Tt R turbine oil y—EVil —UGAK
bande i band ik b

diode 7 A diode FA4F—K Ens—&
atmosphere 7MA71-) atmosphere A& hE

pression atmosphérique 7' VA7) atmospheric pressure ASE FWEHD
ouverture atmosphérique 9N WF1-h7RA71Y) atmosphere open to KRB FEWEDNED
atmosphére 7M1 atmosphere AEE WEFA
permanence N IREVR permanence A FehEwd
durabilité 7 a3t U7 durability 283 =W EpSHELY
vis trapézoide [SFAWELS trapezoid screw Afhal il
opposé (i opposing or opposed i) )
contremesure eV countermeasure k] e

action corrective 799473V0547° corrective action x5 (R ER) WKW EAHA)
4 propos 77 0% about HLT WLT

objet, cible 17 L7 h object SR =Wl
impact pair TN DA =) pair impact SRR FELOLLIIFERLY
antichoc TY74739 shock proof WLA
systéme JATA system FLEL
important TR WY important WD

terre 7-I earth s

condition physique A7 4VEVIY Y physical condition Wbgd

haute tension électrique Lz big electric power EWTAYLL
calorifuge A0Y715 1 heatproof =D

alliage résistant a la chaleur VY aby AT heat resistant alloy =WhDI5%A
résistance a la chaleur VY VRT3 heat-resistance et
roue de I'engrenage N2 P gear wheel W<
évacuation IN 327947 evacuation =

exemple représentatif 104 7 W7V 740 representative example VDL
typhon 71747 typhoon

classification générale 939740940 133N general classification KR

résistance a I'abrasion VY 9VA77 55 1 abrasion resistance THAEFEME FLEDIERL
minutage ! timing G4 =WHA<
diaphragme " 47774 diaphragm FAVISA AR5
diamant 4TV diamond FAVESR FEORHALE
durée de service 7 abb ke 3 service life Tt A WL ShATS
planétaire sun gear ENCIEED WK IIE<BE
insupportable 7718 W7 unbearable 2 FZ M
continu 7422 continue B2

insupportable Tyt W57 unbearable A5NAN

endurer 707 Ak endure HA%

haut 1 high B 7=y

a rotations multiples 7054V NF4T N multiple rotation forms ZEER FeDPWTADE
somme importante JLTUE Wb alarge sum 28 e

bouchon 7 vy full depth tooth [ =iled

tour sur colonne h=Iy1)a03 bench lathe = bizde ZLLLOEAIEA
fraise sur colonne VA" yahank bench milling machine SIS 12XLEO 360 IFA
perceuse sur colonne A VA9A Yalans bench drilling machine 5 ER—L 88 7LLL2FE-BIEA
temps témoin TR baton, time EANELPN feE N
ressort a volute VJ-MTE Yab volute spring MoFIER 30iER
vérifier N Y74T check D LD
perceuse a axes multiples N WRIR T79R3ahF47" b multiple spindle drilling machine 2R —)L 8 LLIE—3IEA
beaucoup L many Y >
transporteur majeur MV M=% majority carrier ZHFYUT 5EeUH
échec de démarrage b 755 start up failure I EUFRR T=BHHBYINLD
atteindre 2N obtain (attain) R 7o%%
réalisation 24587222 achievement SERL footly

taraud 50 tap 97 F=o 30
entaillage 7YY 1 tapping Sy 7T

chute v1b falling off &

longueur x largeur x hauteur avp -x3hy" 4-xi5- length X width X height XS FTXEKIXFhE
type vertical 747 N WF4hh vertical type HitBY =THe

tour verticale b= T4 0N vertical lathe S hERE IETEAISA
tourelle verticale I WF 40 vertical turret lathe ISy ETrhottAldA
fraise verticale VRN WFAb vertical milling machine IS4 =THOVNTEA
immeuble 137" ) building =THD
perceuse  tétes multiples N VAR TFRRNFAT b multi-head drilling machine 72E1F—31EA
base ey root, bottom p=l=b )

acier basique TYIN Y ) base steel =hld

coins multiples 97730747 b multiple edges 7=lE

écrou double W 7N double nut g7k FEXRBMEoE
balle N ball *® =S

roulement a billes 7L 1 ball bearing EmzE FECLIIF
accumuler T#132b pile up BHD 3




usage fréquent 28" 27VhY frequent use E2iil &>

grande quantité 5 IIN BUTAT large quantity 28 V&S

tourelle N2 turret lathe e TholtalEh
déviation 77y deflection 1ebd eb®

arbre flexible W7 WIVIIT b flexible shaft Tebb#h ebHL<L
accouplement élastique 797 WAVITRFA flexible shaft coupling TehBElF TebHLLDET
unité de mesure 227 A5 2-h unit of measure B Tehly

unité de temps 2270 47 unit time BATRER =AW A
unité de surface 227 Yah773 unit area HEHE AW DAEE
prix a l'unité 779157 unit price B et

étape 157 stage B 2RI
hydrocarbure AN ObE 2l hydrocarbon RAEKFE TehhTNE
carbure de tungsténe LSV 2 s tungsten carbide RALIV T RTY Thhieh<TTH
carbure de titane AE hb 7493 titanium carbide RALFE T bich
carbure AME b carbide 3147 TEADED
tungsténe 579" 373 tungsten UG RTY h<TTHh
monocristal /99290 single crystal HER fehlioled
terminal Fhth terminal HF =9

bref instant 7 V377397 short time felsio] TALDA
réduction Vit byt shortening ot 7ehl<
simple 427" b simple B Thlh
point faible, défaut 797717 W F 71 weak (bad) point =k fehls
nombre d'étages 7N 8 1 number of stages BB AT

corps élastique 1-MI5AF49 elastic body B EAEN N
carbone A 3 carbon RE

forge J1hY 1 forging fied

usinage intermittent 25" 15 a7/FN38Y intermittent machining Bt

acier carbone finition TYIAME 3742917 carbon tool steel RKEIEH FAZEIIKTS
tantale bzl tantalum pee i TehTcB

effet simple 171477 b single-acting BE) TehES
cylindre a effet simple YIvN NTIIIHYT b single-acting form cylinder BEBRIU Y- TehEFOWLYALE—
serrage indépendant €55 TN VY independent chuck BE#Frvs TehESBPK
approvisionnement en air indépendant 7708 Y aRRUTANTUE N U independent air supply BIIRR

programme 709" 7k program ERERY

configuration 1745 23917 set-up BRERUIEE

expansion adiabatique IO VYAVIT ATN F40 adiabatic expansion B B R

ceil simple 91477 single eye BH

face frontale 77370750 end face SR Tehsdh
revétement A" $Y facing SHEHIY ThOAITTY
aire de la section transversale I-WN FE)AVEI VAN Wb cross sectional area BRI EhdittE
court-circuit 2-Iyh¥a1 short circuit s Feh<
roulement simple R8T single row B e D
roulement 4 billes simple avec rainure profonde WRYTE 2857 WA SbZa-h7 07470 deep groove single row ball bearing BIRBEMZ TEANDIDBEIELLIIF




soupape de vérification AN TN A YI4hvEy check valve Fryoft BxokRA
retard V5=l delay BSE bRl

I'un apres |'autre Y77 vabk one after another BER L

accumulé 7#1iak accumulated B BtE

létal 121 lethal HIE 5L
connaissance 23403 knowledge bk 3 BLE

pointe biseau 7Y chisel point FEIRAE 5EBIFNAE
nitrure de titane ZMa-hh 7483 nitriding titanium ZFs Lobbich
nitrure ZMa-h nitride Zth Hop XD
nitrogéne Zhay 13 nitrogen 2% 5%

bascule N AFal tipping FoEXY EoUAL
copeaux B3 chip Fuv7 BEoR

broyeur de copeaux 7 W4Y-F I chip breaker FyTTL—h— BoRszn—h—
fatal 775 fatal iy BHNTE
usure 2 2-) wear b1l He<kS
bavardage NN MY chattering Frours BeWA<
serrage indépendant 3 ATVF N U8 chuck Fyvo Beo<

mandrin w5y chuck work Fryote Hoo<EELD
glissiere zipper edge Fryoh o<t
poignée du mandrin chuck handle ERCIIAYAN.2 BpKIFAED
prudence 7 Y15 vA caution EE Bl
précautions 7 vayiy precaution ERPE IS
prendre des précautions "IN F T VavEy notice EETD Bd\TD
notification 154740547 note EBS B3N TA
centre $7b center PR PP

valeur centrale N 5-47b3 central value hRfE Bwd835
milieu 1 middle (medium) i) Bdhh

arrét central T8RN middle stop PRELE BIPATIL
ajustement de transition 7Y aAMIUN MUY VA transition fit FRIEH BdDAlEH
remarque L) note R BdE
annulation 721571 cancellation ik B3l
deuxieme couche MY IhDYa second finishing Rt S BwdLdHIS
seringue =22 syringe Lt BdleE
commentaire 7= note ER B3Le<
distance du centre T ARIURT 28U center distance PR EERE BwdLabaELY
ligne centrale Y=a47hl central line iR BdLAtA
neutron by neutron PHF B
moulage plastique L3V 17 TAF4) casting i BIES
fonte 717h cast iron ek Bw3TD

taux moyen ba74YY mid-point rate Pl BwdIThB
empoisonnement 7779 3% poisoning hE BpIEL

| coupe My MY 2nd cut +B Bipd8H
attention 79917 attention EE Bt

neutre A neutral 3L Ep3UD
pression de commande 7 by control pressure SRE B&IHD

ondes ultrasoniques 71 9hb ultra sonic waves L BeOBAIE
usinage ultrasonique " a9hh5YZh ultra sonic machining BERMT BEOBAIENTS
pas diamétral N5 475N diametral pitch BEEEYF BLolN\Uob
compensation AN Ay clearance TElFE BLIFE
symptome gy symptom JkfR b5£525
extra-haute tension I)h5EM YAy extra-high voltage BEE B&IT5HD
carbures cimentés AE 2-WYRYT cemented carbides BEad B&IIIT5EN
carbure AME 2= carbide BRae B&ITITEA
investigation TUN RFAR V1Y investigation WE b3

biens longs [ lengthy goods RRY BEOLR<RD
point fort 7 974 strong point R B&IlL&
ajustement 7Y 1AMy adjustment Eikd HLIEN
usinage de haute précision Cab AN b Ay very precise machining EREE BEONBOEEL
réglage 1 modifying Exkdl BEOtED
cohérence 1152 consistency TE B&dE

écrou 1 fly nut B&3F vk BeIMEoL
tension 97917 tension ®h B&IYLL

perte de |'audition NV 07 4vEY hearing loss BAET BEIYLSTUOD
réunion matinale VIZERTATN morning meeting Lk BLOhi
immédiat, direct 1474757 4Voh choku B B4<
juste aprés Y AT b back Bi% Bs<Z
directement Rz directly B a2
source A directly, source, cause BERE Be<EDFAVA
commande d'usinage directe W T 2V FY a7 v directly machining control Ba<EOEoE<KHENEL
mesure directe ISRzl direct measurement EEE HE<EDESTL
ligne droite Yzab agh straight line B BeltA
juste avant Y AR Y just before EA Bi<tH
mouvement réciproque en ligne droite L7 TybYT 097 YZab 09k straight line reciprocating motion EAREEED BEBABIFDAED




interpolation linéaire TYFNE VAR linear interpolation B LeS{HARDA
complément en ligne droite 27" VIVTV)Zah ok straight line complement BT B&<HAEDA
caméra de transmission 743N bIVRIAY translation cam E#hL BELEHT
monobloc /4 709 close coupled type [EEEY Be<ESLE
dent droite 5 b a9k straight tooth =) H4<0E
perceuse verticale N VRO N WFABh upright drilling machine BR8] H&<YUDIE—BIEA
courant direct 9575 4Vb direct current B B&<UBS

série 14 series 2] B&hD
connexion en série R ritid) series connection EFER Be<hoEDES
temps d'arrét temporaire G085 VIR b=l short time machine down FaaE BLITLY

angle droit Rz right angle [Eh] Beom<

carré b square EATER Bao<L&SE
diamétre 7 AT diameter BE Bl




paire A=) pair L

addition 77491y addition 2L\
recherche Vy1hya search DLEpD
chute yab fall B
passage 452 passage 25

flux de passage WEVZ NS P passage flux D5MUpdULED
par N -l per 250 T
normal SR usual 23U45
travail normal M 3030 regular work DILLIEELD
équipement de télécommunication 137 WK FhakazhvAy telecommunication equipment DILAEE
électrifier VM7 electrify 25Th

voie électrique 7 91h9hY electrify route D5TAIFS
trajectoire de |'outil }5Y" a1 bI-bb W74 tool pass 0—5IfF
passage N4 2 passage 253

outil fin 974777 tipped tool AN DIFFENE
joindre VAN attach 1413 213%
accouplement avec fixation par clip 797 IRVIN 9249854 =W T friction clipcoupling Cligiss DOMDET
outil de tronconnage 9740 MYV 2 cut-off tool RoHIUAb DoFYIENE
continuer 174221 continue #i< 23K
engrenage conique 70 WY 23zh conical worm gear B4 —LF Y — DOBBIIE—LER—
s'efforcer 710t endeavor B9H3 2EHBD
toujours S always IS Dhlc

palier a collet N 173) collar bearing DIFEE 2AECLIF
écrou 4 collet 47V collar nut DIEftFub DlE DAL
nombre d'¢tages 2RV it is piled, number of stages WH B DHENTD
ongle Lzl nail m el

fort 71 strong L D&l

biseau by bevel &bt JhHb
hélice 13 helix DHEER DRFEHA
ressort hélicoidal V)-hTY245" b coil spring D5EE(Eh D5FEIER




main 5% hand F T

basse pression N 37" Vyty low pressure 1EE TWHD
commande numérique directe VN 297 4bh direct numerical control DNC Tu—Zhal—
fenteen T U e t-slot TH Tw—HE
déclin decline BT Thh
tension nominale rated voltage ERBE TWHLTABHD
courant nominal rated current BT TUHLTAYDS
durée déterminée fixed term EH ThE
définition definition EE wnE
gestion de la définition Y 1RFAAVN 3T 4254 definition management EENE TWELLY
régulier [z Uk regular R TNETE
régulierement V¥ 1147y regularly EHRRIIC TWETEIC
inspection réguliére TN DYAUVE 2)I-) regular inspection EHSR TWETAITA
résistance VY 2§73 resistance B >
résistance VY 2973 resistor S TWI>E
résistance 228 resistor A TIN5
valeur de résistance N 5N VYRR resistance value HEHE TWa3b
machine de soudage a résistance RN A5V 2TV R5VA resistance welding machine RIS TOIH&ESEDE
résistivitée (PRl resistivity IEIRE TWISUD
arrét v shut-down FiE A%
interrupteur d'arrét 7U7Ya7 55"V stop switch FiERS TWLIFA
basse fréquence I A7V low-frequency &R TLldlE
nombre déterminé V7T TR fixed number EH wgs

basse vitesse RIS low speed =4 Tz
rotation a basse vitesse 0§y7N AL 7R low speed rotation &R R TWEDWTA
TTL 7-7-1h transistor transistor logic TTL TwTunzd
black-out 7 3979b blackout #E TWTh
intervention en cas de black-out TUEMN YYRVTURN T 39796 blackout operation FBIRME TWTAEDE
degré [l degree 2E ThE

zone inférieure U 37771Y9-b the bottom area EmR ThdhAEE
porte (d'entrée, de sortie) A WA 7 N INF) door way HAD T
soins 277 attention FAN Thh
traitement des données NANZaN) data processing ToHUE T—rlad
périphérique d'entrée/sortie N Y72Y95° I/ N4 data input output device TS ARNEE T—lCw5LwDUL<EDL
cone 13 taper F—15— S
tournage du cone MY 27 233 taper turning F—/XHIY =Ty
table 570 table TN T—X%

type de table déplacable 747 N 9705 T M displaceable table type F—INBBHE T—RBNEIN
type de table 747 V57 b table type F—7IFE T—3307=
alimentation manuelle TYIV5YERZaTh manual feeding FxY THEY
graissage 7 U8y a1 drop oiling T A TEhEPID
fenétre coulissante AUV dropping window BTE TEPEE
approprié 7707 1 suitable ) T&ETD
adéquat proper geng TEHD

point de chute dropping point palsy TETh
application application pili] TELDS
marge d'application WY 18T UhvAy application range EAHEE TELIFAN
poignet 7' 9-1 wrist FH <Y
mécanisme a manivelle FAZRATIZA N lever crank mechanism TIOSUMIB TILHALEDD
doigts [ fingers Fik T
graissage manuel 9 VY av2aIh hand oiling FAKM TELEpdK
procédure 7' 05 a-h procedure FIE Tloh

fer 71k iron % 2

méche en fer Fa7s7-b iron wick 3 TolA
minutie v thoroughness THIE ToTLY

barre en acier N =W7U7YL steel bar OB TONDIFD
réajustement V7Y 2aby readjustment FEL TREBEL
appareil TN b3 device FINAR TIEWT

gant 7Y glove F&H TH<B
interrupteur manuel 75727 §-3za1) hand switch FRRAYTF THEFLob
rapport cyclique e 2ZAl duty ratio Fa—T AL T—TLO
outils a main 97T special hand tool Fly¥ Tho#
tension Lz voltage BE ThHD
baisse de tension N AN Sty voltage drop BEBET Th®HDIH
déclin de tension 7O vty voltage decline BEET ThHDTVD
potentiel électrique & §UVINIVI MY electric potential B Thl)

boite de vitesse 7 7ME 7R shifted gear IRfIEE TAWESDE
addition 77417 addition s Thi

charge électrique by aIbhg electric charge B Thi»
électrolyte Uz electrolyte BRER ThhWAE
usinage électrochimique 2 electro-chemical machining BRENT ThADPLNDHID
électricite LZIVEz electricity ER ThE

circuit électrique IWF11IVIMY electric circuit BRER ThEHLS




signal électronique yZehIbhhnzy electronic signal BRIES ThELATD
commande électrique e ZIV electric control BRI ThEEEL
circuit de commande électrique JhFa{ b I IV electric control circuit BRBIEE R ThEHNELDS
boite de commande électrique 7 b AR IhIMS electric control box BRGIEE HAEENELES
perceuse électrique N AR IV electric drill BRIV ThEEYD
électrolyse Ibyhayx electrolysis BRNE ThERADN
choc électrique Y3)IhoMY electric shock BR ThlFE
inspection TURN Dyt inspection SR ThlTh

source de tension électrique AN §75EIVoN Y electric power source BR Thifh

article d'inspection TNFAONE VAN Dty inspection item SHRIER ThIFATIBL
controleur /M7= checker =iRE ThlFALe
interrupteur 705717 5~ power switch BRAAVTF ThIFATIOB
électron Ibybay electron BF ThAL

circuit électronique YhF1{Ibhh0zs electronic circuit BFER ThALDNS
appareil électronique 7N baIbyhnzy electronic device BTHS ThlLEZ
sélecteur électromagnétique £795-Ib)0RZI7 1) electromagnetic selector BB TALEUDZRA
soupape solénoide T IV solenoid valve BHA ThURA
électroaimant IbphaIvy electromagnet BHA TALL®<
induction électromagnétique 7Y 19YAVIVINRZIF A electromagnetic induction BHFEE ThLIES
plafond 7 574y ceiling XH# ThL&LD

force électromagnétique 7hATVIORZIF4Y electromagnetic force BHAN ThALYLL

fil électrique 74hIVoMY electric wire Thth
contagion 18 1Y contagion ThtAH
transfert b5771-0 transfer TAED
transmission (e 8%0 transmission THID
éclairage 19155 1 lighting ThED
transmettre 28] transmit ThED

moteur électrique -1h9h) electric motor ThESE
élément a galet VA7H roller element ThESN
chauffage électrique ¥3779" 1IV9 MY electric heater ThhDE
nature FFa-b nature Thhh
prévention contre les défaillances 7' VN YAV AV MV 274003 fall prevention ThBLIEIL
courant électrique 937IV9 M) electric current ThAYUwD

facteur d'amplification du courant 7798-5" V7 UI4hvAsT 295y current amplification factor & ThYUPITISHUD
tension électrique st IVoNY electric power BH ThAULL
capacité électrique N VFIVIMNY electric capacity BhEE ThYLEIVLD




meule A grindstone BA =A%

meule émeri AVIAY emery wheel, grinding wheel, abrasive BEE LS BE
concassage 4y 2 grinding BRI LWLIFAE<
cuivre #2117 b copper £l &5

suspension d'écoulement Var SAYE IRy dwell suspension RYz)LikiE E325 T

par transmission WS AP22 %% permeation form il ESBST
intervalle TUTMN interval il EomAnK
synchronisation #9024 vty synchronization [GE] 5

degré Moy grade ER E5EwD
statistiques A9T4AT4D statistics #hat E2MFN

controle statistique de la qualite Y MASTARTAIN FUF statistical quality control HEHREER ESFNTEVALDDAY
émetteur I35 emitter fiin] EOT5F
mouvement réciproque en ligne droite K7 VY7 097/Yzab 07k motion ik E5F

relais de confirmation de mouvement N A740RVEUN BT R relay of motion confirmation EERESRAUL— EdhLIchEIVN—
coté mobile IFEE N movement side B 3D
machine mobile IYIEE motion machine BErEs EoxEE

ordre de mouvement A I RT motion turn order IR EECALE
explication du mouvement 1937 UAYAUF ak7 T motion explanation BEBA ESEHDHI
mobile £ motion-like ks EcTE

défaut de mouvement 7 71b A7 inferior operation BIETR E2E5VLD
mangque de mobilité WM R T motion power shortage BENTR E5EY 5 EL
simultanéite V3T simultaneity [EIR¥ E30

fil de cuivre TA0 #2470 copper wire SR EStA
conducteur 5 195~ conductor g EottA
conducteur 7 295~ conductor Bk ES7L
réalisation V1YY 4y attainment b E37D

arrivée 7N arrival & £55%<
continuité 1742247 continuity BiE E505
conductivité U7 T conductivity BEE E5TAYD
injection 70 19ty injection /A LIS

film de cuivre J4Mbb %247 b copper film $RE E301F<

téte 7h head BRER EOR

méme direction XA 4VhtY same direction R%E E3F323
transparent (2202 transparent EH E280

similaire Y- similar R E3£5

force motrice THIRENR motive power B E30<
machine-outil Y3974 power machine general ORGSR ESULEDUFAIEA
inscription TURN7 vy registration B E53<

trou traversant MASA WY through hole BLIR EBELHIE
boulon traversant 77 07hN I8y through bolt BLAIVE EBLIEDE
jauge de surface Y 3y ab vabird surface gauge r—=Zhv E=Thh

nocif 195747 harm play thing 5 ELFESRD
drogue nocive Moy vy harm powerful drug BRIE ELIFERL
spécial N Y7 special % <Ly

acier special 79I Y7k special steel % <UD
caractéristique #3970374) feature kii=) (SN2
caractéristique 79703749 characteristics 5 E<HD
caractéristique I97IAT4 feature F5E (F ) ELHN(ELSBLD)
gaz toxique A MY toxicity gas BUEHR ELELDT
vapeur toxique NN -pYh toxicity steam BMERT ESHOLLIE
diagramme des causes et effets 7 479 747 I3 1171 cause and effect diagram HHERAR E<EDESVAT
caractéristique #397U2749 feature ki) &<BsS
particulier N VT 4%2YT particular HED ELTLD

spécial ] special +551 E<RD

dans le sens des aiguilles d'une montre clockwise direction ByEt A EFNESTS
taux de fréquence frequency rate EHE EF5UD

en chemin on the way bl (=T
projection projection g3 LoF
déclenchement outbreak RE LolFD
maintenance d'urgence IUMYAF WY VR emergency maintenance RRIEE EolEDoLwdyY
donneur b f- donor K= Enz—
application 77 Vhviy application i =

percage borgne N Y 2 hza blind hole drilling LEFEUR EFUHIE

vis de butée bR E AT stop screw 1EdHal sl
systéme de production Toyota YATAN 7' 07 29vAUh3S toyota production system FESEERR LEIEHNSAIFILE
tournevis M3E % screwdriver RSA8— EBWE—

suivi M tracking e E5oEAS
dépannage 7N 2 trouble shooting NTNa—F4v0 EHZ3BL—TuAS
transistor 22\ transistor ko224 ESALT T
manipulation YIEagvEy usage (treatment) IR EUBH DML
manipuler avec précaution YIE abIN 97 bavEy handle with care HRRVER LUHODVERSN
manette b trigger ~AH— LUhi—
remplacement 397 533 replacement IEZ EUDZ




loi de régulation 07N Vi 234y regulation law A EULEVIZD
installation 25k installation BRAFF [<elby
supprimer v17' )} remove 121534 LUDEL
cisaille Y441 trimmer r=— LYFE—
abrasif 7737 abrasive LUpd
peinture N VFa-l paint VLD
foret hélicoidal 71V1Y345° ) twist drill KUV D)
couple 970 torque (3% £3<
habillage TE Y a2 dressing KLy o EhoLA<
boulon 70y drawing bolt KO—A>ZHRIvk E5-VAIERE
registre by bk register roR EhlE




diamétre interne T ATHITITIR inside diameter AnE TENFY
usinage du diamétre interne 15 15 27" a7 4TANT /TN inside diameter machining AEDY ZEWNFOHEoES
les organes internes VI WA 377703 the internal organs A IENED
hypocycloide ezl hypocycloid AEd/ o048 HWTAENKBNE
interne TUTI3 inside HE AR
résistance interne VY 2UR77703 internal resistance AERE TENRTOIS
friction interne 7994775703 internal friction PEREER BNREED
broyeur 7 W4t internal grinder NEEIE ENDAIFAEIEA
contenu B = contents HnE )

anneau interne 7177503 inner ring [oLC] BWWA

bottes L boots Rt BH<D
forage 7137 1 boring <Y Bm<Y

outil de barre d'alésage GFAN NN Y 2 boring bar tool FSYNAE 1EH<UIENE
aléseuse 7VA 93 boring machine <Y I <YUIEA
longueur length R 1EHE

verser pour biEs BHy
tolérance de battement longitudinale body clearance, back taper RFO#%S BHTOICS
direction longitudinale longitudinal direction KFFA BHTIFOD
fluide 724 flow shape pigig mHnHE
cone d'emmanchement (NT) 134" WvaT(137) national taper FariT—n HLsaBdT—IE
ongle Lzl raw nail EJLS REDIH

plomb 7 04 lead #® BEY

endroit ordinaire 7K 9T 43-h ordinariness place bz BHIE

vis a gros filetage L 75 02408y 2 coarse screw thread A ERC 1xHHRL

tour ordinaire M=WANF 43D copy lathe TE5UVHERR 1SV AIEA
fraise ordinaire VA N 43N profile milling machine BEWI54 R EHVWSSWTIEA
rodage 0§y a1 break-in, trial run 1E5LEER 1E5LOATA
s'habituer #E Fal accustome #h3 Bzh3

acier léger TYIVY b mind steel sl BhTS

doux Wl soft BE TALD
résistant au feu VY 25017 fire-resistant, incombustibility A i
faible oscillation 717 WAY3Ey soft oscillation KRR BhlEoLA




soupape a aiguille N7 7IF 1 needle valve ——RLVT IL—£51E55
flanc 757 flank HFE

usure du flanc 1Y 1-7" 275 flank wear HFEER

secondaire A7 b secondary 2R

nombre binaire JUTIE 3b binary number 23

quotidien 91747 4TV daily =k

controle quotidien IMIETAT 4T daily check-out BESR ISBLEOTAITA
maintenance quotidienne IMYAIATAT AIR daily maintenance BERS ICTELLOEEA
nickel = nickel =T 122033

nickel = nickel steel =y VR 122013325
planification 7 5Z74hvEY scheduling AigEtE [SoTWNFNAL
deuxiéme angle Ny IATYY b rerife angle —EA IZIFA<
robinet de seconde main ok 3h 2a/b ¥ second-hand tap 2BYvT ISIEATDR

tour de secours b= 29-h backing-off lathe ZE ISIFAEYEAIEA
bagage, charge B Y ey 2 baggage " 16D

neutre by neutral =a—h3 IZp—&EB3
entrée b input Ah IZ9oU&<
tension d'entrée G918 I input voltage ANEBE UL TAHD
option 17° viy option 8 [TALY




filetage 74057 1 screw cutting, threading Eal hrEy
outil de filetage 9741 74057 1 threading tool RLYIUNA~ RlEYENE
accélération du filetage ez thread fastening Eelbzto) L&
engrenage MY 1 screw gear flEE fALII<DE
angle de torsion 2z angle of torsion hinf hlhn<
fraise hélicoidale VR 1)48 b helical flute Rlh3A el gt
chaleur y13- heat # L)
traitement contre la chaleur AN rhavad heat treatment fabl3: HoL&y
thermocouple FIEIT W thermocouple Eovs] DTADN
viscosité [ viscosity it RAL
viscosité [P viscosity FE has

index de viscosité TUF AN E AT viscosity index FEEIRE RAELTS




cerveau Lz brain L] [2F)

date de livraison 5TV date of delivery HER [k

circuit actif V42479747 active circuit HEBNEIER DIESHND
distribution des concentrations T AAME 27107 TN concentration distribution REST DIEFAIR
pied a coulisse L 179Y2 vernier calipers J¥R DEF

vis renforcée b 571 buttress thread DIHRL DlFRL
lame de scie FhE Y saw blade A DIlE
temps total de travail SUMIY RN 41 total working time FE55 @R DR35S,




dent 5 tooth 3] £

cas 7 case BE e
micrometre des dents des engrenages VOINT S T Y MY gear tooth micrometer WEI//O04—% [3HDEN<BH—7
fois 717 time & (F0y

parti pris N W77 bias INMT R F\ag
contre-pression IMT bty back pressure HE FW&HD

tuyau 7113 pipe RE (FODA
diamétre du tuyau 7 ATANF 27243 pipe diameter REE O AT

a l'intérieur du tuyau 73/797-F 17143 inside the pipe REN O AN
forme du tuyau 74hb7 17243 pipe form REAR [FWDAIFSLE
échappement 47 exhaust HS 3

coté d'échappement 55 9T exhaust side faati] [FLhEniH
contrecoup MY backlash Hg [FLFE
éjection 1Y 19yt discharge, ejection B [FLwD
exclusion I939)ay 17 exclusion HERR FOC&

vice 493 vice AR Fng
utilisation de I'étau 2744 v/ Vb vise operation INA IR [FNgE5E
cablage 775 wiring [ BOEA
disjoncteur 7 4 mold circuit breaker (mcb) BCAR ARG 25 [FWBALILYIEAE
disposition 5 1 layout [l [EY
distribution électrique 7 AAME 2VAVIVIMY power distribution BE BWTA
électricité bz electricity REIH [FWTAISL
standard 2875 b switchboard EEs FWTAEA
bouchée 7 bite Al Fne

toise MR height gauge NS —=D [BOEF-L
taille des outils 9437 X 74 size of tool NMbORES [Fnenshes
engrenage hypoide TV WY AR AN hypoid gear NARARF P — FNFNEEP—
type de pilote 747" Nt 0b pilot-type 7AayhR [FWBoeLE
loi d'Heinrich o7k 7470t Heinrich' law NUYEDER] [FWAYSVDDIFSEL
destruction 7 AbasvAy destruction 3y

dentelé 5 tooth form, tooth profile 3487

marque en forme de dent de coupe IITIIANAN 5 UK 9T cutting tooth form mark [Eh87F—<
lutter Ya7 strive [E8)

infecter 777197 infect 3Z959%
cutter 19 cutter 3<

explosion 1209 47 explosion F<IF2
engrenage R gear 3<3%

boite 7 7h box 3z

bord de lame & - 54 blade edge [F&&

cercle de couronne b y03 addendum circle HEM [FEEXA
angle inclus 709 7092 included angle kA FEEh<
frottement 7007 rub HEDER [F=EDFEHS
adhérence 77 3R grip fistd 3L

endroit 78 07 place SR FLs
addendum, produit ajouté "N A7 BF 47V a7 addendum EARDRIT 92Dk
engrenage hélicoidal 70 WY aT)dy b helical gear 133 ($tEE 3FEI<BE
volant 57 fly wheel 33HE 3FH<BE
cercle de pied N E T dedendum circle HEM BEAA
dégat 7 damage 8 3ZA

fil nu 74h21 naked wire RER BENTAEA
réaliser V7E carry out R 379
fonction 7109917 function fir= [co==1-4
longueur d'onde (2 wavelength BER 3545

qualité d'allumage 757927 2 ignition quality Fextt 3ot
nettoyeur denté F941-5" 07 toothed lock washer EEES [FoEXHH
courroie de distribution J09h 7 4AME 2vEY timing belt BFEIV [FRDENRDLE
platine 7' 5743 platinum A& [3oFA
contrecoup M backlash NvoS [Fo<K5oL1
effaceur de contrecoup 1774-F /M) backlash erasing equipment NyoZ S—HFSHLN R [Fo<5oLwaYHR—F=—DIFIFLIFAES
éliminateur de contrecoup 1)3H5-1 VM back lash eliminator NyoTyaREEKEB [FoK5oLwleEsEdb
découverte 79N b discover R 3ol A
découvreur 797 5 discoverer RAE [FolFAle
appareil lumineux TN VN33 light emitting device RARTF [3o25%L
émission emission S [3o2A
oscillation oscillation RiR [3oLA
oscillant oscillation form RIRR [FoLAAT
nombre octal 177 W95k octal number SitE [FoLATD
occurrence 11772 occurrence i 3oy
origine 1)y 3 break out origin FER [FoEW\FA
régulations pénales V¥ 2394 I penal regulations =8 Fo%<
développement 07" development RE FoTA
générateur Y 1475~ generator RER [FoTAE
graissage 7 U8y 1 pad oiling vl [EoLEwdp




exothermique 10 7 exothermic [E3=ket)
vanadium N7 114 vanadium Bt
séparer ol separate 3759

ressort )-h spring (F4a

graissage par éclaboussure 9 V8 N -hIh37 Ya-h splash oiling [ESeValbriT:] [FhniFEwdp
rondelle de ressort 0v7 W b washer spring ($ha s [FhE¥ bt
interférence dentaire T/INI13VR8 Vb dental interference EDFH FOPALES
profondeur width 8 [E<ES

bobine mother coil B (X0

largeur de dent face width BIE ((3E
tranchant cutting part FE [E2S

ajuste fit 2B 2B

creux dedendum WL [FbEnrly
lame tranchante ThMIvUh cutting blade bk [ess12)
porte-outil  WhoT4 tool rest AE 3O
course rapide UZvid rapid traverse &Y 35y

rapide It early 2< 3x<
mécanisme mobile a retour rapide FRZRAEE MTAD-AE N quick-return motion mechanism FRUBHHE [FRHEYETS
palladium I 57 4%k palladium NSTUA E5058
dispersion T AN WAy dispersion NFYF F50F

bavure N E 2k burr Ny [c0)

coté tendu 7955 1 tension side RUE 020

moteur a impulsion E5-770E 2hvEY pulse motor XIVAE—S F53b—7
soupape w7 valve VT [E&EY
diagramme de Pareto 7 479" FAN N Vb pareto's curve /SL—bhiR [Fh—sEs<tth
bloc paralléle 7 0IN 5hh parallel block %4 Fhs

portée 7 range HE [FAN

rayon vay radius HE [FAlFN
clavette-disque 93N M43 woodruff key FA¥— [FAlFOE—
nombre 177 0 number &5 FATS
résistance semi-fixe VY 297337493 half-fixed resistor FEEIENE BACZTOTOI>E
substance diamagnétique 717 A9UA7 4TREIT4Y diamagnetic substance B [FALELEN
réflecteur Vavss- reflector REHR FALPIEA
transfert 572710 transfer % 3AZES
soudure 37 ah solder 3A7E FAE
opposition 7 4 opposition 35 [FATlN

coté opposé Eizigd the opposite side R [BAfBSH
direction opposée Iz ns opposite direction RyAE [BARNESTS
fil de cuivre T4hE $247° ) copper bit [FATEST [FATEZT
soudure 35 - soldering FAZRF BAEDIF
jugement Y1y 1ty judgment FHIER BAEEN
adresse VZ3 address it FAB
jugement VRS judgment HE FATW
renversement FUN WATY reversal 3 IFATA
semi-conducteur A37 299 semiconductor 8% [FAEDTY
dans le sens contraire des aiguilles d'une montre 5 VAN £ F 17 2REV MY counterclockwise direction RE§E AR [FAEFNEDTS
poignée 7721 handle NRIV BAED
ponceuse universelle & VAU 1IN Wb universal grinding machine TIHERR IR [FADIFAEIEA
outil de fraisage universel 9740 IV Y 2128 bl universal tool milling machine FHEIBETSA R (FADSITIISNTEA
fraise universelle 2= universal milling machine FHETSA R FADS350\ T [FA
ventes N b sales BR7E [FAlFN

force de répulsion THVAN VE hvEY force of repulsion R¥EH [FAlEDYLL
proportion inverse 708 WAVIN WA inverse proportion R AT
marteau Wb hammer NR— [FAE—

en revanche TUMN 771 on the other hand R [FABHA
machine standard YYIRIVE b standard machine PN FALSE




jonction PN pn junction PNiE& U—ZHtII>
tr i p/c p/c controller work transfer device PCHIHT— SR EE U—L—EW\Erb—<3AEITIE
port B b port BiR—h UV—F—&
goujon stay bolt #2ARIVE UMZIEBE
comparaison comparison LE# o<
comparateur comparator LEBER D<E

mesure comparative comparative measurement LEBCRIE OH<ESTY
comparativement comparatively ;) DHTE
lumiére light emitting device * DY
accouplement optique 797 WRUET 749 optical coupling KES VYOI
signal lumineux Yzela3n light signal RIES VHYLATD
s'attirer $74b pull against each other Hesel VEHD

hikitori kanban SV hikitori kanban BIRUDAIEA VELUDAIEA
non métallique 173905 non-metal FEm VEAEL

tirer T4V pull 5I< w

bas N low B0 o<

dent d'engrenage LN stub gear tooth 18 WIEE
remarque IR0y remark & ()

usuel : usual Bta ()

genou knee B ouE

minutieux 321019 minute i) s

matériel travail IFUTMAIN 1 work material wH vEEL
surface a usiner Jh7737: surface to be machined HHIE VE<BDA
gravité spécifique 98 FAN Y740 specific gravity LE ULy

minutie minuteness 00 [7F)

issue de secours fire exit FEO YLLK
verrouillage de I'arrét d'urgence N Y ab 3T b 1R emergency stop interlock FEEEIEA5—0vs VLLTVLVAKE—52K
bouton d'arrét d'urgence U2 PR emergency stop button IERBIERS VLLOTVLIERA
facteur d'arrét d'urgence 7799-5" Vi by 1R emergency stop factor FRFLER VLLSTULELIVWA
générateur d'énergie d'urgence Y 1A9-F MY T W v emergency power generation facility system FEERRBRIE VLLSEIAIDTAE DY
roulement non-cylindrique MRV 77378 ) non-cylindrical bearing JERMAWME VLAZALLIT
hystérésis 137VVR hysteresis EXFUL R VFTULT
histogramme AAh 54 histogram ERR S A DFESHL
distorsion 7 AAMYAY distortion EH vFH

coté gauche 71 left side =2 =

main gauche I V1 left hand kEF

extrémité gauche I9AMIFT 32 the left end K VEYIEL

dans le sens contraire des aiguilles d'une montre 5 IMVAM-NT 2 F 27 aREV MY it is turned counterclockwise. ERL vrEYEDL
dureté Vickers 7T I-h vickers hardness Evh—REgE Yop—ghiE
pas, écartement N IR pitch EyF Uob

cercle primitif WoNT V3747 pitch circle EvyFA Uobih

bit [ bite Evk Uk

fosse 713 pit = Yok

ressort de traction )=Ib b3551y draft spring 5liR($H volfuiFh
nécessité sz necessity BE VoL
nécessité 27 necessity BEH VOLIEN
négation iy negate EE VT

métal non ferreux I vIh nonferrous metal EHLRE VTOEAEL
asynchrone 7¥v903 asynchronous JEEIA VESE
immobile 1) non-motion e vEST
équitable 1357 equal FL (<
équitablement 137 R equally FL< e
alimentation d'une lame TUIV5YEUT 2354 the feeding of 1 blade hit 1A HYDEY VERBIYVDEY
refuge 719 1 refuge place RS PT QAL
vinyle (3] vinyl E=—) [ )
étincelle 50k spark Kt [ONE ¥
craquelure 939)a-) crack VUEIN VUbh

peau + skin K& VA3

dermatite 7T dermatitis BRR VIZA

revétu A Fa clad HWE A<

cable 770 cable WEBIR VI<TAEA
poudre 7 powder el VXA
différentiel 747177510 differential e UXRA

pivot % pivot ER~ LWiFo&
membrane de la peau W7 AN I skin film (43S

saut Y jump [U550

refroidir 7097 4h cool down vy

fusible by 7 ) fuse ok Vw—7
expression 1937 vty expression V&IFA
affichage 774947 1 display, indication [

label, signal labeled VLILE
indicateur 777 405~ indicator VeILE
standard 2508 - standard V&3UA




standardisation

98 -0 Y A

standardization

V&3UAD

table d'opération standard 57 W N AR -0 standardized operation table VEILWAEE LSV LD
stock standard AMRIYE b standard in-process stock VESLWATES
perceuse standard N WRIR A8 - standard drill VLILWAEYSD
engrenage standard 79 WY aR8s8 - standard gear VEILAIE<SDE
lampe témoin 9777 indicator lamp DLILSAR
surface yh773 surface V&IDA
traitement de surface MY 2h773 surface treatment DEIHALLY
tension de surface §YYAN Yal77d surface tension VEODHABLEIVLL
plat 73 Plain D5 (VD)

clé plate V7 5b flat key FH— VoE—

type rabot 747 3% 7b-% planer type FHIVR VSN
raboteuse I8 b3 plainer AV VSIFFUIEA
rondelle de serrage 07 b €5 1 plain washer FES vohER
engrenage droit 7Y WFY ab my spur gear FiEE V5IEI<BE
fraiseuse simple VA IR $VT N plain milling cutter FISAR VEH5NVT
courroie plate /097" 5b flat belt FEAIVE VERDHE

ratio vt ratio E Wy
proportionnel 7' 08 hyadh proportional LEB) whn

large Y1 wide TR (=
épuisement IE 3T fatigue HEH w35

sensible $757 b sensitive R Chdh

qualité 7 quality @ VALD
conscience de qualité AN 27 quality consciousness SESH VALDNLE
contréle qualité vhbhYF quality control REER VALDDAY
caractéristique qualitative HIITIATA00Y5747 quality characteristic R DALDESHEN
assurance qualité 7137307 quality assurance SEREE VALDIELLS
fréquence WZ28 frequency SE Qe




systeme de fixation YATAN 240804 gipper I7RF 35T
pression négative 7 VAR 747 negative pressure 8E A2HD
insécurité Trt4al7 un-safety TRE Sbhth
instabilité TUE )7 instability FRE SHATLN
bloc v s v-block vZoys ANRBK
courroie en V J077N v-belt VA LE FRRBE
filament 7537 filament 454k SHAE
filtre J00by filter 748 Sunde
élement de filtrage IVIUN 24hh5Y 2 filter element FANVEIIVAVE AndieihdHis
moulin 4 vent L3N Y windmill RE A3L%

roue & denture frontale V78" sF1-M78750 face gear TIARFY— SrhgERP—
insalubre 774027 b un-sanitation NS AHZOED
format 7103 format A=<k Ss—Fo&
charge de travail Jeby ah a1 work load B By

profond 7' 071/ deep E ALY
désagrément 8V unpleasantness R SIPVDA
coté chargé el 1 load side o) DD
profondeur 707108 - depth RS AhE

temps d'activité 08 D74E 7 active time -toiio] SHUHA
s'ajouter 4§ 17 addition itself BREES ST
poids de la charge de travail 798 Fehy ab BN work load weight AWER SMLwdULS
ligne d'addition Uza§ 7 4yt addition line £ on#R Shth
temps d'arrét 55V downtime AERMERER IDELDA
impossibilité TR Ve impossibility AT DD
variation de charge N YTYEIN Sy 2 load fluctuation BFERH SPNAED
facteur de charge 7798-F Yaby 2 load factor BEE YD

fil incomplet 74072377 v incomplete thread FEehUE Shat AL
retour négatif Wh=DA1" 747 negative feedback BRE SEDA
proche 7' 0v1 near iR 3EN

trouble 7 trouble FaE S<HN
complication 7 Uhvty complication i H<ED
bien-étre £ 7/IhY welfare Bk <L
composé B compound rest #XAME S<LEFIDHDEN
chaleur de radiation b T AT radiation heat <5 S<LrhaD
pluriel 7 J20Th plural W 3<TD

tenue [ dress AR H<ES
cylindre a double-effet YN W7 7 MI7z double-acting form cylinder ‘BRI 5 — ILEIB LA~
fichier a double-coupe 74178 7 W97 double-cut file #HA A<D
manche 1 bag arm cover BhHN— I<BSTHIE—
écrou a capuchon IIM7hE 23y cap nut KFvk ERG e
malheur ¥5- misfortune F= AT

signe yI1 sign H/E EXwp]
insuffisance 7791744 U3 insufficiency RS HLwdFA
impureté T8 U impurity THt AHUwAZRD
semi-conducteur extrinseque 23308 95-LhAMID impurity semiconductor THEE S SUwAZRDIFAED
blessure 7 bya-h injury a5 L&
endroit de la blessure YN 9b 37 bya-h injury place BISER ALeIDL&
corrosion 0y 1y corrosion BR Ala<
paralysie 3y paralysis b A0

fluide de coupe insoluble dans I'eau Y24V V97 727 W un un-water solubility machining medicine TokBHEDHIF STNEIEEE<E N
défaillance 7 77413 failure ABRIL AW
empécher TN Y1 prevent B5<

capuchon LIAEVEY cap 7%

étiquette I747h tag L8

négligence 35 1R carelessness TER

normal I3 normal il Rer)

tour normal b=/ WY normal lathe Himnea ASDSHAIEA
réinitialisation y reset 'R S0
substance substance WE 3oL2
bague bush Tya ol

objet object ik Aofly
physique physics i 32y
manque de minutie un-thoroughness THE AToTW
charge électrique négative Yoy ATV MORN 747 negative electric charge ABH S Thb

ratio de rendement 22 yield ratio Ea AEFY
incombustibilite 7K A7 )T noncombustibility TR ShAt
valeur négative N 530747 negative value BniE DB
défectueux 7 710529 defect N AU

inutile = unnecessary THE VDL
parties I\ 7 parts BRER BN

partie N 74 part 5 A

inapproprié 117707 )1 unsuitable FhE A&
incertain TS not clear Tk SHLPL




augmenter 197 increase ey Y

inutile {21740 unnecessary = LD
négligent 3705 v careless THE SIS
fraiseuse ey milling machine TSA R 35T (FA
cone Brown & Sharpe 137 OYIYT brown sharp taper TIorv—TT—N F5OALY—RT—IE
plastique 7 33749 plastic TIRFvY 535K
fraiseuse plate VA 93T 5h planer type milling machine TS5/ AR5NH5—
usure du flanc 17 27 277 flank wear SHALEDD
bride de raccordement rigide 7NN N YN rigid flanged shaft couplings SHALHFITNLLDET
bride de raccordement UK N T flange couplings SHALDET
4 poussoir 77 Y9-h plunger-type RoALeLE
libre circulation U7 Wohka3sty free flow ZY-70— AU—5B—
volte-face  WhI7R flip-flop Uy Fony7 AU RHBOR
dureté Brinell 7T I3 brinell hardness TUFRIEBEE RUhdhiE
défectueux 7 719%19 defect FBR AUED
effacement des défauts 177335 7t fault reset T REER SUESDNLE
balancer %4 swing b 3B

tube de Bourdon Fa7 N 7MY bourdon-tube TR E RBEADA
évacuation IN $27517 run out Rh Ah

pédale de frein NG 75 brake pedal TL—FRYI IN—ERED
ventilation N Y5451y breakdown Tv—089 Sh—<ESA
cadre L frame Ib—A -t

clamp circuit 9357 I clamper RNIED ShED
toucher 224 touch L) 3
machine de brochage AN 7 0%y 2 broaching machine JO0—F8 2B—blEA
atmosphére 7MERTZ-h atmosphere FER ShANE

dé FY 475 disassembling k) AN
inspection et révision TURN DYAVIVE Y 1Y inspection and overhaul SRS AN TAITA
nombre de divisions IV W T AE S 4 division number SEMEH P )
branchement 7 5Uv1%y branching S SAE
variance N 7R variance S KRhEh
division LRI dividing SR SALwd
écoulement violent WL 45 violent outflow L SALD
poussiére 7 y1-h dust HE SALA
analyse 7HX analysis S FatE
rapporteur it W= protractor SER IAEE
poudre 7w powder MR SAED
lubrification par brouillard Va7 Y74h5A N =b7" ME-l fog lubrication HEMNE AALLwADD
champ 22 field S A
séparation N 5yt separation SHE AW
classification 93974094 classification SE SAB




valeur moyenne I\ 5-h7413 average value FfE ANEAD
paralléle Wi parallel FiT =)

bloc paralléle 709N 5 parallel block FIR AN
parallélisme I 5VYRA parallelism FITE ANDSE
nivellement N R leveling production 4 AWCwADENSA
racine carrée 3V square root AWFSTA
surface plane v1h7737° 73 plane surface ALW\DHA

machine a usiner les surfaces Y371V AbvahI7R surface grinding machine FEBHIE AWHAlTASIEA
planéité 7 M7 flatness TEE ~NdAE
combinaison WER Y combination idii] ANED

paralléle 2] parallel A5 Ao
connexion paralléle 33993/ Gk parallel connection A TR ALWNDEDEL
base N3 base N—=R ~—=7

sous forme de pate AT2hAN N b paste-shaped AR—ZMK R—FELLS
ressort -l spring tool A=A EF A ~=3LHIFIENE
distinction TV distinction k] ~D

autre chapitre, autre article M eE M AMVTNF 400 another chapter I8 ~RoIld

banc, plateau N7 5b bed Nk ~RoE

fraiseuse horizontale VR 9 AV S5 bed type milling machine NyREI54 28 RoEMISNT (EA
chambre ezl chamber #oE AR

poulie a gorge 77T 2 belt pulley ~NIVhE RBE<BE
transmission a courroie 5vA32y7909 belt conduction ~NIVMEE NBETAED
transformation h5VAT1IREY transformation ZE D
déplacement 77 A displacement ZfL ALY

altération W71y change, alteration Z1k N
conversion N b3y conversion i a0
déformation 7 7103E deformation R AAlFN
changement YUY Aty change EE ]

lumiére polarisée Ya3I-IE 3t polarized light Rk ANATD
déviation bl %2 deviation RE AE

siege VI 1 seat FEE RAE
excentricité 1787057 eccentricity R ~ALA

variable N Y770 variable ¥ ~ATS
formation 7103517 formation Rk A
benzene N R benzene >4 ~atth
engrenage de changement de vitesse T WY ab sy N B FR speed change gears EEEEEE ~NAELIISREEDD
disque de soupape AR AN T valve disc FE Nty
transformateur MVRIAIRS- transformer B ~ATh
changement Yevy Aty change gl ~NhES
régulateur V¥ 139~ regulation ZEEE ~AESYD
commodité 5 47 convenience {27 ~AY




tige 745 2 rod % >
régulation V¥ 1391 regulation SEHR 35

canon de fusil /UK 725 gun metal fad F5%A
impulsion rectangulaire T8 IANVDEUE 2b-) rectangular pulse HRE [F5F00E
sécurité 317 security %5 52
direction iz direction (way) A F525
soupape de controle directionnel N TN VM 4bhyadh directional control valve FHEHEF [F5T5HVELRA
matériel de protection SFVILY 7 OFhvEY protection equipment e R [E5TH#OU
prévention 7N vty prevention ik F5L

forme Tthh form AR [FoLE
étanche a la poussiére 15791757 YIb dustproof BHEE 1F5CA
inoxydable 11998° 7 rust-proof Bhsh E5E1
anti-oxydant TUFARIYE Y rust-proof action BhsA1ER [F>HNEELD
pas (écartement) normal I (TR /IR0 normal pitch EREYT [F>HAUSE
loi 07 law 3] 135%<
départ 7N - leaving HE F55
équation Ihyty equation iz [F>TLLE
décharge électrique by aIbhbg electric discharge BB F5TA
usinage a décharge électrique a7 vy aTboMg electric spark machining BT [F>TADIS
rayonnement thermique VIRTUTI heat radiation T8E F>0D
ressort de torsion WJ=hN Mty torsionbar spring #(Eh F5(51
méthode AR way, method Hik 35135

loi 07 law 3592
saturation $715717 saturation F>H
tension de saturation /AN $7235% saturation voltage [F>hTABHD
tuyau 7113 hose F—3
nombre de ports YT N E W number of ports F—&£95
affiitage 77Y18Y 2 honing [F—ICA<
affiitage 77Y18% 2 honing machining [F—ICAS IEA
fraise a bout arrondi VR 777055 4 ball nosed end mill E—BXNEHD
perceuse 2y drilling machine F—3lEA
émail 71 enamel 3—2—
autre 1hh other [FD
entrepot 77 storage RE FhA

bac de stockage N 9N AMY a2 storage box REHE [FAIES
protection 7 079vEy protection RE 32

circuit de protection YhE{ N T 0FhvEY protection circuit RERR [FZHDN3
matériel de protection SFVIMY 7 0FhvAY protective equipment RS F2<
structure de protection AN 7T 0FhvEY protection structure REBE FZI5E5
poussicre 7 vI-h dust ARy F2Y

tenue = holding R FC

position Y vty position Rovay FCLsA
maintenance WMIA maintenance R 1FLy
population 2yt population fEH [ELdEA
chef y17 boss KR 33

calcul complémentaire WENAYT VRVF-N complement calculation L a) [FF2F0EA
compensation AN SRy compensation #WIE [FE0
maintenance WA maintenance REe FtA
section de maintenance AN maintenance section REEF FHASbA
prévention de maintenance 7 YN SEN IUMUR maintenance prevention REFH [FHAKIED
fin 777 thin #L FZL

long et fin 0177y long and narrow R [FZ/EAN
vis fine £ 743 fine thread WEAL [FZHHC
préservation 7"V iy preservation, keeping RF

bouton 7 button uived

donner % extend LiEN

scie cloche vhny1 hole saw RILY—

volt # I volt Rk

métal blanc 907" 57 white metal KIAEASIL [Fbedred
corps principal W7 TN b main body, main unit E [FhfN

li au corps principal VIA3-07" FIYN b related to the main body, main unit AEBIR [FATND AT
poingon 790 punch RKoF FAB

trou poinconné M7 977% punch hole KAFNR [FABHT
poinconné 707 punch is hit RFiTH FAB55




marge WY 1 margin =Iv F—LCA
micro-collet o microcollar Ao0Hh5— ELLBPE—
microprocesseur 307 0t~ microprocessor <A o070tvY FILKBRBEHE
micrometre 05b micrometer RAYVAA—% EN o
micro-ordinateur 39040NF 415~ microcomputer Ka=> A
nombre de feuilles /77 Wb 711 number of sheets B IS

tous les mois hVE7 every month A FoE
affichage négatif 774 2307 747 display minus RAFRETR FVETVLOL
tous les jours My a-h every day 508 E )

le sommet 22 the top HE F3X

tablier 571 apron A FZMT
engrenage conique & denture spirale 709 WY 232578 JFhAE 3h spiral bevel gear EHUENSEE ENVENEEF<DE
enrouler 70 roll up FELFB FEHIFB
emballage TUN 5V 2 wrapping drive BEHTEE FENIFTAED
a aimant 7I% magnet-type eSS F<hoiLE
friction 79917 friction FED

centre d'usinage $YMF 1Y 1 1 machining center FUICAS A
masque Y mask F9<

faire une erreur 71-)3315- make a mistake/ mistake 5055

temps d'attente Lz waiting time FEUhA

fin 777 end Forkh
fenétre TRb window FE

paralysie 0 3 paralyze 0O

vérin a vis N FUTE R small screw jack FHUroF
abrasion waZE abrasion 0D

usure ) wear Fb5

téte ronde Fhavh round head FHMLS

clé ronde svazy round key FrE—
matériel circulaire STYTIIEV-h circle material FHEL
articulation ThF4*139%7 knuckle screw thread 50l

barre ronde N =y round bar F3035

disque d'embrayage 74298 U7 VY 2 driving plate FbLve
manganése ZEYS manganese HY FADA
regard A" =l manhole k= FhIE-3




fonte Meehanite 717041724 meehanite cast iron S—NF A% H—IIBNEEYITD
vue b view RA BT

main droite /b 07k right hand aF HET
extrémité droite I92bVETH A9h the right end Al HEIEL
mangque d'expérience V9T AN IR un-experience RER HIFNFA
immature 135l immature R HLw<

eau 1 water 7k »3
piscine (4% pool 7kiBY BErEY
faconnage de rainure 77935 2k bza-h grooving processing BNI BEMTD

a rainure =g grooving type B HEDI
fraiseuse a rainurage U2 =V slotting milling cutter BISAR BEZISNG
fermeture hermétique TihbFa-NINAF4) airtight stopper Bth Hotth
fermeture JihhFa-h shutting up =k FHoRN
conteneur avec toit fermé IUM-TN 9P MR closed top container ik HoR&EIE
bouchon auriculaire 7" yavt)iab-h ear plug Hi BHEA
pulsation SV 52Z0 pulsation BREH HoES
pour le bien-étre publique 7 =MhE IVIME 27 YY) for the public welfare RERA FhrED




direction LRz direction (way) LE

sans approvisionnement en pétrole $24° 70K Y 333U7UN Ml oil supply-less type LEIPVR
non-polaire I8 b=l non-polar DELLEN

outil solide 9 solid tool <A TIFNE

infini Y infinity HIRK LIFATEN
invalide invalid | L3>

ignorant ignoring R (N9

sans condition without a condition | LLLITA
difficile 7 47490 difficult UL LIMLLY

vain Ny muda LY L

vitesse variable infinie b RN Y77 W74 infinite variable speed drive BEREERE LIEANAELEDDS
ignorance 123372 ignorance W (o))

buste b chest th
impossibilité T impossibility LY

dédain ki unappreciation LUHL

état d'apaisement I57 AR excitation-less state LHhOCLLOEN




définir 7 742k define B HOBL

indiquer clairement TUF 4TIV indicating clearly BR HLL

nom 1y name B HLOLLD

commande W command e Hhh

interrupteur principal 70717 §-7 34N b main switch A RAYF HUATIOE

ouverture en sortie IN WFANTVINFA meter out tightness A—FTIONEY H—reHIELIFY

ouverture en entrée IN WFTHIEY meter inn tightness A =AY

lunette Yath glassed EES

né % born off BIEh

marque Wy mark BED

scie a métaux YT metal slitting saw AZINI—

placage 78 plating HFyF

user 2t wear out EO5h

aveuglant 7705 blinding BEEY

échelle b scale B2 HBY

cercle gradué N 55 2T graduated ring B4R HHUDA
747 5 1 surface is put together aht Hhdbt

permis A license SaFF HAEL

ratio de surface EZIRZU area ratio ELE HAEED

chanfreinage SIVEY 1 chamfering Y HLY

plaque frontale 7' 3970750 face plate iR DhlFh




capillarité plakds capillarity HIDLAIFALLD
configurer 174% 2k set up H35(F3%
moteur - motor b—r—
moule A mold H—3BE
objectif 17" 15747 purpose HTE
module £l module blw—3
faire porter J1-ME W7 keep bictd
utiliser 274)% use )

poste + Ab post HHIE

bien sar £ 7ah of course bE3A
retour o= back HEL

position originale &Y Ay original position OB HEDWE
revenir, retour 7" Z=h Vh=b it is returned. 1=5) bED

fait en monel T17/ER) made of the monel metal EXINASIE bhadHistiy
maconnerie 73 mason's work of the thing HOEH T HDDDOHHI=
molybdéne 773 molybdenum EUTFV HURTA
fuite 734h leakage mh bh

fuite de courant 724 b 95 leak current RNER BN TAYYS

a double logement 78 7008 2%y double housingtype PIfz AT

clé ajustable V7Y 1287 W adjustable wrench EF-LUTF bhE—NAD
probléme 707 Vh problem ok BHATEN
probleme 707 Vh problem [SEES BAEWTA




acier de cémentation TYIN 18y hardening steel AN PENNID
au sujet de 1v1y 1h about # <

utile 274 useful (iavie) <KD
médicament X341y medicine E& P<OA

role o role && P<bY
briilure 7 Yala-h burn Xxi8 PlFE
fleche V1 arrow head RED PLBL

bon marché vz cheap EQ el

lime Uk file »gY L)

limer U* filing PIUEE PIYSELD
déchiré il torn off Bh PRh
craquelure 939Y2-) crack whe PRI
engrenage en double-hélice TU9WFY a7/ 70 hYR double-helical gear PEFEE PEEI<SDE




hydraulique 18 1Yy hydraulic BE WHD

nuisible Y TN harmful k1 BW5h5\
solvant organique YN VI Z) organic solvent HHRAR WIELSE N
effectif 1719747 effective A W55
filetage effectif 7408Y" 11719747 effective thread HialH W55l
diametre effectif 7 ATAMIIIYT4T effective diameter HaiE W35
volume de la section centrale L EV A o ] are of core section AREEHR WITSEADAEE
engrenage planétaire 7YY WY 27 535D planetary gearing BEEEEE W I BEEDE
point de fusion URMNREVEY melting point s WSTA
diélectrique Rz dielectric W5 TARL
constante diélectrique RN AIVIMY dielectric constant W5TAYUD
induit 775 induced W5E5

gaz toxique 3 My poisonous gas WOEHT
causant b causing W3ED

sol Ul floor wn

de sol [/ floor type WIIAHTE
circuit hydraulique et pneumatique IF4N BYIIT 39519 hydraulic and pneumatic circuit W<5H DB
huileux 240 oiliness WHEL

courbe du bassin IV AN By bath tub curve WESELEA
catastrophe h5Ak07 finger calamity WUENHN
scie a métaux YT hacksaw WHDZ
huilage 24%5 2 bash oiling WELwahD
huileux 240 oil kind W3

un peu mou 707 b slack side WaHhH
desserrer 7 loosen W5H%




facile 779h easy 55 L350
facteur 7795- factor ZR S50 A
four de fusion 7-b 715 %7 melting furnace BRIF L5015
contenant hY vessel kil £5&
anode 78 anode i £3ELC
terme Fhh term B3 £52
proton 7 0k proton BT 35U
demande by need (demand) ) £359%
soudure A5 - welding B LS80
machine a souder YY37RF welding machine B £SO
prévention contre le lumbago 7V yvAyas RN 3 prevention of lumbago ERT £505&1F5
usage B use ik £5&

de type balancier V347N 5T rocking form 1BEAz K5EID 7

actionneur rotatif oscillant

7993F-08747153

oscillating rotary actuator

BB T7/F21—%

LOEN I H<EYA T

magasin, articles

WY L INFAN

store

o)
&

FOVA

charge de la hanche Yy ab 3779 waist department burden ERaiE LR A
capacité N Y7 capacity, volume BE EDi>)

point 7 point £ £IULS

le jour suivant V" 1=l AN Y the next day 28 ESel
longueur de I'arrét vp -h 3 tack length %Y KIHWY
poignée des axes croisés 7 9215 ¥ 90 cross-slidehandle HWRUFB/N\CRIL KIBYULWEIZAED
axes Croisés 793 crose slide HWEYE KIBYE
charge latérale by 15790 answering lamp HEE LIHUwD
foreuse horizontale TR 1YY S5 horizontal boring machine H#Hep<us KIAEM<SYIEA
fraiseuse simple VR IR $UT b plain milling machine WIS 28 KISV IEA
pression excédentaire 7 VyAvIhes vi-h surplus pressure REEH FU&IHDYLL
au-dela de toute attente AN N 7SR beyond expectation FHELE LESNLLS
prédiction 7 VF 49ty prediction Fill £2<
maintenance prédictive IMVAT V49747 predictive maintenance FHREE JYEFEA
diamétre nominal 7 ATH 3 nominal diameter WRUE LUHFN

appel 7N call MUY SUEY
nombre de paliers J7 W N L bearing number FUES FUEATS
parties carrées I VF4hY spare parts Bid i) FURVDA
excés 1t excess Eavl LA
prévention 7N vty prevention Fb5 &35
maintenance préventive IMYAT UN U747 prevention maintenance FHiRE KIFNEFEA
espace I X room R Eor)

faible 717 b feeble B Lbiy

faible 717N weak < £b<

4S défauts 97MIAF 71 4s defect 4STR FAZTIVLD




foudre N thunderbolt 5<50Y

charge radiale Sy 157 470 radial load STUTINHE SLNBHLwD
roulement radial MRYFT 4Th radial bearing STUTINR SLABLLIF
perceuse radiale N WAIR 57 AT radial drilling machine STUTIR—ILB SUHBIF—3IEA
en forme de spirale 777hhE AL TN spiral-shaped AREEIR SEALLS

goutte " drop ET 5o/

crémaillere rack and pinion SvOTRE=FY S5KBAELITEA
loquet latch SvF 525

latch-up latch up SyFTvT 505523
emballage package SvEr s 52UAL
échantillon aléatoire I y74407VTM-h random sampling SYI YT DAELEAIVAL
chemise sans manche Pt PANZZ sleeveless undershirt Sy=TeY SAICASLYD
lampe 7 lamp Sv7 Y2

violence 1573 violence EE ShlED




alésage TV 1 reamer work Y- % Y—FEELD

profit 7 074 profit Fax UzE

facteur de puissance 7795-0 £ 24$U3 power factor HE vEYD

bouton de réinitialisation 7N YT vy resetbutton Utybhs YtoLiF A

idéal 17 7h ideal BAAN UESTE

séparation o iy separation L urED

gain 1y gain 15 e

réinitialisation du point de référence VAZY7UY Y375 27 9K V71373 reference point reset V77V REER UshshAd ThloZ
rivet A’ rivet YRk Uone

interrupteur limite 70717 §-)3b limit switch USybRAvF UHoET o5

omis 13 omitted BEL 7S Yelze

croquis Jn% rough sketch, rough drawing B& B Yoe<g

raison 22 reason :d:i] PLoP)

notification /74745747 notice a8 Y\

particule N W7l particle UpdL

sortie T4 debouchure YpSLwo<b

fluide R fluid Plry=A)
frottement fluide 70p277)24 N fluid friction Updfcl\EED
hydrodynamique AV 07 439 hydrodynamics US7=lWEH<
taille de grain 518 9" 5 grain size UpdE

entrée 77h inflow mouth YUpdIcwd<s
quantité de flux 1747 79293 quantity of flow UpdUsd

soupape de controle du flux AN 7 A 279293 flow control valve FESIEA UpdULSEWELRA
perte de flux AR 79297 flux loss MEEK UpdUedEALD
courbe caractéristique des flux N7 $4397VA7497 79204 flow characteristics curved line figure B ERE UipdULOEENE LB AT
utilisation 27498 91 utilization, application FIR PR

les deux cotés 2 both sides il Y&3450

clé a double extrémité IVTE 7 MIORMET double ended wrench mOR/NF YeRETIER

bon état 3 good state RIFIRIRAE V&S50 L7
bon produit U7 07 14 good product/part R& YES0A

les deux 23 both 2P Y&3I1F>

en relief /W17 with the relief V=214 Yy—50%

axe théorique 79371 theory thrust BRHEN YBAT WL
usinage de contour Cab vk contour processing WML YA
commande de découpe du contour WMV F 7T aaub-h outline cutting control RIBYIHI I VA<t 3N EL
mécanisme de lien *hzRsb 7y link mechanism O ] YALEDS

graissage des anneaux 7V a5 Y ring oiling ppdr:] YA E9IH
adjacent TN Y adjacent 3 YAtD




espeéce, sorte IN° . Uhb kind, tribe £ B\
fréquence cumulée JVhyA$aiak cumulative frequench RHER BEEETS
lubrifiant Va7 Y47y lubricator NIVT=% BRF—7




exemple I8 07 example il £
refroidissement WINIF 43T cooling B hiEp<
interrupteur de la pompe refroidissante TU7Y17" §-b 38 U7 WINDF ¥k coolant pump switch BEVEIRS T RAYF hEe<EWNFART OB
tuyau de refroidissement 71430 WINIF 43T coolant horse SEHFAR—R HEe<ENELIF—F
action refroidissante THVENINDT 48Uh cooling action BEMER Ee<Ekd
observation 170N Y1 observance T s>

usinage par faisceau laser 15" Y N -h7193t - laser beam machining L—¥mI h—hI>5
histoire 1207- history Jidd hzl
régulateur V¥ 139~ regulator L¥al—% h&Eph—1
dégradation 7038 iy degradation, wear down 314 hoh

levier 1 lever (A uF—

connecté W7 connected A hAalid

bielle (7] connecting rod B haloE>
entrainement A5 practice wE halwd
exercice d'entrainement 194 YRS VhVATY practice REME HAalpIdbARn
continuité 1742247 continuance E hAaZ<
opération continue AN FYAVAVF4Z1 continuous operation ERLEIR NAEDATA
usinage continu consecutive machining SEREIHI hAT<tEE<
continu continuous SRR hAZSTE

clé wrench VF hiab
verrouillage N YY1 interlock 2B hhaed

serrage universel €39 112N Wb universal chuck EBHTFryo haEdBeoK
communication 131zhAY communication i has<




fuite 714b leakage B2ZL
vieillissement b 1433 aging 255h

brasage 7 brazing 2501F

fuite électrique 714 VI MY electric leakage A5Th

fusible 7177 ) electric leak breaker (elb) BOTALRIEAE
travail b1 work 23E3
accident de travail 7975 7 hIN 2 worker's accident FEBKE BIESENN
travailleur N 44- worker HEE 25E3L%
corde el rope n—-7 5=

finition moletée J4ZVAVENT knurled finishing O—LyMtEf A—holLdblf
filtre i filter 28R 2hE
hexaedre I 4§ IN b hexahedron NES 2D
exposition IO Y VA exposure Bt ALwD
colophane (résine de pin) 20773(by 3NN ) rosin (pine resin) avy (#y=) 2Ch
hexagone I $ 73 hexagon ~f %o

vis 4 téte hexagonale T T hexagon socket head cap screw RARMARIVE Zo<BHIEDEFDE
matériau hexagonal TFYAIY TN hexagon material A Bom<E N

clé hexagonale V19 4 T 1 hexagon key wrench REE Zom<IED
mécanisme de verrouillage FPZRAN N MATY 2 locking mechanism Ov¥ S #iE ZoEASEDD
dureté Rockwell 7 aFns9sk rockwell hardness Ay T)VEEE 2222 BMIE
contre-écrou /MO lock nut ayoFvk %KMok
circuit d'opération logique YhE{ N N FEU0Y ) logical operation circuit REER BShUPND
formule THh3ak formula BERX BAULE




word, mot 7-h & word 79—k
ratio de capitalisation FUAN Rt SV Vi compounding ratio (rate) &
appareil index TN VATYF IR index device BELE
assignement 7Y3T assignment S
goupille fendue 17707 1 split pin DI
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